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Prézision schafft Werte

Geschaftsfuhrer
JSO, Neresheim

Als Techniker versichere ich unseren Kunden, unser

,Prazision schafft Werte“ ist nicht umsonst unser Motto.

L
Leitspruch ,Prazision schafft Werte® ist ein Versprechen. ‘ =
I ’ ’ -
ke

Seit 1882 - sammeln wir Erfahrung, lernen dazu und entwickeln
uns weiter. Was einst mit dem Reisbrett konstruiert wurde, wird heute mit dem technisch bes-
ten Equipment in Verbindung mit unserem jahrelangen Know-how entwickelt und hergestellt.

Ein stets nach aktuellem Stand der Technik ausgestatteter Maschinenpark und fachlich sehr
gut ausgebildeten Mitarbeitern ist bei der wirtschaftlichen Herstellung unserer Serien- und
Sonderprodukten gefragt.

Flexibilitat, Zuverlassigkeit und eine stets zufriedenstellende Lieferfahigkeit und nicht zuletzt
anwendungstechnische Kompetenz sind Attribute, die JSO zu einem weltweit fihrenden Her-
steller von Zerspanungswerkzeugen fur die Holz- und Kunststoffbearbeitung gemacht haben.

Martin Hibenthal
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Prézision schafft Werte

Werkstoffe

Im Bereich der Bohr-, Fraswerkzeuge und
Spannmittel flr die maschinelle Holz- und
Kunststoffbearbeitung sind wir von Jakob
Schmid seit Jahrzehnten Impulsgeber und In-
novationstreiber.

Wir leisten gemeinsam mit wissenschaftlichen
Einrichtungen wertvolle Grundlagenarbeit und
forschen an der Entwicklung neuer innovativer
Produkte in den unterschiedlichsten Sparten.

Ob Massivholz, Plattenwerkstoffe wie MDF,
verschiedenste Duro- und Thermoplaste oder
auch die Kombination unterschiedlicher Werk-
stofftypen ist fur uns nicht unbekannt.

Auch stellt die Bearbeitung von diversen Be-
schichtungen wie Echtholzfurniere, Lackfolien,
Papierbelegungen oder HPL-Schichten kein
Problem dar.

Werkzeugservice

Vertrauen Sie beim Service Ihrer Werkzeuge auf
JSO, dem Hersteller von Qualitatswerkzeugen.

Sonderanfertigungen

Bearbeitungen von schwer zu zerspanenden
Materialien, speziellen Profilen oder weitere
besondere Anforderungen sind nicht immer
mit Standardwerkzeugen abzudecken.

Bei der Entwicklung maBgeschneiderter Son-
derlosungen kommt uns einerseits unsere
langjahrige Erfahrung zu Gute.
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Modernste Anlagen, verlassliche Abwicklung
und Qualitatsanspriiche wie bei Neuwerkzeu-
gen sind fur uns selbstverstandlich.

Ob Hartmetall oder Diamantwerkzeuge, bei
JSO bekommen sie immer den bestmdglichen
Service.

Andererseits kann unser eingespieltes Team
aus  Fertigungsmitarbeitern,  Konstrukteu-
ren und Anwendungstechnikern auch auf
neue Herausforderungen schnell reagieren.
Mit unserer hohen Fertigungstiefe reagieren
wir auBerst schnell und flexibel.
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Produktspektrum

Seit Uber 140 Jahren vertrauen Handwerk und
Industrie auf Werkzeuge von JSO. Als fiihren-
der Hersteller fur qualitativ hochwertige Bohr-,
Fraswerkzeuge und Spannmittel beliefern wir
weltweit Kunden aus der holzbearbeitenden
Industrie, der Kunststoffindustrie sowie der

Branchen & Partnerschaften

In der Holz- und Kunststoff verarbeitenden
Industrie steht die Firma JSO schon seit Jahr-
zehnten fUr Qualitat und Innovation, wie etwa
im Bereich der Industrie, Handwerk und dem
Fachhandel.

Vom Schreiner und Zimmermann, Uber den
spezialisierten Messebauer bis hin zur Mobel-
industrie vertrauen Kunden in aller Welt auf die
Werkzeuge von JSO.

Dartber hinaus nutzen wir unser Know-how
in der spanenden Verarbeitung von faserver-
starkten Kunststoffen bei der ErschlieBung
neuer Markte und Branchen.

WWW.jso.de

Luftfahrt- und Automobilindustrie. Zu unse-
rem Lieferprogramm zahlen rund 5.000 unter-
schiedlichste, hoch innovative Produkte.

So sind wir mit innovativen Systemlosun-
gen im Bereich der Composite-Bearbeitung
in verschiedenen Luftfahrt- und Automobil-
industrieprojekten aktiv. Hier gilt es die hohen
Anforderungen bezlglich Prazision und Bear-
beitungsqualitat zu erfillen. Dies verwirklichen
wir mit speziell entwickelten Werkzeugkon-
zepten. In Verbindung der Partnerschaften mit
ATEMAG und C6 konnte sich JSO zu einem
wettbewerbsfahigen  Unternehmen  dieser
Branche weiterentwickeln.
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Handoberfraser

Bohrer

Vollhartmetallfraser

Hartmetall- und
Wendeplattenfraser

Diamantfraser

Spannmittel

Ersatzteile, Zubehor und
Dienstleistungen
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Inhaltsverzeichnis

Werkzeuge fir Handoberfrasen

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nut- und Stulpfraser
Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW
Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW
Grat- und Zinkenfraser Z2 HW
Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW
Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1
Dichtungs-Nutfraser Z2 HW

V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
V-Nut- und Schriftenfréser Z2 HW
V-Nut- und Fasefraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fase- und Biindigfraser Z2 HW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fase- und Biindigfraser Z3 HW
Biindigfraser- und Kopierfraser Z2
Biindig- und Kopierfraser Z2 HW
Wendeplatten-Doppelbiindigfraser
Wendeplatten-Biindig- u.
Wendeplatten-Bundigfraser Z2 HW
Wendeplatten-Biindig- und
Wendeplatten-Bindigfraser Z2 HW
Wendeplatten-Biindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
UNITEC-Falzfraser Z2 HW
Falzfraser Z2 HW
Wendeplatten-Falz- und Planfraser
Planfraser Z2 HW

Planfraser Z6 HW

Stufenfraser fur Kantengetriebe Z2
Diibelfraser HW

Nutfrasersatz Z2 HW
FlachdUbelfrasersatz Z2 HW
Dichtungsfrasersatz Z2 HW
Nutségen 22 HW

Aufnahmedorne

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Hohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfréaser Z2 HW
Wasserrinnenfraser Z2 HW
Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW
Flachhohlkehlfraser Z2 HW
Halbhohlkehlfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Abrundfraser Z2 HW

Abrundfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Abrundfraser Z2 HW

Abrundfraser Z2 HW
Wendeplatten-Abrundfraser Z2 HW
UNITEC-Abrund- und
UNITEC-Abrund- und

Profilfraser Z2 HW
Doppelabrundfraser Z4+4 HW
Abrundfraser Z2 HW

Fasefraser mit Anlauflager 22
Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Kugelfraser Z2 HW
Griffmuldenfraser Z2 HW

mit HW-bestlickter Bohrschneide
mit HW-bestlickter Bohrschneide
mit HW-bestlickter Bohrschneide

Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

Wechselschaft-Ausfiihrung

mit Anlauflager

Corian / Varicor

Wechselschaft-Ausfiihrung

Corian / Varicor

mit Anlauflager
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor

fir FESTO - DOMINO

mit Zwischenringen

mit Anlauflager
Wechselschaft-Ausfiihrung
mit Anlauflager

einteilige Ausflihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor
Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausflihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausfiihrung
einteilige Ausfiihrung

fir Elektro-Kantenrunder
mit Anlauflager
Wechselschaft
Fortsetzung

fiir Rundbogenfester
Corian / Varicor

Corian / Varicor

Corian / Varicor

Corian / Varicor

11

1.2

1.3

14

1.5

16

17

1.8

1.9

1.9
1.10
1.10
D11
1.1
1.12
1.12
1.13
1.13
1.14
1.15
1.16
1.16
1.17
1.17
1.18
1.18
1.19
1.20
1.21
1.21
1.22
1.23
1.23
1.24
1.24
1.25
1.26
1.26
1.27
1.27
1.28
1.28
1.29
1.29
1.30
1.31
1.31
1.32
1.33
1.33
1.34
1.34
1.35
1.35
1.36
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.40
1.41
1.41
1.42
1.43
1.44
1.44
1.45
1.45
1.46
1.46
1.47
1.47
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Profilfraser Z2 HW
UNITEC-Profilfraser Z2 HW
Karnies-Profilfraser Z2 HW
Profilfraser Z2 HW
Spitzkantenfraser Z2 HW
Abplattfraser Z2 HW
Spannzangenfutter
Reduktionen
Wechselschafte
Spannhtilsen geschlitzt
DIAFORM-DP-Handoberfraser 22

Bohrwerkzeuge

Schnellwechsel-Spannfutter
Bohrerspannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Bohreraufnahmen

Spiralbohrer VHW

Bohrstift VHW

Dibellochbohrer VHW
Dibellochbohrer VHW
ISODUR-Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dubellochbohrer HW
Dubellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HS
Dubellochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer VHW
Durchgangslochbohrer VHW
Durchgangslochbohrer VHW
ISODUR-Durchgangslochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dubellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Beschlaglochbohrer Z2 HW
Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW
ISODUR-Zylinderkopfbohrer Z2+V2
Zylinderkopfbohrer Z3+V3 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Beschlaglochbohrersatz Z2+V2 HW
CABINEO Zylinderkopfbohrer Z2+V2
Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW
Wendeplatten-Beschlaglochbohrer
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Spiralbohrer HS

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer HS

Spiralbohrer VHW

Staketenbohrer HS

Versenker Z3 VHW

Versenker Z2 HW

Aufstecksenker Z2 HW
Aufstecksenker Z2 HW
Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS
Kopierfraser Z1 HS (HSS-E)
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
Stufenbohrer HS
DP-Durchgangslochbohrer Z1
DP-Durchgangslochbohrer Z2
DP-Dubellochbohrer Z2
DP-Beschlaglochbohrer Z2+2
Stufenbohrer

Wechselschaft-Ausflihrung
Wechselschaft-Ausflihrung
Wechselschaft-Ausflihrung
Wechselschaft-Ausflihrung
Wechselschaft-Ausflihrung

JSOFIX

mit Flachspitze & Sichelvorschneider

mit Flachspitze & Sichelvorschneider
ohne Riickenfiihrung

ohne Riickenfiihrung

mit Riickenfiihrung

mit Riickenfiihrung

mit Riickenfiihrung

mit Riickenfiihrung

mit Sonderanschliff
mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung

Clamex

mit Gewindeschaft

mit Gewindeschaft
Innengewinde M 10

fir Mafell
Wechselschaft-Ausflihrung

fiir Doppeltopfband

mit Gewindeschaft

kurze Ausfiihrung
lange Ausfiihrung

mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

fir Schaftspannung

zur Aluminium- und

Sonderanfertigung
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224
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229
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237
2.38
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2.39
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2.40
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241
241
242
243
243
244
245
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VHW Fraser flir CNC-Maschinen oder stationare Oberfrasen

Profilfraser Z2 VHW

Oberfraser Z2 VHW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Schlichtfraser GIGASPEED VHW
Schlichtfraser VHW
Schlichtfraser VHW
Schruppfraser VHW
Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW
Bohrfraser VHW

Ausspitzfraser Z2 VHW
Schlosskastenfraser VHW
Oberfraser Z1 VHW
Beschichtung fir VHW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Vielzahn-Schlichtfraser VHW
Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW
V-Nutfraser Z1 VHW

Clamex

3.1
3.1
3.2
3.3

mit wechselseitigem Achswinkel 3.4

Thermoplaste
Thermoplaste
Thermoplaste
Thermoplaste

35
3.6
3.7
3.8
3.9
3.9
3.10
3.10
3.1
3.12
3.12
3.13

HW und WP Fraser flir CNC-Maschinen oder stationare Oberfrasen

Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wechselplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wechselplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW
4Cut-Schruppfraser 22 HW
Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW
Wechselplatten-

Wechselplatten-
NOVITEC-Vielzahn-Schruppfréser
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Wendeplatten-Fiige- und Falz-
Wendeplatten-Nut- und Planfraser
Wendeplatten-Flige- und Falzfraser
Wendeplatten-Planfraser Z3 HW
4Cut-Planfraser HW
Wendeplatten-Verstellnuter HW
Wendeplatten-Nutfraser HW
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wendeplatten-Schwenkmesserkopf
Wendeplatten-Fasefraser 22 HW
Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1
Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW
Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser
Wechselplatten-Abrund- und
Abrund-/Fase-Kombination Z2 HW
Abrund-/Fase-Kombination

Frei profilierbare Wechselplatten-
Frei profilierbare Wechselplatten-
Messertrager fiir HW-Profil-
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser

mit WP-Einbohrschneide

mit WP-Einbohrschneide

mit WP-Einbohrschneide

mit HW-Wechselstiften GBM

GBM

mit Wende-/Wechselmessern
Fortsetzung

Ubersicht

Ubersicht

fuir Doppelprofile

Rickenverschraubung

4.1

42

4.2

43

43

4.4

4.4

45

45

4.6

47

48

4.8

4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
4.19
4.20
421
422
423
4.24
4.25
4.26
427
427
428
429
4.30
4.31
432
433
434
435
4.36
437
4.38
4.39
4.40
4.41
4.42
4.43
4.44
4.45
4.46
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-
RAPIDO-Wechselplatten-
Wechselplatten-Handlauffraser
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Winkelprofiler Z2
Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
Séageblatter HW

Flachzahn-Nuter 26 / Z12 HW
Oberfraser Z1 HW

Ausschnittfraser Z2 HW

DP Fraser fur CNC-Maschinen oder stationare Oberfrasen

Anwendungshinweise DP-Fraser
Diastart-UNO
Diastart-DUO

Dianova

Dianova-UNO
Dianova-PLUS

Dianorm

Dianorm-DUO
Dianorm-TRIO
Diatec-DUO

Diatec-TRIO Schlichtfraser
Diatec-TRIO Schruppfraser
Diatec

Diatec-PRO DUO
Diatec-PRO TRIO
Diatec-WOOD
Diamatic-DUO

Diamatic

Diamatic-PLUS

Diamatic

Diamatic-TRIO
Diamatic-QUATTRO
Megaspeed
Gigaspeed-UNO
Gigaspeed-DUO
Gigaspeed-TRIO
Gigaspeed-PARTICLE
4Cut-DP-Schruppfraser
4Cut-DP-Planfraser
DP-V-Nut und Gravierfraser
DP-V-Nut und Fasefraser
DP-Abrundfraser
4Cut-DP-Ziernutfraser
DP-Nutfraser
DP-Profilfraser
DP-Nutfraser
DP-Flachzahnnuter
Dianova-Fligefraser
DP-Schaftfraser

fiir CNC-Maschinen

fiir exzentrischen Einsatz
mit HW-bestlickter Bohrschneide

Z1+1
2

Z1
2
Z1+1
z2
z3
zZ2
z3
z3
Z2+2
Z2+2
Z3+3
Z2+2
Z2
Z3
Z3
Z3
Z3
z4
Z4+2+4
zZ1
Z2
Z3
Z3
Z2

z1
Z2

Z1
Z3
Z2+1
Z3
Z6

Sonderanfertigungen

4.47
4.48
4.49
4.50
4.51
4.52
4.53
4.54
4.55
4.56
4.57
4.58
4.59
4.59
4.60

5.1

52

5.3

5.4

5.5

55

5.6

57

5.8

5.9
5.10
5.11
5.12
5.12
5.13
5.13
5.14
5.15
5.16
5.17
5.18
5.19
5.20
521
522
523
523
524
525
5.26
5.26
527
527
528
528
529
529
5.30
5.31

Spannwerkzeuge fir CNC-Maschinen

CNC-Universal-Bohrfutter
Spannzangenfutter
PREZISO-Spannzangenfutter
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
Hydro-Dehnspannfutter
Sageblattaufnahme
Sageblattaufnahme

Frésdorne

Frésdorne

Spannzangenfutter mit Steilkegel
Kegelwischer
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter

Frésdorne

Frésdorne

HSK

HSK

HSK

HSK

HSK

HSK

HSK

HSK

HSK 85 W
SK 30

Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
6.10
6.10
6.11
6.11
6.12
6.13
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Adapter
Préazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Préazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Préazisions-Spannzangen-Set
PREZISO-Absaugturbine
Absaugturbine
PREZISO-Innovationspaket
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
DIGITEC-Messsystem
Anzugsbolzen, Ersatzteile
Zwischenbiichsen

Ersatzteile, Zubehér, Anderungskosten

Wendemesser HW MH4,1 /5,5
Wechselmesser HW MH6 / 7
Wendemesser HW MH9
Wende- / Wechselmesser DP
Wendemesser HW MH10,5 / 12
Wendemesser HW MH9,8 / 12
Wendemesser HW MH9 / 12
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselmesser Sonderformen HW
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wendemesser HW
Abrund- / Fasemesser HW
Abrund- / Fasemesser HW
Profil-Wechselmesser
Wechselmesser HW02
Wechselmesser HW04
Wechselmesser HW04
Wechselmesser HW
Wechselmesser HW
Wechselstifte HW
Einbohrmesser HW
Kantenmesser HW
Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme
Schliissel

Schliissel

Hakenschliissel / Gabelschliissel
Drehmomentschlissel
Gewindestifte

Schrauben

Schrauben

Schrauben

Schrauben, Muttern

Spannkeile

Spannkorpersatz 3-teilig
Distanzringe

Zwischenringe

Ringsétze

Ringsatz

Kugellager / Anlaufringe
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen

Formkosten

Symbole und Kurzzeichen

Inhaltsverzeichnis

Zylinderschaft

Spannbereich 0,5 mm
Spannbereich 0,5 mm
Spannbereich 1,0 mm
Spannbereich 1,0 mm

fiir Spannzangenfutter und Frasdorne
fiir Spannzangenfutter, Frasdorne u.
fiir Spannzangenfutter und Frasdorne
zu Montagevorrichtung Nr. 21172

mit Fase

Fortsetzung
UNITEC
Ziernut

Verleimprofile

RAPIDO

RAPIDO

RAPIDO

fur LEUCO-Super-Profiler

fir Multiprofiler mit Stutzplatten
fiir Novitec

TORX

mit Innensechskant
Schlitz und Torx
TORX

zu 64410 - 418

fur Schaftwerkzeuge
fir Schaftwerkzeuge
fiir Schaft- und Bohrungswerkzeuge
fir Schaft- und Bohrungswerkzeuge
fur Wechselmesser und Stitzplatten

6.13
6.14
6.15
6.15
6.16
6.16
6.17
6.18
6.19
6.19
6.20
6.21
6.22
6.23
6.24

71

71

72

72

7.3

7.4

7.5

7.5

7.6

77

7.8

7.8

7.9
7.10
7.10
7.1
7.12
7.13
7.13
7.14
7.15
7.15
7.16
7.16
747
717
7.18
7.19
7.20
7.21
7.21
7.22
7.23
7.24
7.25
7.25
7.26
7.27
7.27
7.28
7.29
7.30
7.31
7.32
7.32
7.33
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4Cut-DP-Planfraser
4Cut-DP-Schruppfraser
4Cut-DP-Ziernutfraser
4Cut-Planfraser HW
4Cut-Schruppfraser 22 HW
Abplattfraser Z2 HW
Abrund-/Fase-Kombination
Abrund-/Fase-Kombination 22 HW
Abrund- / Fasemesser HW
Abrund- / Fasemesser HW
Abrundfraser 22 HW
Abrundfraser 22 HW
Abrundfraser 22 HW
Abrundfraser 22 HW
Abrundfraser 22 HW
Absaugturbine

Adapter

Anwendungshinweise DP-Fraser
Anzugsbolzen, Ersatzteile
Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Aufnahmedorne

Aufstecksenker Z2 HW
Aufstecksenker Z2 HW
Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS
Ausschnittfraser Z2 HW
Ausspitzfraser Z2 VHW
Beschichtung fir VHW
Beschlaglochbohrersatz Z2+V2 HW
Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW
Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW
Beschlaglochbohrer Z2 HW
Bohreraufnahmen
Bohrerspannfutter

Bohrfraser VHW

Bohrstift VHW

Bundigfraser- und Kopierfraser Z2
Buindig- und Kopierfraser Z2 HW
CABINEO Zylinderkopfbohrer Z2+V2
CNC-Universal-Bohrfutter
DIAFORM-DP-Handoberfraser 22
Diamatic

Diamatic

Diamatic-DUO

Diamatic-PLUS
Diamatic-QUATTRO
Diamatic-TRIO

Dianorm

Dianorm-DUO

Dianorm-TRIO

Dianova

Dianova-Fligefraser
Dianova-PLUS

Dianova-UNO

Diastart-DUO

Diastart-UNO

Diatec

Diatec-DUO

Diatec-PRO DUO

Diatec-PRO TRIO

Diatec-TRIO Schlichtfraser
Diatec-TRIO Schruppfraser
Diatec-WOOD
Dichtungsfrasersatz Z2 HW
Dichtungs-Nutfraser Z2 HW
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
DIGITEC-Messsystem
Distanzringe
Doppelabrundfraser Z4+4 HW
DP-Abrundfréaser
DP-Beschlaglochbohrer Z2+2

Alphabetisches Inhaltsverzeichnis

Z2
Z1

Fortsetzung
mit Wende-/Wechselmessern

Wechselschaft-Ausflihrung
Wechselschaft-Ausflihrung
einteilige Ausfiihrung

fiir Elektro-Kantenrunder
Corian / Varicor

Zylinderschaft

mit Anlauflager
Wechselschaft-Ausflihrung
mit Anlauflager

mit Zwischenringen

fir Schaftspannung

mit HW-bestuickter Bohrschneide

fiir Doppeltopfband

mit Gewindeschaft
Wechselschaft-Ausflihrung

Wechselschaft-Ausflihrung

HSK

Z3
Z3
Z2
Z3
Z4
Z3
Z1+1
Z2
Z3

z2
Z1
z2
Z1+1
Z2+2
z2
Z72+2
Z3+3
Z3
Z3
Z2+2

fur Schaftwerkzeuge

fiir Schaftwerkzeuge

fiir Schaft- und Bohrungswerkzeuge
fiir Schaft- und Bohrungswerkzeuge
zu Montagevorrichtung Nr. 21172

Corian / Varicor

5.25
5.24
5.27
4.20
4.10
1.51
4.33
4.32

7.9
7.10
1.38
1.39
1.40
1.41
1.45
6.18
6.13

51
6.23
1.31
1.32
1.33
1.31
2.39
2.39
2.40
4.60

3.9
3.10
2.28
225
2.29
2.24

24

22

3.8

26
1.18
1.19
2.29

6.1
1.54
5.15
5.17
5.14
5.16
5.19
5.18

5.6

57

5.8

5.4
5.30

55

5.5

53

5.2
5.12

59
5.12
5.13
5.10
5.11
5.13
1.29
1.1
7.29
7.30
7.31
7.32
6.22
7.25
1.44
5.27
2.44
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DP-Diibellochbohrer Z2
DP-Durchgangslochbohrer Z1
DP-Durchgangslochbohrer Z2
DP-Flachzahnnuter
DP-Nutfraser

DP-Nutfraser

DP-Profilfraser

DP-Schaftfréser

DP-V-Nut und Fasefraser
DP-V-Nut und Gravierfraser
Drehmomentschlissel
Diibelfraser HW
Diibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer VHW
Diibellochbohrer VHW
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer VHW
Durchgangslochbohrer VHW
Durchgangslochbohrer VHW
Einbohrmesser HW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Falzfraser Z2 HW

Fasefraser mit Anlauflager 22
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fase- und Bundigfraser Z2 HW
Fase- und Bundigfraser Z3 HW
Flachdibelfrasersatz Z2 HW
Flachhohlkehlfréaser Z2 HW
Flachzahn-Nuter Z6 / Z12 HW
Formkosten

Frésdorne

Frésdorne

Frésdorne

Frésdorne

Frei profilierbare Wechselplatten-
Frei profilierbare Wechselplatten-
Gewindestifte

Gigaspeed-DUO
Gigaspeed-PARTICLE
Gigaspeed-TRIO
Gigaspeed-UNO

Grat- und Zinkenfraser Z2 HW
Griffmuldenfréaser Z2 HW
Hakenschliissel / Gabelschliissel
Halbhohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW
Hydro-Dehnspannfutter
ISODUR-Diibellochbohrer HW
ISODUR-Durchgangslochbohrer HW
ISODUR-Zylinderkopfbohrer Z2+V2
Kantenmesser HW
Karnies-Profilfrdser Z2 HW
Kegelwischer

Kopierfraser Z1 HS (HSS-E)
Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1

Z6

Z3

Z3

Z2+1
Sonderanfertigungen
z2

Z1

fir FESTO - DOMINO

mit Riickenfiihrung

ohne Riickenfiihrung
ohne Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung
mit Riickenflihrung
mit Riickenfiihrung
mit Sonderanschliff
mit Gewindeschaft
mit Gewindeschaft
Innengewinde M 10
fiir Mafell

mit Flachspitze & Sichelvorschneider

mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung

Clamex

Thermoplaste
Wechselschaft-Ausflihrung
Corian / Varicor

mit Anlauflager

Corian / Varicor

einteilige Ausflihrung

fiir Wechselmesser und Stiitzplatten
HSK

HSK 85 W

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Ubersicht

Ubersicht

2
Z3
Z3
Z1

Wechselschaft-Ausfiihrung

einteilige Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Thermoplaste

HSK

mit Flachspitze & Sichelvorschneider

Wechselschaft-Ausfiihrung

zur Aluminium- und

243
2.42
243
5.29
528
5.29
528
5.31
5.26
5.26
7.19
1.28
214
214
210
211
212
213
215
217
222
223
223
224

27

2.8
2.16
217
2.18
218
2.19
219
220
7.15

3.2
3.1
1.25
1.45
1.15
1.16
1.17
1.17
1.16
1.18
1.29
1.35
4.59
7.32

6.8

6.9
6.12
6.13
4.34
4.35
7.20
522
523
523
521
1.10
1.47
7.18
1.36
1.33
1.34
3.12

6.5

29
221
2.26
7.16
1.50
6.10
2.40
1.1



Artikel Seite

Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW
Kugelfraser Z2 HW

Kugellager / Anlaufringe

Megaspeed

Messertrager fur HW-Profil-
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme
NOVITEC-Vielzahn-Schruppfréser
Nutfrasersatz Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutségen 22 HW

Oberfréaser Z1 HW

Oberfraser Z1 VHW

Oberfraser Z2 VHW

Planfraser Z2 HW

Planfraser 26 HW
Prazisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen-Set
PREZISO-Absaugturbine
PREZISO-Innovationspaket
PREZISO-Spannzangenfutter
Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 VHW
Profil-Wechselmesser
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wendemesser HW
RAPIDO-Wechselplatten-
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-
Reduktionen

Ringsatz

Ringsatze

Sageblattaufnahme
Séageblattaufnahme

Séageblatter HW

Schlichtfraser GIGASPEED VHW
Schlichtfraser VHW

Schlichtfraser VHW
Schlosskastenfraser VHW

Schlissel

Schltssel
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schrauben

Schrauben

Schrauben

Schrauben, Muttern

Schruppfraser VHW

Alphabetisches Inhaltsverzeichnis

Z4+2+4

flir Spannzangenfutter und Frasdorne
fur Spannzangenfutter, Frasdorne u.
fiir Spannzangenfutter und Frasdorne

mit HW-Wechselstiften GBM

mit HW-bestlickter Bohrschneide
mit HW-bestlickter Bohrschneide
mit HW-bestlickter Bohrschneide

fiir exzentrischen Einsatz

Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor
Spannbereich 0,5 mm
Spannbereich 0,5 mm
Spannbereich 1,0 mm
Spannbereich 1,0 mm

HSK
fir Rundbogenfester
Corian / Varicor

Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Clamex

Verleimprofile

UNITEC
Ziernut

Rickenverschraubung

fur Doppelprofile

Zu 64410 - 418
HSK
HSK

fiir CNC-Maschinen

mit wechselseitigem Achswinkel

TORX

JSOFIX

mit Innensechskant
Schlitz und Torx
TORX

1.10
1.47
7.28
5.20
4.36
6.19
6.20
6.21
7.16
4.14
1.28

11

12

1.3

14
1.30
4.59
3.10

3.1
1.26
1.27
6.14
6.15
6.15
6.16
6.16
6.17
6.19

6.3
1.44
1.46
1.46
1.48
1.50

3.1
7.10

7.7

7.8

7.8
4.51
4.41
4.42
4.43
4.44
4.45
4.46
4.47
4.48
4.49
4.50
4.37
4.38
4.39
4.40
4.52
1.52
7.27
7.27

6.6

6.7
4.58

3.3

34

3.5

3.9
717
747

2.1

23

23
7.21
7.21
7.22
7.23

3.6

Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW
Spannhiilsen geschlitzt

Spannkeile

Spannkérpersatz 3-teilig
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter mit Steilkegel
Spiralbohrer HS

Spiralbohrer HS

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer VHW

Spiralbohrer VHW
Spitzkantenfraser Z2 HW
Staketenbohrer HS

Stufenbohrer

Stufenbohrer HS

Stufenfraser fur Kantengetriebe 22
Symbole und Kurzzeichen
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
UNITEC-Abrund- und
UNITEC-Abrund- und
UNITEC-Falzfraser Z2 HW
UNITEC-Profilfraser Z2 HW
Versenker Z2 HW

Versenker Z3 VHW
Vielzahn-Schlichtfraser VHW
Viertelstabfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
V-Nutfréaser Z1 VHW

V-Nut- und Fasefraser Z1 HW
V-Nut- und Schriftenfraser Z2 HW
V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
V-Nut- und Schriftenfréser Z3 VHW
Wasserrinnenfraser Z2 HW
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
Wechselmesser HW
Wechselmesser HW
Wechselmesser HW02
Wechselmesser HW04
Wechselmesser HW04
Wechselmesser HW MH6 / 7
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser
Wechselplatten-Abrund- und
Wechselplatten-Handlauffraser
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wechselplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wechselplatten-

Wechselplatten-
Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
Wechselplatten-Winkelprofiler Z2
Wechselschafte

Wechselstifte HW

Wende- / Wechselmesser DP
Wendemesser HW MH10,5/ 12
Wendemesser HW MH4,1 /5,5
Wendemesser HW MH9
Wendemesser HW MH9,8 / 12
Wendemesser HW MH9 / 12
Wendeplatten-Abrundfraser Z2 HW
Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW
Wendeplatten-Beschlaglochbohrer
Wendeplatten-Biindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Blndigfraser 22 HW
Wendeplatten-Blndigfraser 22 HW
Wendeplatten-Biindig- u.
Wendeplatten-Biindig- und

HSK
Zylinderschaft
Zylinderschaft
SK 30

mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung
mit Riickenfiihrung

mit Riickenfiihrung
Wechselschaft-Ausflihrung
mit Riickenfiihrung
Sonderanfertigung

HSK

Wechselschaft
Fortsetzung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

Wechselschaft-Ausfiihrung
Thermoplaste
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausfiihrung
Thermoplaste
Wechselschaft-Ausflihrung

Wechselschaft-Ausflihrung
Wechselschaft-Ausflihrung
Corian / Varicor

fiir LEUCO-Super-Profiler

fiir Multiprofiler mit Stutzplatten
RAPIDO

RAPIDO
RAPIDO

Fortsetzung

GBM

fiir Novitec

mit Fase

mit Anlauflager

Corian / Varicor

Artikel Seite

3.7
1.53
7.24
7.25
1.52

6.2
6.11
6.11
6.10
2.33
2.35
2.34
235

25
2.36
1.51
2.37
245
241
1.27
7.33

6.4
1.42
1.43
1.24
1.49
2.38
2.38
3.12
1.36
1.37
1.40
3.13
1.13
1.13
1.12
1.12
1.34
241
713
7.14
711
712
713

71

75

7.6
4.30
4.31
4.53
4.54
4.55

45

4.6
4.23
4.12
4.13
4.57
4.56
1.53
7.15

7.2

7.3

71

7.2

74

75
1.41
4.27
2.30
1.23
1.21
1.23
1.21
1.22

Wendeplatten-Doppelbiindigfraser
Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4
Wendeplatten-Falz- und Planfraser
Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1
Wendeplatten-Fasefraser 22 HW
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
Wendeplatten-Fiige- und Falzfraser
Wendeplatten-Fiige- und Falz-
Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW
Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW
Wendeplatten-Nut- und Planfraser
Wendeplatten-Nut- und Stulpfraser
Wendeplatten-Planfraser Z3 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schwenkmesserkopf
Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Wendeplatten-Verstellnuter HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Zwischenbiichsen

Zwischenringe

Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z3+V3 HW

Alphabetisches Inhaltsverzeichnis

mit Anlauflager

Wechselschaft-Ausflihrung

mit WP-Einbohrschneide

mit WP-Einbohrschneide
mit WP-Einbohrschneide

kurze Ausfiihrung
lange Ausfiihrung

Artikel Seite

1.20
4.27
1.26
4.26
1.24
4.25
4.19
4.17
1.9
1.35
4.22
1.5
1.6
1.7
1)
4.18
1.8
4.19
4.1
4.4
4.2
4.2
43
4.3
44
45
47
4.8
4.8
4.9
4.24
4.1
4.15
4.16
4.21
1.14
4.28
4.29
6.24
7.26
227
2.31
2.32
227



Artikel Seite

11000
12100
12200
12500
12550
12660
13510
13700
13701
13750
14250
14253
14256
14300
14310
14330
15530
15540
15551
15552
15553
15555
15556
15600
15700
15700
15700
15750
16010
16010
16020
16020-9
16020-9
16030
16030
16035
17030
17525
17525
17600
20005
20038-6
20046
20200-5 / 24246-5 / 24796-5
20200-6
20240
20247
20250-6
20252
20253
20254
20255 / 20256
20257 / 20258
20259
20260 / 20261
20262
20264 / 20265
20267
20268
20269
20290
20300
20330
20525
20525
20535-6
21016
21017
21017-0
21022
21022
21026
21030
21038
21038

Numerisches Inhaltsverzeichnis

DIAFORM-DP-Handoberfraser Z2
Diastart-UNO

Diastart-DUO

Dianova

Dianova-UNO

Dianova-PLUS

Dianorm

Dianorm-DUO

Dianorm-DUO

Dianorm-TRIO

Diatec-DUO

Diatec-TRIO Schlichtfréser
Diatec-TRIO Schruppfraser
Diatec

Diatec-PRO DUO
Diatec-PRO TRIO
Diatec-WOOD

Diamatic-DUO

Diamatic

Diamatic-PLUS

Diamatic

Diamatic-TRIO
Diamatic-QUATTRO
Megaspeed

Gigaspeed-UNO
Gigaspeed-DUO
Gigaspeed-TRIO
Gigaspeed-PARTICLE
DP-V-Nut und Gravierfraser
DP-V-Nut und Fasefraser
DP-Schaftfraser
DP-Nutfraser

DP-Profilfraser
DP-Abrundfraser
DP-Abrundfraser
DP-Schaftfraser
4Cut-DP-Schruppfraser
4Cut-DP-Planfraser
4Cut-DP-Planfraser
4Cut-DP-Ziernutfraser
Bohrstift VHW

Oberfréser Z1 VHW
Oberfréaser Z1 HW

Nutfraser Z2 HW

Oberfréser Z2 VHW
Ausschnittfraser Z2 HW
Ausspitzfraser Z2 VHW
Schlichtfraser GIGASPEED VHW
Schlichtfraser VHW
Schlichtfraser VHW
Schlosskastenfraser VHW
Schruppfraser VHW
Schlichtfraser VHW
Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW
Schlichtfraser VHW
Schlichtfraser VHW
Schruppfraser VHW
Schruppfraser VHW
Bohrfraser VHW

Bohrfraser VHW
Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW
NOVITEC-Vielzahn-Schruppfréser
4Cut-Schruppfraser Z2 HW
4Cut-Planfraser HW
4Cut-Planfraser HW
Profilfraser Z2 VHW
Hydro-Dehnspannfutter
PREZISO-Spannzangenfutter
PREZISO-Innovationspaket
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
Zwischenbiichsen
CNC-Universal-Bohrfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter

1.54
52
5.3
5.4
5.5
55
5.6
5.7
5.7
5.8
5.9

5.10

5.11

5.12

5.12

5.13

5.13

5.14

5.15

5.16

5.17

5.18

5.19

5.20

5.21

5.22

5.23

5.23

5.26

5.26

5.31

5.28

5.28

5.27

5.27

5.31

5.24

5.25

5.25

5.27
26

3.10

4.59
13
3.1

4.60
3.9
3.3
34
3.4
3.9
3.6
3.5
3.7
3.5
35
3.6
3.6
3.8
3.8

4.1

4.14

4.10

4.20

4.20
3.1
6.5
6.3

6.19
6.4
6.4

6.24
6.1
6.2
6.2
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21042

21044

21044

21046

21048
21048 - 21054
21049

21053 /21054
21055 - 21057
21079

21080

21086

21090

21160

21162

21172

21172

21175

21190
21250 - 21280
21290 - 21296
21300
21312-21340
21480

22005

22006

22007

22008
22010/ 22020
22022

22023

22024

22026

22027

22029

22030

22030

22035

22045

22060

22095

22110

22140

22140

22150

22160

22170

22180
22180-5
22193

22195
22195 - 22547
22196

22200

22210

22220

22226

22230

22240
22240-5
22250

22270

22280

22293
22293-03
22310

22320

22340

22350

22360
22363 - 22368
22438

22440

22442

22451

Spannzangenfutter mit Steilkegel
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Préazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Préazisions-Spannzangen-Set
Prézisions-Spannzangen
Préazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Frésdorne

Frésdorne

Frésdorne

Frésdorne

Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
DIGITEC-Messsystem
Kegelwischer

Bohrerspannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wechselplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wechselplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Nut- und Planfréser
Wendeplatten-Fiige- und Falzfraser
Wendeplatten-Schwenkmesserkopf
UNITEC-Falzfréaser Z2 HW

UNITEC-Abrund- und Viertelstabfréser
UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser

UNITEC-Profilfraser 22 HW
Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW
Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Frei profilierbare Wechselplatten-
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Blindig- und Falzfraser
Wendeplatten-Bilindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Blndigfraser 22 HW
Wendeplatten-Blndigfraser Z2 HW
Wendeplatten-Biindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
Wendeplatten-Abrundfraser Z2 HW
Wendeplatten-Falz- und Planfraser Z2
Wendeplatten-Biindig- u. Kopierfraser
Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW
Wendeplatten-Doppelbiindigfraser Z2
Wendeplatten-Doppelbiindigfraser Z2
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wendeplatten-Nut- und Stulpfraser
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
RAPIDO-Wechselplatten-Abplattfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
Messertrager fir HW-Profil-

6.10
6.11
6.11
6.14
6.14
6.16
6.15
6.15
6.16
6.12
6.13
6.8
6.9
7.16
6.19
6.20
6.21
6.22
6.10
22
23
21
21
23
4.2
4.3
44
44
4.8
45
45
4.6
4.8
4.9
4.7
1.9
4.3
4.2
4.18
4.19
4.24
1.24
1.42
1.43
1.49
4.30
4.25
4.27
4.26
1.14
4.28
4.35
4.29
1.22
1.23
1.21
1.23
1.23
1.24
1.41
1.26
1.21
1.35
1.20
1.20
4.23
1.8
1.6
1.5
4.1
1.7
4.51
4.49
4.50
4.36
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22460
22470
22480
22485
22510
22525
22529
22529 - 22542
22530
22530-90
22530-97
22532
22534
22537
22538-30
22538-45
22542
22543
22545
22546
22547
22560
22565
22605
22726
22730
22730
24050
24060
24100
24106-5
24123 /24133
24150-36
24150-40
24150-50
24160
24170
24190
24220
24220-5
24235-5
24240-5
24260-40
24260-5
24280
24290
24320-5
24320-5
24340-5
24360-5
24370-5
24380-5
24410-5
24420-5
24440
24460-5
24470
24510
24520-5
24530-5
24540-5
24540-6
24550-5
24560-5
24570-5
24580-5
24600-5
24610-5
24620-5
24630-5
24640-5
24700-5
24714
24770
24780-5 / 24330

Numerisches Inhaltsverzeichnis

Wechselplatten-Winkelprofiler Z2
Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Abrund- und
Wendeplatten-Planfraser Z3 HW
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
Frei profilierbare Wechselplatten-
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-
Wechselplatten-Handlauffraser Z2+2
Wendeplatten-Beschlaglochbohrer
Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW
Wechselplatten-

Wechselplatten-

Biindigfraser- und Kopierfraser Z2
Biindig- und Kopierfraser Z2 HW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Nutségen 22 HW

Nutségen 22 HW

Nutségen 22 HW

Aufnahmedorne

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Dichtungs-Nutfraser Z2 HW
Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

V-Nut- und Fasefraser Z1 HW
V-Nut- und Schriftenfraser Z2 HW
Fase- und Bindigfraser Z2 HW
Fasefraser Z2 HW

Grat- und Zinkenfraser Z2 HW

Grat- und Zinkenfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW

Abrundfraser 22 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Abrundfraser Z2 HW

Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW
Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1
Aufnahmedorn

Fase- und Bindigfraser Z3 HW
Profilfraser Z2 HW

Planfraser Z2 HW

Falzfraser Z2 HW

Falzfraser Z2 HW

V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW
Halbhohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Abrundfraser Z2 HW

Abrundfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Karnies-Profilfraser Z2 HW
Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Kugelfraser Z2 HW
Griffmuldenfréaser Z2 HW

4.56
4.57
4.54
4.55
4.31
4.19
4.41
4.34
4.42
4.44
4.48
4.43
4.43
4.47
4.46
4.45
4.48
4.37
4.38
4.39
4.40
4.52
4.53
2.30

1.9
4.12
4.13
1.18
1.19
1.16
1.15
1.44
1.30
1.30
1.30
1.31
1.33
1.32
1.1

11

1.3

1.2
1.13
1.13
1.16
1.17
1.10
1.10
1.33
1.41
1.40
1.40
1.10
1.1
1.31
1.18
1.48
1.26
1.25
1.25
1.12
1.12
1.15
1.15
1.36
1.34
1.37
1.38
1.39
1.36
1.50
1.50
1.46
1.47
1.47

24796-02
24796-03
24796-04
24796-06
24796-10
24796-11
24796-12
24796-5
24800
24810
24811
25010-5
25163
25173
25180
25212/ 25213-6
25213-4
25217
25221
25230/ 25240
25540
26010-5
26180-5
26190
30025
30100-5
30103
30110-5
30120
30130/30132
30140-5
30145-4
30145-5
30150-5
30155-4
30155-6
30160
30170/30180
30175-4
30185-4
30190
30300
30300-9
30305
30320/ 30330
30360
30360-5
30390
30510
30515
30530-4
30530-5
30540-5
30540-5
30540-9
30550-6
30555
30559-6
30560
30565-9
30566
30566
30566-9
30567
30568
30569
30570
30573-6
30650-5
30660
30700-5
30705-5
30710-5
30715-5
30730-5

Fasefraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Fasefraser mit Anlauflager Z2
Wasserrinnenfraser Z2 HW
Doppelabrundfraser Z4+4 HW
Planfraser Z6 HW

Abrundfraser Z2 HW

Grat- und Zinkenfraser Z2 HW
Abplattfraser Z2 HW
Flachhohlkehlfréser Z2 HW
Spitzkantenfraser Z2 HW
Nutfraser Z2 HW

Nutfrésersatz Z2 HW
Flachdiibelfrasersatz Z2 HW
Dichtungsfrasersatz 22 HW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Kopierfraser Z1 HS (HSS-E)
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
Dichtungs-Nutfraser Z2 HW
Stufenfraser fiir Kantengetriebe 22
Nutfraser Z2 HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW

Dibelfraser HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Spiralbohrer VHW

Spiralbohrer HS

Spiralbohrer HW
Diibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HW
Spiralbohrer HW

Spiralbohrer HS

Spiralbohrer VHW
Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS
Stufenbohrer

Staketenbohrer HS

Stufenbohrer HS
Beschlaglochbohrer 22 HW
Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW
DP-Beschlaglochbohrer Z2+2
Beschlaglochbohrersatz Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z3+V3 HW
ISODUR-Zylinderkopfbohrer Z2+V2
CABINEO Zylinderkopfbohrer Z2+V2
Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
DP-Diibellochbohrer Z2
Diibellochbohrer VHW
ISODUR-Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer VHW
Durchgangslochbohrer HW
DP-Durchgangslochbohrer Z1
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer HW
DP-Durchgangslochbohrer Z2
Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer VHW
Durchgangslochbohrer VHW
ISODUR-Durchgangslochbohrer HW
Durchgangslochbohrer VHW
Aufstecksenker Z2 HW
Aufstecksenker Z2 HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
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1.17
1.46
1.45
1.34
1.44
1.27
1.45
1.10
1.51
1.35
1.51

1.4
1.28
1.29
1.29

3.2
2.40
2.41
2.41
1.11
1.27

14
223
223
1.28
2.31
227
2.32

25
2.33
2.34
214
213
2.35
2.35
2.36
2.40
2.45
237
2.41
224
225
2.44
228
227
2.26
229
229
215
224
214
212
2.10
211
243

27

29

28
218
242
2.16
217
2.43
218
2.19
219
221
2.20
2.39
2.39
222
222
222
222
223



Artikel Seite

30755-5
34540-6
34540-6
39021

39042

39048
39050 - 39064
39052 / 39054 / 39075
39070
39072/39115
39074 / 39075
39076 - 39086
39077

39095

39100
39120/ 39140
39125

39150

39153

39155
39155/ 39157
39156
39156 / 39256
39158

39162

39165

39180

39190

39191

39192

39200

39210

39220

39225

39256

39264

39265

39266

39340

39360

39400

39440

39495

39495

39498
39498-0
39499

39499

39500

39510

39520
39540 / 39541
39548

39548

39561

39710

39720
39740/ 39745
39750

39790
39790 - 39795
39800
39810 / 39820
39825
39830 - 39838
39840
39850 / 39851
39860 - 39862 / 39865
39870

39880

39885
39888-6
39890

39910

39920

Numerisches Inhaltsverzeichnis

Versenker Z2 HW
Versenker Z3 VHW
Versenker Z3 VHW
Gewindestifte
Anzugsbolzen, Ersatzteile
Adapter

Kugellager / Anlaufringe
Schrauben
Gewindestifte
Gewindestifte
Gewindestifte
Schrauben

Schliissel
Spannkdrpersatz 3-teilig
Spannkeile

Schliissel

Schrauben

Schrauben, Muttern
Schrauben, Muttern
Hakenschlissel / Gabelschlissel
Hakenschlissel / Gabelschlissel
Drehmomentschlissel
Drehmomentschlissel
Hakenschlissel / Gabelschlissel
Hakenschlissel / Gabelschliissel
Schrauben
Wechselmesser Sonderformen HW
Schrauben, Muttern
Anzugsbolzen, Ersatzteile
Schrauben, Muttern
Schrauben, Muttern
Spannhiilsen geschlitzt
Bohreraufnahmen
Bohreraufnahmen
Drehmomentschlissel
Schrauben, Muttern
Schrauben
Gewindestifte
Spannkeile

Spannkeile
Spannzangenfutter
Aufnahmedorne
Séageblattaufnahme
Séageblattaufnahme
Sageblattaufnahme
Séageblattaufnahme
PREZISO-Absaugturbine
Absaugturbine
Reduktionen
Wechselschafte
Wechselschafte
Zwischenringe
Ringsatze

Ringsatz

Distanzringe
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Formkosten
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Beschichtung fir VHW
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen

2.38
2.38
2.38
7.20
6.23
6.13
7.28
7.21
7.20
7.20
7.20
7.22
747
7.25
7.24
717
7.21
7.23
7.23
7.18
7.18
7.19
7.19
7.18
7.18
7.21

7.5
7.23
6.23
7.23
7.23
1.53

24

24
7.19
7.23
7.21
7.20
7.24
7.24
1.52
1.31

6.7

6.7

6.6

6.6
6.17
6.18
1.52
1.53
1.53
7.26
7.27
7.27
7.25
7.31
7.31
7.32
7.32
7.31
7.31
7.32
7.29
7.31
7.30
7.29
7.29
7.29
7.30
7.30
7.30
3.10
7.30
7.32
7.32

39921
40145
40150 / 40160
40180

40190
40190-9
41650

41650

60200

60200

60250

60255

61200

62160

62300
62300-5
64410 - 64418
64410 - 64418
72005

72005

72010

72010
72010/ 72050
72010-9 / 72014-9
72013/ 72055
72014

72014

72015
72015-L/-R
72016

72018

72019
72020 / 72021
72023

72025

72084

72090

72095

72120/72124 172125

72140
72142
72145
72148
72149
72160
72190
72240
72432
72434
72460 - 72485
72490
72510

72529 / 72530 / 72534

72530/72440/72542
72530/ 72531
72533

72560

72750/ 72751
81000 / 85000
93103

93113

93303

93503

96113

96123

Dienstleistungen
Wendeplatten-Nutfraser HW
Flachzahn-Nuter 26 / Z12 HW
DP-Flachzahnnuter

DP-Nutfraser

DP-Nutfraser

Dianova-Fligefraser
Dianova-Fligefraser
Wendeplatten-Verstellnuter HW
Wendeplatten-Verstellnuter HW
Wendeplatten-Nutfraser HW
Wendeplatten-Nutfraser HW
Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4
Wendeplatten-Fiige- und Falz-
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Abrund-/Fase-Kombination Z2 HW
Abrund-/Fase-Kombination Ersatzteile
Wendemesser HW MH9
Wendemesser HW MH9
Wendemesser HW MH10,5 / 12
Wendemesser HW MH10,5 / 12
Wendemesser HW MH10,5 / 12
Wende- / Wechselmesser DP
Wendemesser HW MH4,1/5,5
Wendemesser HW MH9,8 / 12
Wendemesser HW MH9,8 / 12
Wendemesser HW MH9 / 12
Wendemesser HW MH9 / 12
Wendemesser HW MH9,8 / 12
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselstifte HW

Einbohrmesser HW
Wechselmesser HW MH6 / 7
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wechselmesser HW
Kantenmesser HW
Profil-Wechselmesser HW
Profil-Wendemesser HW

Abrund- / Fasemesser HW
Abrund- / Fasemesser HW
Wechselmesser HW
Wechselmesser HW

Abrund- / Fasemesser HW
Wechselmesser HW02
Wechselmesser HW02
Wechselmesser HW04
Wechselmesser HW04
Profil-Wechselmesser
Wechselmesser HW04

Sageblatter HW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Vielzahn-Schlichtfraser VHW
Vielzahn-Schlichtfraser VHW
Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW
V-Nutfraser Z1 VHW
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7.32
4.22
4.59
5.29
5.29
5.29
5.30
5.30
4.21
4.21
4.22
4.22
4.27
4.17
4.15
4.16
4.32
4.33
7.2
7.2
73
73
73
7.2
71
74
74
7.5
75
74
76
7.6
75
7.6
7.6
76
7.15
7.15
71
7.7
77
7.7
77
77
7.16
7.8
7.8
79
79
7.14
713
7.10
711
711
712
712
7.10
713
4.58
3.1
3.1
3.12
3.12
3.12
3.13

Prézision schafft Werte

Handoberfraser

Handoberfraser




Nutfraser Z2 HW

Q

24220-5 Normallange é

— 9]

D L Ly Schaft S

- T ol T Bestellnummer 9

3 8 37 6 24221-5-03006-R T
3 8 37 6,35 24222-5-03006-R
3 8 37 8 24223-5-03006-R
4 10 40 6 24221-5-04008-R
4 10 40 6,35 24222-5-04008-R
4 10 40 8 24223-5-04008-R
5 12 45 6 24221-5-05012-R
5 12 45 6,35 24222-5-05012-R
5 12 45 8 24223-5-05012-R
6 16 45 6 24221-5-06016-R
6 16 45 6,35 24222-5-06016-R
6 16 45 8 24223-5-06016-R
7 16 45 6 24221-5-07016-R
7 16 45 6,35 24222-5-07016-R
8 20 48 6 24221-5-08020-R
8 20 48 6,35 24222-5-08020-R
8 20 48 8 24223-5-08020-R
8 30 58 6 24221-5-08030-R
—-D-—- 8 30 58 6,35 24222-5-08030-R
8 30 58 8 24223-5-08030-R
9 20 48 6,35 24222-5-09020-R
10 20 48 6 24221-5-10020-R
10 20 48 6,35 24222-5-10020-R
10 20 48 8 24223-5-10020-R
10 30 58 6 24221-5-10030-R
10 30 58 6,35 24222-5-10030-R
10 30 58 8 24223-5-10030-R
11 20 48 6,35 24222-5-11020-R
12 20 48 6 24221-5-12020-R
12 20 48 6,35 24222-5-12020-R
12 20 48 8 24223-5-12020-R
12 30 58 6,35 24222-5-12030-R
12 30 58 8 24223-5-12030-R
14 20 48 6 24221-5-14020-R
14 20 48 6,35 24222-5-14020-R
14 20 48 8 24223-5-14020-R
14,5 20 48 6,35 24222-5-14520-R
15 20 48 6,35 24222-5-15020-R
15 20 48 8 24223-5-15020-R
15 30 58 6,35 24222-5-15030-R
15 30 58 8 24223-5-15030-R
16 20 48 6 24221-5-16020-R
16 20 48 6,35 24222-5-16020-R
16 20 48 8 24223-5-16020-R
16 30 58 6,35 24222-5-16030-R
16 30 58 8 24223-5-16030-R
18 20 48 8 24223-5-18020-R
18 30 58 6,35 24222-5-18030-R
18 30 58 8 24223-5-18030-R
20 20 55 6,35 24222-5-20001-R
20 20 48 8 24223-5-20020-R
22 20 60 6,35 24222-5-22001-R

Ausfiihrung

Bohr- und umfangschneidend. Mit angeschliffener (unbestiickter) Stirnschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen, Nuten, Fiigen etc. von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 11
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Nutfraser Z2 HW

1.2

24240-5 Uberlange

D L,
mm mm
2 6
2,5 6
3 8
4 10
5 12
6 14
6 25
7 15
8 20
8 30
9 20
10 20
10 30
11 20
12 20
12 30
13 20
14 20
14 30
15 20
16 20
16 30
17 20
18 20
18 30
19 20
20 20
20 30
21 20
22 16
24 16
25 16
30 16

L,
mm
55
55
55
55
55
55
60
55
55
90
55
60
90
60
60
90
60
60
90
70
70
90
70
70
97
70
70
97
70
70
70
70
70

mit HW-bestuckter Bohrschneide

Schaft

co oo
*

© O O OO O © O O WO 0 WO 0 W 0 O 0O 0O 0O 0 WO W © O 0 W 0 0 © © ©

* @ 3 mm mit Schaft 6 und 6,35 mm siehe Type 24220-5, Seite 1.1

Ausfiihrung

Bestellnummer

24243-5-02006-R
24243-5-02506-R
24243-5-03006-R
24243-5-04010-R
24243-5-05012-R
24243-5-06014-R
24243-5-06025-R
24243-5-07017-R
24243-5-08020-R
24243-5-08030-R
24243-5-09020-R
24243-5-10020-R
24243-5-10030-R
24243-5-11020-R
24243-5-12020-R
24243-5-12030-R
24243-5-13020-R
24243-5-14020-R
24243-5-14030-R
24243-5-15020-R
24243-5-16020-R
24243-5-16030-R
24243-5-17020-R
24243-5-18020-R
24243-5-18097-R
24243-5-19020-R
24243-5-20020-R
24243-5-20097-R
24243-5-21020-R
24243-5-22016-R
24243-5-24016-R
24243-5-25016-R
24243-5-30016-R

Bohr- und umfangschneidend. D = 2 und 2,5 mm in Z = 1. HW-Bohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen, Nuten, Fligen etc. von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Www.jso.de

JSO

Nutfraser Z2 HW

|

Lo

JSO

24235-5 Schaft 10 x 35 mm

D L
mm mm
4 10
5 12
6 14
7 15
8 20
9 20
10 23
18 25
30 25
Uberlinge

10 40
12 40
14 40
20 45

20200-5 / 24246-5 | 24796-5

D L
mm mm

Schaft 12 x 30 mm

10 22
Schaft 12 x 40 mm

12 26
12 45
14* 30
16 60
18 45
20 38
20 45
22 40
25 40
30 42
Schaft 12 x 50 mm

10 35
12 35
14 35
15 35
16 35
18 35
20 35
22 35
24 35
30 35

mit HW-bestuckter Bohrschneide

I‘1
mm

* als D= 14 x 50 mm siehe "Ausschnittfraser" Seite 4.60

Ausfiihrung

Bestellnummer

24235-5-04000-R
24235-5-05000-R
24235-5-06000-R
24235-5-07000-R
24235-5-08000-R
24235-5-09000-R
24235-5-10023-R
24235-5-18023-R
24235-5-30000-R

24235-5-10040-R
24235-5-12040-R
24235-5-14040-R
24235-5-20045-R

Bestellnummer

24796-5-00001-R

20200-5-12000-R
24246-5-12045-R
20200-5-14000-R
24246-5-16060-R
24246-5-18045-R
20200-5-20000-R
24246-5-20045-R
20200-5-22000-R
20200-5-25000-R
20200-5-30000-R

24246-5-10000-R
24246-5-12000-R
24246-5-14000-R
24246-5-15000-R
24246-5-16000-R
24246-5-18000-R
24246-5-20000-R
24246-5-22000-R
24246-5-24000-R
24246-5-30000-R

Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und bohrschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen, Nuten, Fligen etc. von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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Nutfraser Z2 HW mit HW-bestiickter Bohrschneide Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW

2601 0-5 Innengewinde M 10
- G- D L L 18T
- n12m m1m Bestellnummer 0 :
I 3 8 47 26010-5-03006-R |
4 10 49 26010-5-04010-R
5 12 50 26010-5-05012-R |
} 6 14 55 26010-5-06014-R |
8 20 55 26010-5-08020-R
- 10 23 55 26010-5-10022-R !
- i 12 23 55 26010-5-12022-R i
| 16 25 55 26010-5-16025-R i
o 18 25 55 26010-5-18025-R T | -
- 20 25 55 26010-5-20025-R %
‘ 25 25 55 26010-5-25025-R i
! 1 Uberlinge .
8 35 67 26010-5-08035-R o
-— D — 10 35 67 26010-5-10035-R J
12 35 67 26010-5-12035-R |
14 35 67 26010-5-14035-R
16 45 75 26010-5-16045-R
18 45 75 26010-5-18045-R
20 45 75 26010-5-20045-R
22 45 75 26010-5-22045-R
24 45 75 26010-5-24045-R

25010-5 Innengewinde M 12 x 1

E]m hfm h:m Bestellnummer
10 23 60 25010-5-10025-R
12 23 60 25010-5-12025-R
16 25 60 25010-5-16025-R
16 35 67 25010-5-16035-R
18 25 60 25010-5-18025-R
20 25 60 25010-5-20025-R
20 85 67 25010-5-20035-R
22 25 60 25010-5-22025-R
24 25 60 25010-5-24025-R
25 25 60 25010-5-25025-R
Uberlinge

8 35 67 25010-5-08035-R
10 35 67 25010-5-10035-R
12 45 77 25010-5-12045-R
14 35 67 25010-5-14035-R
15 45 77 25010-5-15045-R
16 45 77 25010-5-16045-R
16 60 92 25010-5-16060-R
18 45 77 25010-5-18045-R
18 60 92 25010-5-18060-R
20 45 77 25010-5-20045-R
20 60 92 25010-5-20060-R
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und bohrschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen, Nuten, Fligen etc. von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

14 wannjso.de JSO JSO

22350

D L L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm
12 50 95 12 x40 22356-5-12050-R
12,7 (14") 50 95 12 x40 22356-5-12750-R
14 50 95 12 x40 22356-5-14050-R
Ausfiihrung

Einschneidige Ausfiihrung, mit einem 4-seitigen HW-Wechselmesser in 3-Loch-Ausfiihrung. Einbohren in mehreren
Stufen moglich. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Speziell zur Verwendung mit Schablonen fiir Eck- und Gehrungsverbindungen von Kiichen-Arbeitsplatten.
Trennschnitte in Hartholz sind wegen Bruchgefahr in mehreren Arbeitsschritten durchzufiihren. Bei Werkstiicken unter
30 mm empfehlen wir die Verwendung von Frasern Nr. 22340 (Seite 1.6) in L, = 30 mm.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
HW-Wechselmesser 50 x 9 x 1,5 mm, 4seitig, HW 01, 3-Loch-Ausf. 72005-6-05001-0
Torx-Spannschraube M3,5x7,T15 39080-0-03570-R
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.5
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Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW

Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW

@ @
%) . . . 0
e 22340 22363 - 22368 mit WP-Einbohrschneide e
% D L L | S b) L L %
2 1
° i iz e Bestellnummer | mm o i Bestellnummer e
© @
T Schaft 8 x 25 mm 16 30 65 22367-5-16030-R 1
8 20 60 29343-5-08020-R 20 30 65 22367-5-20030-R
-5 -5- -
10 20 60 22343-5-10020-R 22 30 65 22367-5-22030-R
. 12 20 60 22343-5-12020-R Schaft 8 x 30 mm
14 30 70 22343-5-14030-R | 16 30 71 22363-5-16030-R
Schaft 10 x 40 mm j 18 30 71 22363-5-18030-R
8 20 70 92345-5-08020-R | 20 30 Il 22363-5-20030-R
9 20 70 22345-5-09020-R Ay | A ‘ 22 30 71 22363-5-22030-R
A) 10 25 75 22345-5-10025-R | Schaft 12 x 40 mm
12 30 80 22345-5-12030-R . ¢ 16 30 81 22366-5-16030-L
_ Schaft 12 x 40 mm | 16 30 81 22366-5-16030-R
n 8 20 70 22346-5-08020-R | ¢ K 1: :g* ;31 ;zg:g-g-1gggg-§
i 10 25 s 22346-5-10025R | 18 50 101 22366.5-18050-R
12 30 80 22346-5-12030-L | o =g o T
iy 12 30 80 22346-5-12030-R 20 50 101 22366-5-20050-R
14 30 80 22346-5-14030-R 0 2 30 81 22366'5'22030'R
i | 16 50 100 22346-5-16050-R ! ! = z
' Innengewinde M 10
Schaft 12,7 x 40 mm —-—D-——
: — 00— 12,7 (4" 30 80 22349-5-12730-L 18 30 65 22367-5-18030-R
12,7 (%" 30 80 22349-5-12730-R Innengewinde M 12 x 1
Schaft 12 x 40 mm, Grundkérper aus Schwermetall 16 30 65 22368-5-16030-R
K ; 20 o o 0 e 22005150200
10 2 80 22346-5-10025-D 20 30 65 22368-5-20030-R
12 30 %0 22346-5-12030-D 20 50 85 22368-5-20050-R
Ausfiihrung * weitere Schaftvarianten siehe Seite 4.1
Einschneidige Ausflihrung. Konstanter Flugkreis-g. Miniwechselmesser mit Quernute fir passgenaue
Messerpositionierung und als Sicherung gegen axiales Verschieben des Messers. Ausfiihrung
Messerspannung durch Spannkeile mit verglteten TORX- Schrauben. g 8-12,7 mm auch bedingt zum Einbohren Einschneidige Ausflihrung, mit zusatzlicher WP-Einbohrschneide. Messerspannung durch Spannkeile.
geeignet. Tragkorper aus Stahl ( Ausfihrung A) - aus Schwermetall (Ausfiihrung B). |G = Schaft mit Innengewinde - komplett mit Schilsselflache. Rechtslauf. Handvorschub.
Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Anwendung Zum Nuten, Figen, Falzen etc. von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
Zum Frasen, Nuten, Fiigen etc. von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
Bei aufRergewdhnlicher Beanspruchung der Grundkérper @ 8/10/12 mm Ausfiihrung B (Schwermetall). Zubehoy//Ersatzteile Bestellnummer
HW-Wechselmesser 30x55x1,1mm 72013-6-30055-0
Zubehér | E " B I HW-Wechselmesser 50x5,5x 1,1 mm 72013-6-50055-0
T2 e S MU HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, Einbohrschneide 72014-6-01201-0
HW-Wechselmesser 20 x 4,1 x 1,1 mm, fir D= 8/9/9,52 mm 72013-6-20041-0 Spannkeil fur D = 14,5/16 x 20 mm 39360-0-16020-R
HW-Wechselmesser 20 x 5,5 x 1,1 mm, fir D=10/12 mm 72013-6-20055-0 Spannkeil fiir D= 16 x 30 mm R 39360-0-16030-R
HW-Wechselmesser 25x 5,5 x 1,1 mm, fir D=10/11 mm 72013-6-25055-0 Spannkeil fiir D= 16 x 50 mm R 39360-0-16050-R
HW-Wechselmesser 30 x 5,5 x 1,1 mm, fir D=12-14 mm 72013-6-30055-0 Spannkeil fir D= 18 x 30 mm R 39360-0-18030-R
HW-Wechselmesser 50 x 5,5 x 1,1 mm, fir D=16 mm 72013-6-50055-0 Spannkeil fiir D= 18 x 50 mm R 39360-0-18050-R
Spannkeil 2 8/9/9,52 x 20 mm R 39340-0-08020-R Spannkeil fiir D= 20 x 30 mm R 39360-0-20030-R
Spannkeil 2 10 x 20 mm R 39340-0-10020-R Spannkeil fir D= 20 x 50 mm R 39360-0-20050-R
Spannkeil 2 10/11 x 25 mm R 39340-0-10025-R Spannkeil fiir D= 22 x 30 mm R 39360-0-22030-R
Spannkeil 2 12x20 mm R 39340-0-12020-R Torx-Spannschraube M 3,5 x 5,5 T15, fir D=14,5/16/18 mm 39080-0-35551-R
Spannkeil 2 12/12,7 x 30 mm R 39340-0-12030-R Torx-Spannschraube M 3,5 x 6,5 T15, fiir D= 20/22 mm 39080-0-35651-R
Spannke!l 2 14 x 30 mm R 39340-0-14030-R Torx-Spannschraube I'\E/Ii:bx:r,g E;o%konpf, T15, fur D=14,5/16/18 mm 30076-0-04000-R
Spannkeil 2 16 x 50 mm R 39340-0-16050-R V4 ;’7 sérogkoef 15 fiir D= 20/22 mm
Torx-Spannschraube M25x3,0T 8, fir D=8 mm 39080-0-25301-R Torx-Spannschraube Einbohr’schneidepn‘ ! B 39076-0-04070-R
Torx-Spannschraube M25x4,0T8, fur D= 9-11 mm 39080-0-25401-R Torx-Schraubendreher  T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1
Torx-Spannschraube M3x7,0T8, fir D=12-14 mm 39080-0-30701-R Torx-Schraubendreher  T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2
Torx-Spannschraube M 3,5 x 5,5 T15, flir D=16 mm 39080-0-35551-R
Torx-Schraubendreher T 8, Fahnchenschlissel 39077-0-03008-1
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2
1.6 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.7
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Wendeplatten-Nut- und Stulpfraser Z1 HW

1.8

22320 Wechselschaft-Ausfiihrung

D
mm

Schaft 8 x 30 mm

16
18
20
24

Schaft 10 x 30 mm

16
18
20
24

Schaft 12 x 30 mm

16
18
20
24

Schaft 12,7 x 40 mm

16
18
20
24

Innengewinde M 12 x 1

16
18
20
24

Ausfiihrung

L, L,
mm mm
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 80
12 80
12 80
12 80
12 60
12 60
12 60
12 60

Bestellnummer

22323-5-16000-R
22323-5-18000-R
22323-5-20000-R
22323-5-24000-R

22325-5-16000-R
22325-5-18000-R
22325-5-20000-R
22325-5-24000-R

22326-5-16000-R
22326-5-18000-R
22326-5-20000-R
22326-5-24000-R

22329-5-16000-R
22329-5-18000-R
22329-5-20000-R
22329-5-24000-R

22328-5-16000-R
22328-5-18000-R
22328-5-20000-R
22328-5-24000-R

Eine nach unten ziehende Umfangschneide, 4-seitig, und eine WP-Einbohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Nuten und Falzen von Massivholz und Plattenwerkstoffen, bei geringen Frastiefen, auf hochtourigen
Oberfrasmaschinen. Gut geeignet bei Ausfrasungen fur SchloRstulpe, Frasbander und Befestigungslaschen fiir
Bodendichtungen in der Tirenfertigung.

Zubehor / Ersatzteile
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

7,5x12 x 1,5 mm, 2-seitig,

Einbohrschneide fiir D= 16/18 mm

9x 12 x 1,5 mm, 2-seitig,

Einbohrschneide fiir D= 20 mm

12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, fur D= 16, 18 u. 20 mm
Umfang-, f. D= 24 mm Umfang- und Einbohrschneide
M 3,5 x 4 GroRkopf, T15, fir D= 16/18 mm
Raumerschneide

M 4 x 4 Grof3kopf, T15, fir D= 20 mm, Rdumerschneide
M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, fir D= 24 mm, Raumer- und
Einbohrschneide

M 4 x 5, T15, fir D= 16/18/20 mm Einbohrschneide

T15, Fahnchenschlissel

Www.jso.de

Bestellnummer

72010-6-00751-0
72010-6-00900-0
72014-6-01201-0

39076-0-03500-R
39076-0-04040-R
39076-0-04000-R

39081-0-04050-R
39077-0-04015-1

JSO

Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW

22030 mit HW-bestlickter Bohrschneide

- S - D L, L Schaft
mm mm mm mm
! 16 28 75 12x 40
16 45 90 12x 40
16 45 80 M 10
— S |- ]
| Ausfiihrung
Tragkorper mit zwei geraden HW-Wechselmessern. Mit einseitigen Messern, bei L, = 45 mm je zwei versetzt
angeordnete Messer 16 und 28 mm. Mit HW-bestiickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.
1

Anwendung

! Zubehér / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

16 x 7 x 1,5 mm, HW 02, fir D = 16 mm

28 x 7 x 1,5 mm, HW 02, fir D = 16 mm

30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03,

fur D =18/20 mm

50 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03, 3-Loch-Ausf.,
fur D =18 /20 mm

M3x4, TOfirD =16 mm

M 3,5 x 4, T15 fir D = 18/20 mm

T 9, Griffschlissel

T15, Griffschlissel

HW-Wechselmesser

HW-Wechselmesser

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher

Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW

22726

D L Winkel L, Schat
— S |— mm mm Grad mm mm
i — 28 26 15° 70 12 x 40
Ausfiihrung

Anwendung

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

27 x9 x 1,5 mm, HW 03
M3,5x4,8T15
T15, Fahnchenschlissel

JSO

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Zum Nuten, Formatieren, Falzen, Trennen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Zum Frasen von Gratverbindungen in Massivholz, Plattenwerkstoffen und Kunststoffen.

Bestellnummer

22036-5-16028-R
22036-5-16045-R
22037-5-16045-R

Bestellnummer

72120-6-01600-0
72120-6-02800-0

72005-6-03003-0

72005-6-05003-0

39081-0-03040-R
39080-0-03540-R
39077-0-03009-2
39077-0-04015-2

Bestellnummer

22726-5-28000-R

Tragkorper mit zwei HW-Wechselmessern HW 03 mit beidseitiger Fase. Rechtslauf. Handvorschub.

Bestellnummer
72015-6-02703-R
39080-0-03548-R
39077-0-04015-1
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Grat- und Zinkenfraser Z2 HW Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1 HW

@ @
0 . . 0
© s 24320-5 24420-5 mit HW-Bohrschneide ©
2 e 2
¢} D L Winkel L Schaft D L L Schaft ¢}
2 [ mm mm Grad mm mm Bl s mm o . mm Bestellnummer =
f | 13,5 12,5 12°40° 46 8 24323-5-13500-R I 6,35 20 63 6 24425-5-06300-R f
‘ 6,35 20 63 6,35 24426-5-06300-R
[ 8 20 63 8 24427-5-08000-R
s 24796-5
< i 1 Ausfiihrung
D L Winkel L Schaft Je eine Umfang- und Bohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.
o 2 g Bestellnummer
1 mm mm Grad mm mm
1 28 25 15° 70 12 x40 24796-5-00005-R 0 I Anwendung
| Zum Ausfrasen von Ausschnitten, Konturenfrasen, Kopierfrasen etc. mittels Handoberfrasen. Auch fiir Schaumstoffe
- D —— o geeignet.
—
24320-5 mit Vorritzer |
D L Winkel L Schaft
2 1 Bestellnummer |
mm mm Grad mm mm 1
14,3 13,5 15° 46 8 24323-5-14300-R
Ausfiihrung
Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung

Zum Frasen von Verbindungsnuten z.B. Zinken fiir Eckverbindungen oder Gratnuten fiir Léngsverbindungen, mittels D m h N f o 22 HW
Handoberfrasen bei Mitverwendung von Spanngeréaten, Vorrichtungen etc. I c tu n g s - ut ras e r

24220 gerade
- § |-
H H e . D L L, Schaft
Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW ! o i i o
3 8 55 6 24221-5-30655-R
2 4 41 0 5 ) 3 8 55 6,35 24222-5-30655-R
=J mit Kugellager
D L L Schaft
mm mm mm mm Bestellnummer 25230 l 25240 Ankerprofil
6,35 16 58 6 24411-5-06300-R - 8§ |- _
6,35 16 58 6,35 24412-5-06300-R i { — d/D L, L, Schaft B .
6,35 16 58 8 24413-5-06300-R nm mm mm m
ohne Kehlung
Ausfiihrung 5,5/- 10 65 6,35 25232-5-05506-R
Eine HW-bestiickte Umfangschneide. Mit Kugellageranlauf. Rechtslauf. Handvorschub. | mit Kehlung
5,5/10 14 65 6,35 25242-5-10063-R
Anwendung Ny
Zum Kopieren gerader oder geschwungener Formen unter Verwendung einer Schablone auf Handoberfrasen. !
| Ausflihrung
D—— - HW-Ausfiihrung, zweischneidig, stirn- und umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer T
Kugellager 6,35 mm g, d= 3,175 mm 39050-0-06350-0 Anwendung
Zum Frasen von geraden oder profilierten Dichtungsnuten an Fenstern oder Turen.
[}
o
-
! | 1
- d - S \ }
Ankerprofil Ankerprofil
= D = ohne Kehlung mit Kehlung

110 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de m
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V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW

Ly

V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW

112

Wechselschaft-Ausfuhrung
24540-6 Neue Ausfliihrung

am h12m hqsm Winkel mm :ﬁ:aﬁ Bestellnummer
14 15,5 12 60° 57 6,35 24542-6-14060-R
14 15,5 12 60° 62 8 24543-6-14060-R
14 15,5 12 60° 62 10 24545-6-14060-R
14 15,5 12 60° 62 12 24546-6-14060-R
14 12,5 7 90° 57 6,35 24542-6-14090-R
14 12,5 7 90° 62 8 24543-6-14090-R
14 12,5 7 90° 62 10 24545-6-14090-R
14 12,5 7 90° 62 12 24546-6-14090-R
Ausfiihrung

HW-Massivkopf mit 3 Schneiden, am Grund spitz auslaufend, Facettenschliff.
Zylindrischer Schaft ohne Spannflache - ohne Einstellschraube. Rechtslauf. Handvorschub

Anwendung

Zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von Massivhélzern, oder Holz- und
Plattenwerkstoffen, sowie - bedingt - zum nachtraglichen 90° Ansenken von Bohrungen.

In mechanischen Vorschub auch zum Einsatz auf der CNC-Maschine in der Hauptspindel.

Zum Einsatz als Versenker im Bohrgetriebe empfehlen wir Nr. 30540-6, Seite 2.38.

Wechselschaft-Ausfiihrung
24540-5

D Ly Ly Winkel L Schaft
mm mm mm mm mm

Bestellnummer

Ohne Spannflache und Einstellschraube
14 12,5 7 90° 58 6,35
14 12,5 7 90° 63 8

24542-5-14090-R
24543-5-14090-R

Mit Spannflache und Einstellschraube

14 12,5 7 90° 70 10 24545-5-14002-R

Ausfiihrung
HW-Massivkopf mit 3 Schneiden, am Grund spitz auslaufend. Rechtslauf. Handvorschub.
Ausfiihrung bis Anfang 2022.

Anwendung

Zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von Massivhélzern oder Holz- und
Plattenwerkstoffen, sowie zum nachtréaglichen 90° Ansenken von Bohrungen.

In mechanischem Vorschub auch zum Einsatz auf der CNC-Maschine in der Hauptspindel.

Zum Einsatz als Versenker im Bohrgetriebe empfehlen wir Nr. 34540-6, siehe Seite 2.38.

JSO

Www.jso.de

V-Nut- und Schriftenfraser Z2 HW

V-Nut- und Fasefraser Z1 HW

>

JSO

24260-5

D L L Winkel L Schaft

2 3 1 Bestellnummer
mm mm mm Grad mm mm
14 13,5 7 90° 43,5 6 24261-5-14090-R
14 13,5 7 90° 43,5 6,35 24262-5-14090-R
14 13,5 7 90° 43,5 8 24263-5-14090-R
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlckte Schneiden. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von Hartholzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Wechselschaft-Ausfiihrung
24260-40

D L, Ly Winkel L Schaft B
estellnummer

mm mm mm Grad mm mm

40 21,5 20 90° 61,5 8 24263-5-40045-R
40 21,5 20 90° 61,5 10 24265-5-40045-R
40 21,5 20 90° 61,5 12 24266-5-40045-R
Innengewinde

40 21,5 20 90° 51,5 M 10 24267-5-40045-R
40 21,5 20 90° 51,5 M12x1 24268-5-40045-R
Ausfiihrung

Eine HW-bestlickte Schneide, am Grund absolut spitz auslaufend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten oder zum Anfasen von Massivholzern oder Holz- und Plattenwerkstoffen. Auch fiir
Foldingschnitte geeignet.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 113
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Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW Fasefraser Z2 HW

@ @
2] 12
© 22193 24550-5 ohne Anlauflager ©
2 2
o D L A L Schaft D L L Winkel L Schaft o
2 ~- S = mm mm mm mm mm Bestellnummer — S mm mm mm Grad mm mm il 2
© @
T T Grundkorper mit Messer Nr. 1 [ Wechselschaft-Ausfiihrung =
: 15,9 75 27 57,5 8x 30 22193-5-15900-R 21,7 20 19 15° 60 8 24553-5-00015-R
Set in Holzkassette, bestehend aus: 21,7 20 19 15° 60 10 24555-5-00015-R
Grundkérper mit insgesamt 7 Messern* 22193-5-00000-R 21,7 20 19 15 60 12 24556-5-00015-R
- I o 34 20 19 30° 60 8 24553-5-00030-R
- Ausfiih I 34 20 19 30° 60 10 24555-5-00030-R
usfiihrung o -5 N
Verguteter Grundkérper mit einer HW-Wendeplatte fiir Profil Nr. 1 als Basisbestiickung. Ziehender Schnitt von auflen 1 34 20 19 300 €0 12 24556-5-00030-R
nach innen durch Messeranordnung mit Achswinkel. Basisplatte einseitig profilierbar. 31 15 10 45 50 6 24551-5-30045-R
Max. Profilauslegung nach nachstehender Skizze. Rechtslauf. Handvorschub. 5 31 15 10 45° 55 8 24553-5-30045-R
31 15 10 45° 55 10 24555-5-30045-R
Anwendung I 31 15 10 45° 55 12 24556-5-30045-R
Zum Frasen von Ziernuten, Schriften etc.
1
Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %. .
Formkosten: siehe Seite 7.32 24560'5 mit WechseI-AnIaquagersatz
- ; - S = ) L, L, Winkel  d L, Schaft Bestell
Zubehér / Ersatzteile Bestellnummer I . — T o Grad - i i estellnummer
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, fir Profil Nr. 1 72190-6-00001-R Wechselschaft-Ausfiihrung
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 2/3/4 72190-6-00004-R ! 017 20 19 15° 19 65 6 24561-5-00015-R
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 5 72190-6-00005-R 7 20 19 150 12 70 8 24563'5'00015’R
. . HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 6/7/8 72190-6-00008-R ' ~ )
Set bestehend aus: N - ! , 21,7 20 19 15° 12 70 10 24565-5-00015-R
1 Stk. Wendeplatten-Ziernutfraser mit Messer Nr. 1 HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 9 72190-6-00009-R - 217 20 19 15° 12 70 12 24566-5-00015-R
1 Stk. Profilmesser f. Prof!le Nr. 2/3/4 HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 10 72190-6-00010-R 34’ 20 19 30° 12 65 5 24561-5-00030-R
1 2::: lzfog:messer ]f lEFO;!: Nr:i 56/7/8 HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 11 72190-6-00011-R “ 20 10 a0° s it . 24563'5'00030'R
. Profilmesser f. Profile Nr. . -5- H
1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 10 HW-Wechse.Imesser 1% x 12 x 1,§ mm, Profil Nr. 12 72190-6-00012-R 34 20 19 30° 12 70 10 24565-5-00030-R
1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 11 Sonder-Profilmesser Fir Profile bis D = 15,9 mm 72190-6-15900-R
' : ’ 34 20 19 30° 12 70 12 24566-5-00030-R
1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 12 Torx-Spannschraube M4x48T15 39081-0-04048-R 31 15 10 45° 12 60 6 24561-5-30045-R
1 Stk. Torx-Schraubdreher T15 Torx-Schraubendreh T15, Fahnchenschliissel 39077-0-04015-1 — -
1 Stk. Torx-Spannschraube e L TCNCNSChose 31 15 10 45° 12 65 8 24563-5-30045-R
31 15 10 45° 12 65 10 24565-5-30045-R
31 15 10 45° 12 65 12 24566-5-30045-R

Basisbestlickung Profilierbare Zone (1:1) 777

Auch mit Innengewinde M 10 und M 12 x 1 lieferbar.

Die Ausflihrung "ohne Anlauflager” ist durch einfachen Austausch des Wechsel-Anlauflagersatzes gegen eine
Abdeckschraube erreichbar.

DP-Fasefraser siehe Type 11000, Seite 1.54
Standardorofile: 70° 241 06-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz
p . 12 12 N o 12
| 1 TN |/ | ) L, L, Winkel  d L, Schaft B
- estellnummer
A < i 0 1 - mm mm mm Grad mm mm mm
NS N F;! @ - "
Vs Q\>/ ] @ 7 QX ¥ L i Einteilige Ausfiihrung
® ® o/l @ *% ® ‘ 55 25 215 45° 12 74 12 24106-5-55045-R
S
Ausfiihrung
| Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend,
- Nr. 24560 und Nr. 24106 mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Anlauflagersatz 12 mm g, komplett 39064-0-09012-R
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm 39052-0-03500-R

L g

700 .

Vg IVag S

max.8
max.7
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Fasefraser Z2 HW

24100

D L,
mm mm
19,5 14
26 12
26 12
25 12
25 12
30 15
30 15
30 15

L Winkel d L
mm Grad mm mm
- 15° 12,7 56
- 15° 21 54
- 30° 15,9 52
6 45° 15,9 52
6 45° 15,9 52
10 45° 12,7 53
10 45° 12,7 53
10 45° 12,7 53

DP-Fasefraser siehe Type 11000, Seite 1.54

Ausfiihrung

mit Anlauflager

Schaft
mm

Bestellnummer

24103-5-19515-R
24103-5-26015-R
24103-5-26030-R
24101-5-25045-R
24103-5-25045-R
24101-5-30045-R
24102-5-30045-R
24103-5-30045-R

© ® Do ®
w
(3]

Zwei HW-bestlckte Schneiden, nur umfangschneidend. Mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile

Kugellager
Kugellager
Kugellager
Sechskantmutter
Sechskantmutter

12,7 mm @, d= 4,76 mm

15,9 mm @, d= 6,35 mm

15,9 mm @, mit Ring 21 mm ¢
M 4, fir @ 12,7 mm

M 6, fir @ 15,9/21 mm

Fase- und Bundigfraser Z2 HW

L4

116

24280

D L,
mm mm
12 12
12 12
12 12
12 12

Ausfiihrung

L Winkel L
mm Grad mm
4 22° 40
4 30° 40
4 30° 40
4 45° 40

Bestellnummer

39050-0-12700-0
39050-0-15900-0
39061-0-15921-0
39150-0-04000-R
39150-0-06000-R

i(;:aft Bestellnummer

8 24283-5-12022-R
6 24281-5-12030-R
6,35 24282-5-12030-R
6,35 24282-5-12045-R

Zwei HW-bestlckte Schneiden, stirn- und umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Www.jso.de

JSO

Fasefraser Z2 HW

Ly

JSO

24290

D L L Winkel d L Schaft
2 3 1 Bestellnummer
mm mm mm Grad mm mm mm
24 12 - 30° 10,1 40 8 24293-5-24030-R
24 12 7 45° 10 40 8 24293-5-24045-R
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Corian / Varicor

24796-02

D L Winkel d L Schaft B
estellnummer
mm mm Grad mm mm mm
23,4 25 15° 10 70 12 x 30 24796-5-00002-R
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Speziell fir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.

Fur Corian- / Varicor-Platten zum Anfasen einer 15° Fase bei flachenbiindigem oder abgestuftem Einsetzen der
Formteile (Konusintegration). Abstufung durch Héhenverstellung des Frésers.

Auch zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

flachenbiindig 15° abgestuft 15°
Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 117
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Fase- und Bundigfraser Z3 HW Biindig- und Kopierfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

@ @
0 . 0
K 24460-5 — S |~ 24060 Anlauflager schaftseitig o
[} [}
Q " Q
° D L, Winkel . D L L Schaft [}
Bohrun: Bestellnummer 1 | 2 1

g mm mm Grad 9 i p—_ B ol — Bestellnummer g
T 30,5 7,3 45° 6,35 24460-5-00045-R | 12,7 25 66 6 24061-5-12725-R T

= . 12,7 25 66 6,35 24062-5-12725-R

Pl Ausfiihrung ? 12,7 25 71 8 24063-5-12725-R

o I I Drei HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend. Zur Verwendung mit Aufnahmedorn Nr. 24440 Seite 1.31. 19 50 97 12 24066-5-19050-R

o S i Rechtslauf. Handvorschub. .
},_, I ! Innengewinde
- Anwendung - 19 50 87 M 10 24067-5-19050-R
—
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen. 19 50 87 M12x1 24068-5-19050-R
i Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Mit auswechselbarem Kugellager und
Wechselschaft. Rechtslauf. Handvorschub.
[4']
- Anwendung
- D - Zum Kopieren nach Schablone, sowie Biindigfrasen von Kunststoff- oder Furnierkanten, Formatieren, Falzen.
] !
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
=D = Kugellager 12,7 mm @, d= 6,35 mm 39050-0-12702-0
Kugellager 19 mm g, d= 8,0 mm 39050-0-19008-0

Bundigfraser- und Kopierfraser Z2 HW

24050 Anlauflager stirnseitig

Smm h12m hm chr:aft Bestellnummer
12,7 12 50 6 24051-5-12700-R
12,7 12 50 8 24053-5-12700-R
12,7 25 63 6 24051-5-12725-R
12,7 25 63 6,35 24052-5-12725-R
-1 S |- 12,7 25 63 8 24053-5-12725-R
22 16 58 8 24053-5-22000-R

DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.54

1 Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend, mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Zum Kopieren nach Schablone, sowie Bindigfrasen von Kunststoff- oder Funierkanten.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Kugellager 12,7 mm @, d= 4,76 mm 39050-0-12700-0

Kugellager 22 mm g, d= 8,0 mm, ab Mitte 1997 39050-0-22008-0
15,9 mm g, d= 6,35 mm mit Ring 22 mm g,

Kugellager bis Mitte 1997 39061-0-15922-0

Sechskantmutter M 6, fir @ 22 mm 39150-0-06000-R

Sechskantmutter M 4, fir @ 12,7 mm 39150-0-04000-R
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Wendeplatten-Doppelbundigfraser Z2 HW Wendeplatten-Bundig- u. Kopierfraser Z1 HW

5 @
n . @)
i 22293 22270 mit Anlauflager g
% D L fur h L Schaft D L L Schaft %
cha
2 _— mm n12m Grole mm m1m mm Bestellnummer mm rr12m m1m - Bestellnummer g
f 22 12 1 12-30 70 8x25 22293-5-22001-R 12 25 70 6 22271-5-12000-R f
22 12 2 30-45 84 8x25 22293-5-22002-R 12 25 70 8 22273-5-12000-R
. DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.54
Ausfiihrung

Mehrteiliger Frasersatz, bestehend aus je einem oberen und unteren Bindigfraser, jeweils mit zwei von auBen nach
innen ziehend wirkenden, 4-seitigen HW-Wechselmessern. Mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf.
Handvorschub.

Ausfiihrung
Ein achsparalleles HW-Wechselmesser, Spannung durch Spannkeil. Grundkérper mit Wuchtbund und
auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum gleichzeitigen Blindigfrasen der oberen und unteren Kunststoff- oder Furnierbeschichtung. Durch axiale
Verstellung des Frasers werden die Verschleilmarken aus dem Schnittbereich genommen, um eine mehrfache
Standzeit pro Schneide zu erreichen.

Anwendung
Zum Bundigfrasen von Kunststoff- oder Furnierkanten, Formatieren, Kopieren.

Zubehor / Ersatzteile

Oberer Biindigfraser
Oberer Biindigfraser
Unterer Biindigfraser

Grofe 1,22 x 12 mm
GroRe 2,22 x 12 mm
22 x12 x 6 mm

Bestellnummer

22293-5-22001-1
22293-5-22002-1
22293-5-22001-2

HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
Spannkeil

Kugellager
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

25 x 5,5 x 1,1 mm, 4-seitig

12 x 25 mm

12 x4 mm, d= 4 mm
M3x7,0,T8

T 8, Fahnchenschlissel

Bestellnummer

72013-6-25055-0
39340-0-00025-0
39050-0-12000-0
39080-0-30701-R
39077-0-03008-1

Kugellager 22 mm @, d= 8,0 mm 39050-0-22008-0 Sechskantmutter M4 39150-0-04000-R
Zwischenring 13x7 x8 mm 39545-0-13070-0
Sechskantmutter M 6, ISO 4035, schmal 39150-0-06001-R
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9, GroRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 L1 = um
Wendeplatten-Bundigfraser Z2 HW
22220 Anlauflager stirnseitig
_‘I- D D1 Tmax B hmax. L1 Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm D |_2 |_1 Schaft Bestellnummer
22 40 9 25 25 65 8x25 22293-5-22025-R mm mm mm mm
22 40 9 3,0 25 65 8x25 22293-5-22030-R 22 12 54 8 22223-5-22012-R
22 40 9 4,0 26 65 8x25 22293-5-22040-R - S | 22 20 62 8 22223-5-22020-R
19 30 75 8 22223-5-19030-R
Ausfiihrung I _ 19 30 75 12 22226-5-19030-R
Mehrteiliger Frasersatz, bestehend aus je einem oberen und unteren Biindigfraser, jeweils mit zwei von auBen nach 19 50 95 12 22226-5-19050-R
innen ziehend wirkenden, 4-seitigen HW-Wechselmessern. Mit austauschbarer Nutsage in verschiedenen N . .
Schnittbreiten (siehe auch Seite 1.30). Rechtslauf. Handvorschub. DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.54
Anwendung Ausfiihrung
- S = Zum Fiigen und Biindigfrasen von Furnier-oder Kunststoffkanten, bei gleichzeitigem Nuten. — Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, umfangschneidend, mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf.
1 Auch fiir Massivholz und alle géngigen Plattenwerkstoffe geeignet. - Handvorschub.
|
- : Anwendung
Zubehér / Ersatzteile Bestellnummer Zum Bundigfrasen von Kunststoff- oder Furnierkanten, Formatieren, Kopieren.
Oberer Blindigfraser 22 x 12 mm, Schaft 8 mm 22293-5-22003-1 JN
Nr. 22293-03 Undiafra _5- -
r Unterer Biindigfraser 22 x 12 x 6 mm 22293-5-22001-2 Zubehér / Ersatzteile Eesialliummey
Nutsage 40 x 2,5 x 6 mm 24151-5-40025-0
Nutsige 40X 3.0 X 6 mm 24151-5-40030-0 | HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0
Nutséige 40 x 4'0 X 6 mm 24151-5-40040-0 HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig 72010-6-02001-0
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0 HW-Wechselmesser 30x12x 1,5 mm, 2—seitig 72010-6-03001-0
Sechskantmutter M 6. 1SO 4035. schmal 39150-0-06001-R l' HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf. 72016-6-05017-0
Torx-Spannschraube M 3,5 x 4 Grofkopf, T15 39076-0-03500-R - D = Kugellager 19 mm o, d= 6,35 mm 39050-0-19000-0
Torx-Schraubendreher  T15, Fahnchenschliissel 39077-0-04015-1 Kugellager 22 mm g, d=7,0 mm 39050-0-22000-0
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9, GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1
- o p— Torx-Schraubendreher T15, Griffschllissel 39077-0-04015-2
| D1 - Sechskantmutter M6 39150-0-06000-R
1.20 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.21
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Wendeplatten-Bundig- und Falzfraser Z2 HW

L4

Lo

22200 Anlauflager schaftseitig

D L L Schaft

— n12m m1m " Bestellnummer
22 20 63 6 22201-5-22020-R
22 20 63 6,35 22202-5-22020-R
22 20 68 8 22203-5-22020-R
22 30 76,5 12 22206-5-22030-R
22 30 86,5 12,7 22209-5-22030-R
22 50 95,5 12 22206-5-22050-R
22 50 106,5 12,7 22209-5-22050-R
Innengewinde

22 30 66,5 M 10 22207-5-22030-R
22 50 86,5 M 10 22207-5-22050-R
22 30 66,5 M12x1 22208-5-22030-R
22 50 86,5 M12x1 22208-5-22050-R
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, 4-seitig, umfang- und stirnschneidend. Mit auswechselbarem Kugellager an

der Schaftseite. Rechtslauf. Handvorschub.
Bei L, = 30 und 50 mm darf aus Sicherheitsgriinden der Schaft- @ 12 mm nicht unterschritten werden.

Anwendung
Zum Bundigfrasen von Kunststoff- oder Funierkanten, Formatieren, Falzen in beliebiger Tiefe, Kopieren bei
obenliegender Schablone.

Bestellnummer
72014-6-02000-0

72014-6-03000-0
72016-6-05017-0

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

20 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig
30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig
50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf.

Wendeplatten-Bundigfraser Z2 HW

Kugellager
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher

22 mm @, d= 8,0 mm

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Fahnchenschlissel
T15, Griffschllssel

39050-0-22008-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-1

39077-0-04015-2

22226

D L. D Winkel L Schaft

2 1 1 Bestellnummer
mm mm mm Grad mm mm
19 30 22 11° 78 12x 35 22226-5-19030-B

DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.54

Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, umfangschneidend, mit kunststoffummanteltem Kugellager. Rechtslauf.

Handvorschub.

Anwendung
Speziell fir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.
Zum Bundigfrasen von lberhangenden Abdeckplatten bei Unterbaudecken.

Bestellnummer
72010-6-03001-0

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02

Kugellager 19 mm g, d=6,35 mm, kunststoffummantelt 39050-0-19000-K
Kugellager 22 mm g, d=6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-22011-K
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1
Sechskantmutter M6 39150-0-06000-R
®)
I",I fe | e
I"_/,-'\ A

Corian / Varicor
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Wendeplatten-Bundig-/Fasefraser Z2 HW

22210 Biindig- und Falzfraser
- S |- D L, L, Schaft
Bestellnummer
i mm mm mm mm
i 22 12 60 6 22211-5-22012-R
i 1 22230 Fasefraser
! D L Winkel L Schaft B
\ estellnummer
g f _(]\: mm mm Grad mm mm
1 Jh=—d 27 12 15° 44 8 22233-5-27015-R
A 29 12 45° 46 8 22233-5-29045-R
- D -
Ausfiihrung
- g | Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, 4-seitig, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
I
i Anwendung
- Zum Frasen von Kunststoff- oder Furnierkanten, zum Falzen (Nr. 22210) oder Fasen (Nr.22230).
| ‘\
T Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0
' Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1
1 ,__;W Torx-Schraubendreher T15, Griffschllissel 39077-0-04015-2
7
- D -
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Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW

Zubehor / Ersatzteile

mit Anlauflager

Bestellnummer

Falzfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

@ @
2] 12
© 22240 24520-5 ohne Anlauf ©
@ @
Q Q
) D L d Winkel L Schaft D L L Schaft [9)
o° 2 1 Bestellnummer 2 1 Bestellnummer ©
c s mm mm mm Grad mm mm mm mm mm mm =
I 24 12 19 15° 60 8 22243-5-27015-R 24 16 56 6 24521-5-24000-R 1
! | 30 12 19 30° 60 8 22243-5-30030-R 24 16 56 8 24523-5-24000-R
| 32 12 15,9 45° 60 6 22241-5-29045-R 24 16 56 10 24525-5-24000-R
- 32 12 15,9 45° 60 8 22243-5-29045-R 24 16 56 12 24526-5-24000-R
ot -__‘. 31 16 56 6 24521-5-31000-R
i ) Ausfiihrung 31 16 56 8 24523-5-31000-R
Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, 4-seitig, mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf. Handvorschub. 31 16 56 10 24525-5-31000-R
31 16 56 12 24526-5-31000-R
4 Anwendung
o Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
-~

24530-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

- ' HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-01201-0 am ?m dmm ;m i(::aft Bestellnummer
- d - Kugellager 15,9 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-15900-0 o4 1 y 24531-5-24090-R
- D - Kugellager 19 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-19000-0 o4 12 : 24 g 35 24:22-2-24828—R
Sechskantmutter M6, ISO 8673 39150-0-06000-R o4 16 9 64 8’ 24533-5-24090-R
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R o4 16 9 64 10 24535-5-24090-R
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 31 16 12 64 6 24531-5-31012-R
Torx-Schraubendreher T15, Griffschllssel 39077-0-04015-2 31 16 12 64 635 24532-5-31012-R
31 16 12 64 8 24533-5-31012-R
31 16 12 64 12 24536-5-31012-R
UNITEC-Falzfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend.
Nr. 24530 mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Die Ausfiihrung "ohne Anlauf" ist durch einfachen Austausch des

22110

Wechsel-Anlauflagersatzes gegen eine Abdeckschraube erreichbar. Rechtslauf. Handvorschub.

S = S]m hfm gm h":m iﬁ:aﬂ Bestellnummer Anwendung
1 Zum Bundigfrasen von Kunststoff- oder Funierkanten und zum Falzen.
I = 26 19,5 9 71 8 22113-5-26009-R
26 19,5 9 71 12 22116-5-26009-R
32 26 12 77,5 8 22113-5-32012-R . :
- 32 26 12 775 12 22116-5-32012-R Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Y Anlaufsatz 9 mm @, komplett 39064-0-09000-R
Ausfiihrung Anlauflagersatz 12 mm g, komplett 39064-0-09012-R
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm 39052-0-03500-R

Zwei HW-Wechselmesser, umfang- und stirnschneidend, mit Achswinkel. Rechtslauf. Handvorschub.
Der Kugellageranlaufsatz kann bei Bedarf herausgenommen und durch eine Abdeckschraube ersetzt werden.

Anwendung

—— L2 —-—

Zubehor / Ersatzteile

HW-Falzmesser"
HW-Falzmesser"
HW-Falzmesser"
Anlaufsatz
Anlauflagersatz

Anlaufsatz
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Abdeckschraube
Torx-Schraubendreher

19,4 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig

26 x 12,5 x 1,5 mm, 4-seitig

30 x 14,5 x 1,5 mm, 4-seitig

9 mm g, komplett

12 mm @, komplett

16 mm @, komplett

M4 x 6, T15, fur D= 26 mm

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, fir D = 32/36 mm
M 3,5 x 6,0 mm

T15, Fahnchenschlissel

Weitere Anlaufsétze auf Seite 7.28

Zum Falzen von Massivholz und Plattenwerkstoffen, auf hochtourigen Oberfrasmaschinen.
Falzmesser") auch zum Einsatz in mechanischem Vorschub (Unitec-Universalfraser Nr. 22140-0, Seite 1.43).

Bestellnummer

72142-6-19500-0
72142-6-26000-0
72142-6-30000-0
39064-0-09000-R
39064-0-09012-R
39064-0-09016-R
39081-0-04060-R
39076-0-04000-R
39052-0-03500-R
39077-0-04015-1

- 26/32/36 =

= //'/‘_.__
( //_,, S5
/ ‘,'/ ./'|

1.24
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Weitere Schaftabmessungen siehe Seite 1.53
Anlaufsatze @ 14 - 22 mm siehe Seite 7.28
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Wendeplatten-Falz- und Planfraser Z2 HW

22250

) L, L, Schaft

mm mm mm mm

30 12 39 8
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW- Schneiden. Wechselmesser 4-seitig, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Ohne Anlaufsatz, mit montierter Abdeckschraube zum Planfrasen, Biindigfrasen von Kunststoffkanten oder

Holzumleimern, Falzen in beliebiger Tiefe.
Mit Anlaufsatz 9 bzw. 12 mm, fiir Falztiefen 10,5 bzw. 9 mm.

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube

12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig
M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15

Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm
Anlaufsatz 9 mm g, komplett (fir Falztiefe 10,5 mm)

Anlauflagersatz 12 mm g, komplett (fur Falztiefe 9 mm)

Bestellnummer

22253-5-30000-R

Bestellnummer

72014-6-01201-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-1

39052-0-03500-R
39064-0-09000-R
39064-0-09012-R

Planfraser Z6 HW

Lr

Wechselschaft-Ausfiihrung

24796-11 Wechselschaft-Ausfiihrung

D L, L, Schaft
mm mm mm mm

Fraser komplett kurze Ausfiihrung

Corian / Varicor

Bestellnummer

24796-5-50011-R

24796-5-50085-R

39526-0-50000-R
39526-0-85000-R

52 7.5 62 12x 40
Fraser komplett lange Ausfiihrung
52 7.5 85 12 x 60
Wechselschaft
kurze Ausflihrung 12 x40
lange Ausflihrung 12 x 60
Ausfiihrung
Sechs HW-bestiickte Schneiden, mit Seitenfase, Gewindebohrung fiir Sonderwechselschaft. Rechtslauf.
Handvorschub.
Anwendung

Speziell fiir die Bearbeitung von Corian-/ Varicor-Platten.
Zum planen Uberfrasen von abstehenden Deckschichten, Umleimern, etc.
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24510 < !
o L, Ly sl Bestellnummer
mm mm mm mm
. . : 6 Stufenfriser fiir Kantengetriebe Z2 HW
30 10 45 6,35 24512-5-30000-R u en raser ur an enge rle e
30 10 50 8 24513-5-30000-R
30 10 50 10 24515-5-30000-R
30 10 50 12 24516-5-30000-R 25540
30 10 40 M 10 24517-5-30000-R
30 10 40 M 12 x 1 24518-5-30000-R Bestellnummer
16,3 12,3 9,5 19,5 62 8 25543-5-16395-R
Ausfiihrung 20,3 12,3 6 16 58 8 25543-5-20360-R
Zwei HW-bestlickte Schneiden mit Seitenfase. Rechtslauf. Handvorschub. 20,3 12,3 95 19,5 62 8 25543-5-20395-R
anelndunl]gb rfra bstehenden Deckschichten, Umlei 1 - Ausfiihrung
um planen Uberirasen von abstehenden Deckschichten, Umieimern, etc. Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, mit HW-Einbohrschneide. Rechtslauf.
Handvorschub.
Anwendung
Zum Einfrasen der Nuten fir Kantengetriebe.
1
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fiir FESTO - DOMINO Flachdubelfrasersatz Z2 HW

Dubelfraser HW

@ @
0 . 0
© 30025 Innengewinde 25173 ©
@ @
Q 15 S
s} D L L Schaft | : D d B L d Schaft [}
° 2 1 Bestellnummer 2 1 1 Bestellnummer ©
= mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm =
I 5 20 49 M6 x 0,75 30025-5-05000-R 40 15/19/23 4 46 6 8 25173-5-40001-R I
6 20 49 M6 x 0,75 30025-5-06000-R
25 49 M6 x 0,75 30025-5-08000-R Ausfiihrung
10 25 49 M6 x 0,75 30025-5-10000-R Frasersatz bestehend aus Aufnahmedorn, 3 Kugellagern d, = 15/19/23 mm, Nutsage und Ringsatz, Z= 2, HW-bestickt,
Rechtslauf. Handvorschub.
- N Ausfiihrung
Q Zwei Raumerschneiden, mit angeschliffenen Seitenfasen, ohne Zentrierspitze. Schaft mit Innengewinde und Anwendung
= o Spannflachen. Rechtslauf. Zum Frasen von Nuten fiir Flachdlbel-Verbindungen auf Handoberfrdsmaschinen.
= -}
i * Anwendung . . . N . . . Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
] Einsatz auf FESTO-DOMINO-Dubelfrdsmaschinen. Zum Frasen von Langléchern fiir Flachdibel.
) —— 1 Aufnahmedorn d, = 6 mm, mit Ringsatz ohne Kugellager 24443-0-06000-R
Nutsage 40 x 4,0 x 6 mm 24151-5-40040-0
Kugellager 15 mm g, fur Flachdlbel Nr. 20 (Nt = 12,5 mm) 39050-0-15006-0
Kugellager 19 mm g, fiir Flachdibel Nr. 10 (Nt = 10,5 mm) 39050-0-19006-0
. = .| o & Kugellager 23 mm g, flr Flachdibel Nr. 0 (Nt = 8,5 mm) 39062-0-19023-0
l Sechskantmutter Ya" x 28 Gg. 39150-0-06300-R
) -
ah 125, 105 8.5,
L AN AN
27NN\ 7774 N\ Z NN\
Nutfrasersatz Z2 HW
Dicht fra tz Z2 HW
b, gid T B L oo ichtungsfrasersatz
mm mm mm mm mm mm
- S = Kompl. Satz 251 80
] 40 28/8 6 2,5 54,5 8 25163-5-28025-R — S [~
g 40 28/8 6 2,8 54,8 8 25163-5-28028-R 87 D D B d Schaft
1 2 2
| 40 32/8 4 25 54,5 8 25163-5-32025-R -5 mm mm mm mm mm el e
-5- g ©
l 40 32/8 4 2,8 54,8 8 25163-5-32028-R i t‘)l Profil 1, kompletter Satz
[}
- dy Ausfiihrung 2&0 36 31,2 3 20 8 25183-5-10000-R
- i _5- H
| Frasersatz bestehend aus Wechselschaft mit Senkkopfschraube, Ringsatz, Anlauflager mit Ring, HW-Nutsage Z= 2 mit L / ES El = 2L = ol e
! lT Ansenkung. Rechtslauf. Handvorschub. Profi Profil 2, kompletter Satz
2 = rofil 1
L T - d, ml 50 40 3 20 8 25183-5-20000-R
s Anwendung — e —
1 1 b | ‘:P] | 50 40 3 20 12 25186-5-20000-R
o _$_| L Zum Nuten von Schmalkanten. l‘3| I r 1
| | L~ [41] I T
3 Ausfiihrun
b 9
SN Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer * | \ Zweiteiliger Frasersatz Z= 2 bzw. Z= 2+2, HW-bestlckt, montiert auf Aufnahmedorn Nr. 24190 mit Kugellageranlauf.
—d = .. . =g \o” Rechtslauf. Handvorschub.
Nutsage mit Ansenkung 40 x 2,5x8 mm 24153-5-40025-A - Do —i
D-| Nutsage mit Ansenkung 40 x 2,8 x 8 mm 24153-5-40028-A Dy |
Nutsige mit Ansenkung 40 x 3,0 x 8 mm 24153-5-40030-A S Q"Wg_“?f‘"g St o i Sehallschutafenster bei cleichzeitidam Anfasen baun. Abrund
a ] e . b um Einfrésen von Dichtungsnuten in Schallschutzfenstern bei gleichzeitigem Anfasen bzw. Abrunden.
Nutsage mit Ansenkung 40x3,5x8mm 24153-5-40035-A ] Profil 1 fir Dichtungen wie z.B. Deventer SP 33/SV 33, Profil 2 fir Deventer SP 103/SV 103b. Verwendung auf
Kugellager 22,0/28,0 mm g, d= 8,0 mm 39062-0-22028-0 Handoberfrasmaschinen.
Kugellager 22,0/32,0 mm @, d= 8,0 mm 39062-0-22032-0
Wechselschaft S=8mm 39513-0-00000-R » !
Zwischenring 16 x 1x8 mm 39545-0-16010-0 2zl = e 2 Sigsiislltinien
Zwischenring 13x2x8 mm 39545-0-13020-0 Nutsage, Profil 1 36 x 3,0 x 8 mm 24153-5-36030-0
Zwischenring 13x3x8mm 39545-0-13030-0 Fasefraser, Profil 1 31,2x5x 8 mm 24183-5-31050-R
Senkkopfschraube M8x20,7,d=8mm 39056-0-08207-R Profilfraser, Profil 2 oben 50x3/55x8mm 24183-5-50030-R
Nutsage, Profil 2 unten 40 x 5,0 x 8 mm 24153-5-40050-A
Kugellager 16/20 mm @, d= 8,0 mm 39061-0-16020-0
Aufnahmedorn d= 8 mm, m. Kugellager @ 20 mm, S= 8 mm 24193-0-08020-R
Aufnahmedorn d= 8 mm, m. Kugellager @ 20 mm, S= 12 mm 24196-0-08020-R
Senkkopfschraube M8 x20,7,d =8 mm 39056-0-08207-R
1.28 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.29
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Nutsagen Z2 HW

Nr. 24150-36/40/50

Nr. 24150-A

T

Ausfiihrung

Zwei gerade HW-bestiickte Schneiden, umfang- und
flankenschneidend. Vorgeordnete Abweiser.

Handvorschub.

Nr. 24150-A mit angesenkter Bohrung zum Einsatz mit
Aufnahmedornen Nr. 24190 (Seite 1.32).

Anwendung

Zum Nuten und Schlitzen. Einsatz auf Spindeln bzw.
Frasdornen Nr. 24160, 24170, 24190, 39440 und

24440 (Seiten 1.31 - 1.33).

1.30

24150-36

D B
mm mm
36 3,0

24150-40

D B

mm mm
40 1,5
40 1,5
40 1,8
40 2,0
40 2,0
40 2,0
40 2,2
40 2,2
40 2,5
40 2,5
40 2,5
40 2,8
40 2,8
40 3,0
40 3,0
40 3,0
40 3,5
40 3,5
40 3,5
40 4,0
40 4,0
40 4,0
40 5,0
40 5,0
40 5,0
40 6,0
40 6,0
40 6,0

24150-50

D B

mm mm
50 2,5
50 2,5
50 3,0
50 3,0
50 4,0
50 4,0
50 4,0

241 50-A angesenkt

D B

mm mm
40 2,0
40 2,5
40 2,8
40 3,0
40 3.5
40 4,0
40 5,0

Www.jso.de

mm mm
2,0 8

3a
3

mm
1,0
1,0
1,0
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

w w
a a

0 DH®DODDDDDDDDDDODDDRODD®ROD®D®DD D ® O
) w ) w w
] a a 3} @

3a
3

mm
1,5
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0

© O ;oo ®o®
w
o

3a
3

mm
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
3,0
4,0

W O 0 0 0 o ™

Bestellnummer

24153-5-36030-0

Bestellnummer

24151-5-40015-0
24153-5-40015-0
24151-5-40018-0
24151-5-40020-0
24152-5-40020-0
24153-5-40020-0
24151-5-40022-0
24153-5-40022-0
24151-5-40025-0
24152-5-40025-0
24153-5-40025-0
24151-5-40028-0
24153-5-40028-0
24151-5-40030-0
24152-5-40030-0
24153-5-40030-0
24151-5-40035-0
24152-5-40035-0
24153-5-40035-0
24151-5-40040-0
24152-5-40040-0
24153-5-40040-0
24151-5-40050-0
24152-5-40050-0
24153-5-40050-0
24151-5-40060-0
24152-5-40060-0
24153-5-40060-0

Bestellnummer

24151-5-50025-0
24153-5-50025-0
24151-5-50030-0
24153-5-50030-0
24151-5-50040-0
24152-5-50040-0
24153-5-50040-0

Bestellnummer

24153-5-40020-A
24153-5-40025-A
24153-5-40028-A
24153-5-40030-A
24153-5-40035-A
24153-5-40040-A
24153-5-40050-A

JSO

Aufnahmedorne

Ly

R Y P

-

Aufnahmedorn

JSO

mit Zwischenringen

& L, e, Ly ST Bestellnummer
mm mm mm mm mm

6 6 16 54,5 8 24163-0-06000-R
8 6 16 54,5 8 24163-0-08000-R
€ = < L, S Bestellnummer
mm mm mm mm mm

8 25 16 73,5 8 39443-0-08025-R

Ausfiihrung

Aufnahmedorn mit Zwischenringen. Fir Rechtslauf.

Anwendung
Zur Aufnahme von Nutsagen, Bohrungsfrasern, Kugellagern, etc. mit 6 oder 8 mm Bohrung.

Bestellnummer

39150-0-06000-R
39150-0-08000-R

Zubehor / Ersatzteile

Sechskantmutter
Sechskantmutter

M 6, fiir d, = 6/6,35 mm
M 8, fird, =8 mm

mit Anlauflager

24440

g;m hfm (r:fm hm i(::aft Bestellnummer

6 12 15,0 46 8 24443-0-06001-R
6,35 20 15,9 50 6 24441-0-00635-R
6,35 20 15,9 50 6,35 24442-0-00635-R
6,35 20 15,9 50 8 24443-0-00635-R
Ausfiihrung

Aufnahmedorn mit Ringsatz und Anlauflager. Fiir Rechtslauf.

Anwendung
Zur Aufnahme von Nutsagen, Bohrungsfrasern, etc. mit 6 bzw. 6,35 mm Bohrung.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Kugellager 15 mm g, d=6,0 mm 39050-0-15006-0
Kugellager 15,9 mm @, d= 6,35 mm 39050-0-15900-0
Sechskantmutter V4" x 28 Gg. 39150-0-06300-R

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.31
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Aufnahmedorn Wechselschaft-Ausfiihrung Aufnahmedorn mit Anlauflager

[} [}
é 24190 24170 Wechselschaft-Ausfihrung é
a - S |- 3
8 & @, L, Ly ST Bestellnummer & g L, = Ly ST Bestellnummer '8
= S mm mm mm mm mm i mm mm mm mm mm mm =
e ; mit Anlauflager, mit Ringsatz 6 16 12 25 57,5 6 24171-0-06001-R I
| : T — 24101 000016 s 1 ms  sms o 26171008001 R
. s 16 15 55 10 24195-0-08016-R 8 16 12 26,5 64,5 8 24173-0-08001-R
8 16 15 55 12 24196-0-08016-R J 8 16 12 26,5 64,5 12 24176-0-08001-R
8 16 15 45 M 10 24197-0-08016-R - [__1 Innengewinde
8 16 15 45 M12x1 24198-0-08016-R ] 6 16 12 25 52,5 M 10 24177-0-06001-R
8 20 15 50 6 24191-0-08020-R C_:_ 1 :':__; 8 16 12 26,5 54,5 M12x1 24178-0-08001-R
8 20 15 55* 8 24193-0-08020-R
8 20 15 55 10 24195-0-08020-R f Ausfiihrung
8 20 15 55 12 24196-0-08020-R [L Aufnahmedorn bestehend aus Standard-Wechselschaften und Reduzierstiick mit Ringsatz und Anlauflager.
8 20 15 45 M 10 24197-0-08020-R ! 22 | Reduzierstiick schaftseitig mit AuRengewinde (d3) M 8 x 1, passend fiir alle JSO-Wechselschéfte. Fir Rechtslauf.
8 20 15 45 M12x1 24198-0-08020-R = dy =
ohne Anlauflager, mit Ringsatz = dz "'| Anwendung
8 15 50 6 24191-0-08000-R — d3 = Zur Aufnahme von Nutségen, Bohrungsfrasern etc. mit 6 oder 8 mm Bohrung.
8 15 55 8 24193-0-08000-R Durch Wechselschaftsystem auf allen gidngigen Handoberfrasen verwendbar. Zusatzlich kann das
8 15 55 10 24195-0-08000-R | Reduzierstiick der jeweiligen Bohrung der aufzunehmenden Werkzeuge angepasst werden.
8 15 55 12 24196-0-08000-R L) o
8 15 45 M 10 24197-0-08000-R o - ~ Zubehér [ Ersatzteile Bestellnummer
: L = Gz 0 - - Reduzierstiick d,= 6 mm, mit Anlauflager (mit Ringsatz und Mutter) 24170-0-06001-R
* Verlangerung auf 65 mm durch Wechselschaft in Uberlénge (s. Zubehdr). [ i Reduzierstlick d,= 8 mm, mit Anlauflager(mit Ringsatz und Mutter) 24170-0-08001-R
1 > Reduzierstlick d,= 6 mm, ohne Anlauflager (mit Ringsatz und Mutter)  24170-0-06000-R
Ausfiihrung | - Reduzierstlick d,= 8 mm, ohne Anlauflager (mit Ringsatz und Mutter)  24170-0-08000-R
Aufnahmedorn bestehend aus Standardwechselschaften und Werkzeugaufnahme mit Ringsatz. Lieferbar mit und ohne d Kugellager 15,9 mm @, d= 6,35 mm 39050-0-15900-0
Anlauflager. Fir Rechtslauf. Kugellager 16 mm @, d= 6,0 mm 39050-0-16006-0
Kugellager 16 mm g, d= 8,0 mm 39050-0-16008-0
) Anwendung ) ) ) Sechskantmutter M 6, fiir d, = 6/6,35 mm 39150-0-06000-R
D . @ Zur Aufnahme von Nuts&gen und Bohrungsfrasern mit 8 mm Bohrung (d,). Durch Wechselschaftsystem auf allen Sechskantmutter M 8, fiir d, = 8 mm 39150-0-08000-R

gangigen Handoberfrasen verwendbar. Die Spezial-Senkkopfschraube und ein Ring mit angesenkter Bohrung bieten
erweiterte Anwendungsmaglichkeiten:

1. Schraubenkopf versenkt, bei Verwendung von Nutsdgen mit angesenkter Bohrung
2. dito. mit Anlauflager oben .n
3. Bei Verwendung von Nutsagen ohne Ansenkung, ohne Anlauflager H h I k h If 22 HW H HH '
4. dito. mit Anlauflager oben o e raser elntelllge AUSfUhrung
5. dito. mit Anlauflager unten
6. mit Dichtungsfrasersatz Nr. 25180 24340 5
h—! e
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer N | ? D R L L Schaft
- i+ Ri 2 1 Bestellnummer
Werkzeugaufnahme d,= 8 mm, ohne Schaft, mit Ringsatz und Anlauflager 24190-0-08016-R mm mm mm mm T
;6_'?;“ 2 b Schaft. mit Rinasats und Aniaufi : 8 4 5,5 36 6 24341-5-08000-R
Werkzeugaufnahme 1%720 r:qr;,g ne Schatt, mit Ringsatz und Anfautiager 24190-0-08020-R 8 4 55 60 8 24343-5-08000-R
Werkzeugaufnahme d,= 8 mm, ohne Schaft, mit Ringsatz ohne Anlauflager ~ 24190-0-08000-R 9,5 4,75 6.3 65 6 24341-5-09565-R
S=8 mm, fiir L,= 65 mm, Uberlénge (ohne 9,5 4,75 6,3 60 8 24343-5-09500-R
Wechselschaft Werkzeugaufn;hme) 39513-0-00050-R 11 55 8 60 8 24343-5-11000-R
Senkkopfschraube M 8 x 20,7, d =8 mm 39056-0-08207-R 12,7 6,35 9,5 40 6 24341-5-12700-R
Zwischenring 13 x2x8 mm 39545-0-13020-0 12’7 6,35 9’5 60 8 24343-5-12700-R
Zwischenring 13 x3 x8 mm 39545-0-13030-0 30 15 20 60 12 24346-5-30000-R
Zwischenring 13 x 3 x 8 mm, mit Ansenkung 39545-0-13030-A 40 20 25 65 12 24346-5-40000-R
Kugellager 16 mm g, d= 8,0 mm 39050-0-16008-0
Kugellager 16 mm @, mit Ring 20 mm @, d= 8 mm 39061-0-16020-0 Ausfiihrung
Zwei HW-bestlickte Schneiden, bohr- und umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Nutsagen Nr. 24150 mit oder ohne Ansenkung @ 36 oder 40 mm, siehe Seite 1.30. T

Anwendung

Wechselschafte einzeln siehe Seite 1.53. Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
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Hohlkehlfraser Z2 HW

24580-5

D R L, L, Schaft
mm mm mm mm mm
16 8 11,2 46 6
=S = 16 8 11,2 46 6,35
16 8 11,2 51 8
16 8 11,2 51 10
) 19 9,5 12,7 48 6
19 9,5 12,7 48 6,35
1} | 19 9,5 12,7 53 8
— | 19 9,5 12,7 53 10
25,4 12,7 15,9 51 6
25,4 12,7 15,9 51 6,35
25,4 12,7 15,9 56 8
25,4 12,7 15,9 56 10
Innengewinde M 10
— 16 8 11,2 41 M 10
19 9,5 12,7 43 M 10
25,4 12,7 15,9 46 M 10
Innengewinde M 12 x 1
16 8 11,2 41 M 12 x 1
19 9,5 12,7 43 M12x 1
25,4 12,7 15,9 46 M12x 1

R15/20 mm siehe Seite 1.33

Ausfiihrung

Wechselschaft-Ausfuhrung

Bestellnummer

24581-5-16080-R
24582-5-16080-R
24583-5-16080-R
24585-5-16080-R
24581-5-19095-R
24582-5-19095-R
24583-5-19095-R
24585-5-19095-R
24581-5-25412-R
24582-5-25412-R
24583-5-25412-R
24585-5-25412-R

24587-5-16080-R
24587-5-19095-R
24587-5-25412-R

24588-5-16080-R
24588-5-19095-R
24588-5-25412-R

Zwei HW-bestlickte Schneiden, bohr- und umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Wasserrinnenfraser Z2 HW

24796-06

D R L, L, Schaft

mm mm mm mm mm

16 5 25 65 12 x40

25 5 25 65 12 x40
Ausfiihrung

Anwendung
Speziell fiir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.

Planfrasen verwendbar.

1.34 www.jso.de

Zwei HW-bestlickte Schneiden und HW-Einbohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Corian / Varicor

Bestellnummer

24796-5-16006-R
24796-5-25006-R

Zum Frasen von Hohlkehl- oder Wasserrinnenprofilen auf Handoberfrésen oder CNC-Maschinen. Auch zum Figen und

JSO

Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW  Wechselschaft-Ausfiihrung

22280 mit Rundmesser

D R L L Schaft
2 1 Bestellnummer
-5 = mm mm mm mm mm
12,7 6,35 6,35 52 6 22281-5-06300-R
| 12,7 6,35 6,35 52 6,35 22282-5-06300-R
12,7 6,35 6,35 57 8 22283-5-06300-R
12,7 6,35 6,35 57 12 22286-5-06300-R
19 9,5 9,5 58 6 22281-5-09500-R
19 9,5 9,5 58 6,35 22282-5-09500-R
| 19 9,5 9,5 63 8 22283-5-09500-R
) 19 9,5 9,5 63 12 22286-5-09500-R
Innengewinde M 10
12,7 6,35 6,35 47 M 10 22287-5-06300-R
19 9,5 9,5 53 M 10 22287-5-09500-R
Innengewinde M 12 x 1
! 12,7 6,35 6,35 47 M12x1 22288-5-06300-R
19 9,5 9,5 53 M12x1 22288-5-09500-R

Ausfiihrung
Tragkorper mit einem auswechselbaren HW-Rundmesser. Rechtslauf. Fir Hand- und mechanischen Vorschub.

Flachhohlkehlfraser Z2 HW

Vier Standzeiten: Der abgestumpfte oder beschadigte Schneidenbereich kann durch einfaches Losen der
Spannschraube und Drehen des Messers durch einen neuen Schneidenteil ersetzt werden.

Anwendung
Zum Frasen von Hohlkehl- und Halbhohlkehlprofilen auf Handoberfrdsen oder CNC-Maschinen.

Bestellnummer

72680-6-06300-0
72680-6-08000-0
72680-6-09500-0
39082-0-03565-R
39077-0-04015-1

Zubehor / Ersatzteile

HW-Rundmesser R= 6,35 mm
HW-Rundmesser R=8 mm
HW-Rundmesser R=9,5mm
Torx-Spannschraube M3,5x6,5T15
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel

einteilige Ausfiihrung

24810

— D R L d L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
19 8 13,2 12 55 8 x 30 24810-5-19000-R
- S = Ausfiihrung
Zwei HW-bestlickte Schneiden. Wechselbares Anlauflager. Rechtslauf. Handvorschub.
I
Anwendung
' Zum Frasen von Hohlkehlen in Holzwerkstoffen und Kunststoffen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
- Kugellager 12 mm g, d=4,0 mm 39050-0-12000-0
-l Sechskantmutter M 4, 1SO 4032 39150-0-04000-R
, |
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Halbhohlkehlfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung Viertelstabfraser 22 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

(0] 9]
é 24570-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz 24600-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz é
g g
o D R L d L, Schaft D R L d L, Schaft o
° Bestellnummer Bestellnummer ©
= oS mm mm mm mm mm mm -l S = mm mm mm mm mm mm =
Ei= 22 5 12 12 55 6 24571-5-22050-R 18 & 8 9 51 6 24601-5-18030-R T
1 22 5 12 12 55 6,35 24572-5-22050-R | 18 3 8 9 51 6,35 24602-5-18030-R
I 22 5 12 12 60 8 24573-5-22050-R 18 & 8 9 56 8 24603-5-18030-R
24,6 6,35 12 12 55 6 24571-5-24663-R 18 3 8 9 56 10 24605-5-18030-R
24,6 6,35 12 12 55 6,35 24572-5-24663-R 18 & 8 9 56 12 24606-5-18030-R
24,6 6,35 12 12 60 8 24573-5-24663-R 20 4 9 9 52 6 24601-5-20040-R
28 8 13 12 56 6 24571-5-28080-R — 20 4 9 9 52 6,35 24602-5-20040-R
28 8 13 12 56 6,35 24572-5-28080-R _I 20 4 9 9 57 8 24603-5-20040-R
28 8 13 12 57 8 24573-5-28080-R 20 4 9 9 57 10 24605-5-20040-R
31 9,5 14 12 57 6 24571-5-31095-R 20 4 9 9 57 12 24606-5-20040-R
31 9,5 14 12 57 6,35 24572-5-31095-R 22 5 10 9 53 6 24601-5-22050-R
31 9,5 14 12 62 8 24573-5-31095-R 22 5 10 9 53 6,35 24602-5-22050-R
37,4 12,7 16 12 59 6 24571-5-37127-R 1 22 5 10 9 58 8 24603-5-22050-R
| 37,4 12,7 16 12 59 6,35 24572-5-37127-R 22 5 10 9 58 10 24605-5-22050-R
d 37,4 12,7 16 12 64 8 24573-5-37127-R 22 5 10 9 58 12 24606-5-22050-R
-~ D—— Weitere Schaftabmessungen siehe Seite 1.53. 246 6,35 13 9 o4 6 24601-5-24663-R
24,6 6,35 11,3 9 54 6,35 24602-5-24663-R
Ausfiihrung 24,6 6,35 11,3 9 59 8 24603-5-24663-R
Zwei achsparallele HW-bestlickte Schneiden, umfangschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf. 24,6 6,35 11,3 9 59 ic 24605:5:24663:R
Handvorschub. 24,6 6,35 11,3 9 59 12 24606-5-24663-R
30 8 14 9 57 6 24601-5-30080-R
Anwendung Ausfiihrung 30 8 14 9 57 6,35 24602-5-30080-R
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen. Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und 30 8 14 9 62 8 24603-5-30080-R
Kugeliagersatz. Rechislaut Handvorschui, Der 30 8 14 o 62 10 24605-5-30080-R
Zubehér | Ersatzteile Bestellnummer Anlgaufsgtz kann wahlweise abgeschraubt und gegen S : Lo 2 iz = Sl S
eine Abdeckschraube Nr. 39052 oder einen Anlaufsatz 33 9,5 15,5 9 59 6 24601-5-33095-R
Anlauflagersatz 12 mm g, komplett 39064-0-09012-R 12 bzw. 14 mm @ (Sonderzubehdr) ausgetauscht 33 9,5 15,5 9 59 6,35 24602-5-33095-R
werden. 33 9,5 15,5 9 64 8 24603-5-33095-R
33 9,5 15,5 9 64 10 24605-5-33095-R
Anwendung 33 9,5 15,5 9 64 12 24606-5-33095-R
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen. 39,4 12,7 18,7 9 62 6 24601-5-39127-R
39,4 12,7 18,7 9 62 6,35 24602-5-39127-R
= - o~ 39,4 12,7 18,7 9 67 8 24603-5-39127-R
Vlertelsta bfraser Zz HW Wechselschaft-Ausfuhru ng 394 12,7 18,7 9 67 10 24605-5-39127-R
Anwendungsbeispiele: 39,4 12,7 18,7 9 67 12 24606-5-39127-R
44 15 21 9 72 6,35 24602-5-44150-R
24630-5 mit Bohrschneide Viertelstab 44 15 21 9 72 8 24603-5-44150-R
44 15 21 9 72 10 24605-5-44150-R
D R L, d L, Schaft el (Anlaufsatz 9 mm) 44 15 21 9 62 12 24606-5-44150-R
il i i - i - Innengewinde M 10
19 5 10 9 45 6 24631-5-19050-R
— S | 19 5 10 9 50 8 24633-5-19050-R 18 3 8 9 46 M 10 24607-5-18030-R
 — 22 6 11 10 46 6 24631-5-22060-R ! 20 4 9 9 47 M 10 24607-5-20040-R
22 6 1 10 51 8 24633-5-22060-R 22 5 10 9 48 M 10 24607-5-22050-R
27 8 14 1 49 6 24631-5-27080-R 24,6 6,35 11,3 9 49 M 10 24607-5-24663-R
. 30 8 14 9 52 M 10 24607-5-30080-R
) I - A R e Profil tone aniautsaty B e 185 9 @ Mo 24607-5.33005-R
— 30 95 15.5 1 55 8 24633-5.30095-R 39,4 12,7 18,7 9 56 M 10 24607-5-39127-R
374 12,7 18,7 12 58 8 24633-5-00127-R 44 15 21 9 62 M 10 24607-5-44150-R
Weitere Schaftabmessungen siehe Seite 1.53. Alle Abmessungen auch in Schaft M 12 x 1 lieferbar.
o
—J
5 Q ' Ausfiihrung
L[-' d Umfang- und bohrschneidend. Rechtslauf. Handvorschub. Zubehér / Ersatzteile Bestellnummer
—D - Ab run d un g Anlaufsatz 9 mm g, komplett 39064-0-09000-R
Anwendung . Anlauflagersatz 12 mm g, komplett (Sonderzubehdr) 39064-0-09012-R
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen. (Anlaufsatz 12 und 14 mm = Sonderzubehir) Anlaufsatz 14 mm @, komplett, (Sonderzubehor) 39064-0-09014-R
@ @ Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm, (Sonderzubehdr) 39052-0-03500-R
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Abrundfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung Abrundfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

[0} Q
é 2461 0-5 24620-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz é
2 g
o D R L, d L, Schaft D R L, d L, Schaft o
o Bestellnummer Bestellnummer o]
% - S - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm %
T 18 3 8 12 43 6 24611-5-18030-R 16 2 7 12 50 6 24621-5-16020-R T
i o o 18 3 8 12 43 6,35 24612-5-18030-R 16 2 7 12 50 6,35 24622-5-16020-R
18 3 8 12 48 8 24613-5-18030-R 16 2 7 12 55 8 24623-5-16020-R
18 3 8 12 48 10 24615-5-18030-R 18 3 8 12 51 6 24621-5-18030-R
18 3 8 12 48 12 24616-5-18030-R - 8= 18 3 8 12 51 6,35 24622-5-18030-R
20 4 9 12 44 6 24611-5-20040-R i f 18 3 8 12 56 8 24623-5-18030-R
- 20 4 9 12 44 6,35 24612-5-20040-R 18 3 8 12 56 10 24625-5-18030-R
- 20 4 9 12 49 8 24613-5-20040-R 18 3 8 12 56 12 24626-5-18030-R
' 20 4 9 12 49 10 24615-5-20040-R 20 4 9 12 52 6 24621-5-20040-R
! 20 4 9 12 49 12 24616-5-20040-R 3 20 4 9 12 52 6,35 24622-5-20040-R
o 22 5 10 12 45 6 24611-5-22050-R 20 4 9 12 57 8 24623-5-20040-R
— 22 5 10 12 45 6,35 24612-5-22050-R iy 20 4 9 12 57 10 24625-5-20040-R
! i 22 5 10 12 50 8 24613-5-22050-R ! 20 4 9 12 57 12 24626-5-20040-R
22 5 10 12 50 10 24615-5-22050-R N 22 5 10 12 53 6 24621-5-22050-R
22 5 10 12 50 12 24616-5-22050-R - 22 5 10 12 53 6,35 24622-5-22050-R
— D - 24,6 6,35 11,3 12 46 6 24611-5-24663-R 22 5 10 12 58 8 24623-5-22050-R
24,6 6,35 11,3 12 46 6,35 24612-5-24663-R | 22 5 10 12 58 10 24625-5-22050-R
24,6 6,35 11,3 12 51 8 24613-5-24663-R Al 22 5 10 12 58 12 24626-5-22050-R
24,6 6,35 11,3 12 51 10 24615-5-24663-R _ 24,6 6,35 11,3 12 54 6 24621-5-24663-R
24,6 6,35 11,3 12 51 12 24616-5-24663-R 24,6 6,35 11,3 12 54 6,35 24622-5-24663-R
Ausfiihrung 30 8 14 14 49 6 24611-5-30080-R - D - 24,6 6,35 11,3 12 59 8 24623-5-24663-R
Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und 30 8 14 14 49 6,35 24612-5-30080-R 24,6 6,35 11,3 12 59 10 24625-5-24663-R
stimschneidend. Rechtslauf. Handvorschub. Die 30 8 14 14 54 8 24613-5-30080-R Ausfiihrung 24,6 6,35 11,3 12 59 12 24626-5-24663-R
stimseitige Abdeckschraube kann wahlweise 30 8 14 14 54 10 24615-5-30080-R | HW_besti i . 30 8 14 14 57 6 24621-5-30080-R
herausgenommen werden und gegen einen Anlaufsatz Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und
@9, 12 oder 14 mm (Sonderzubehdr) ausgetauscht 30 8 14 14 54 12 24616-5-30080-R stirnschneidend, mit wechselbarem Anlauf- 30 8 14 14 57 6,35 24622-5-30080-R
werden. 33 9,5 15,5 14 51 6 24611-5-33095-R Kugellagersatz. 30 8 14 14 62 8 24623-5-30080-R
33 95 15,5 14 51 6,35 24612-5-33095-R Rechtslauf. Handvorschub. 30 8 14 14 62 10 24625-5-30080-R
Der Anlaufsatz kann wahlweise abgeschraubt und
Anwendung 33 9,5 15,5 14 56 8 24613-5-33095-R gegen eine Abdeckschraube Nr. 39052 oder einen 30 8 14 14 62 12 24626-5-30080-R
Zum Frésen von Massivholz und Plattenwerkstoffen. 33 9,5 15,5 14 56 10 24615-5-33095-R Anlaufsatz 9 mm @ (Sonderzubehdr) ausgetauscht 33 9,5 15,5 14 59 6 24621-5-33095-R
33 95 15,5 14 56 12 24616-5-33095-R werden. Anlaufsatze 12 und 14 mm @ auch mit 33 9,5 15,5 14 59 6,35 24622-5-33095-R
39,4 12,7 18,7 14 54 6 24611-5-39127-R Kunststoffring lieferbar. 33 9,5 15,5 14 64 8 24623-5-33095-R
39,4 12,7 18,7 14 54 6,35 24612-5-39127-R 33 9,5 15,5 14 64 10 24625-5-33095-R
o 39,4 12,7 18,7 14 59 8 24613-5-39127-R Anwendung ) 33 9,5 15,5 14 64 12 24626-5-33095-R
Anwendungsbeispiele: 39,4 12,7 18,7 14 59 10 24615-5-39127-R Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen. 39,4 12,7 18,7 14 62 6 24621-5-39127-R
Abrundu ng 39,4 12,7 18,7 14 59 12 24616-5-39127-R 39,4 12,7 18,7 14 62 6,35 24622-5-39127-R
Innengewinde M 10 DP-Abrundfriser siehe Type 11000, Seite 1.54 39,4 12,7 18,7 14 67 8 24623-5-39127-R
& @ 18 3 8 12 28 M 10 24617-5.18030.R 39,4 12,7 18,7 14 67 10 24625-5-39127-R
39,4 12,7 18,7 14 67 12 24626-5-39127-R
20 4 9 12 39 M 10 24617-5-20040-R 44 15 21 14 72 8 24623-5-44150-R
22 5 10 12 40 M 10 24617-5-22050-R .
24,6 6,35 11,3 12 4 M 10 24617-5-24663-R Anwendungsbeispiele: a4 15 2 14 2 10 24625-5-44150-R
20 8 14 14 4 M 10 24617-5.30080.R Abrundung 44 - 15 21 14 72 12 24626-5-44150-R
. 33 9,5 15,5 14 46 M 10 24617-5-33095-R Innengewinde
Profil (Anlaufsatz 12 und 14 mm)
39,4 12,7 18,7 14 49 M 10 24617-5-39127-R 18 3 8 12 46 M 10 24627-5-18030-R
Innengewinde M 12 x 1 20 4 9 12 47 M 10 24627-5-20040-R
18 3 8 12 38 M 12 x 1 24618-5-18030-R 22 5 10 12 48 M 10 24627-5-22050-R
N S 20 . ° 12 29 M 12 1 24618.5.20040.R 24,6 6,35 11,3 12 49 M 10 24627-5-24663-R
30 8 14 14 52 M 10 24627-5-30080-R
22 5 10 12 40 M12x1 24618-5-22050-R
33 9,5 15,5 14 53 M 10 24627-5-33095-R
24,6 6,35 11,3 12 41 M12x1 24618-5-24663-R 294 197 187 14 5 M 10 24697539127 R
30 8 14 14 44 M12x1 24618-5-30080-R Profil w 15’ o1 14 2 M 10 24697-5.42150.R
Viertelstab 33 95 15,5 14 46 M12x1 24618-5-33095-R (ohne Anlaufsatz) 18 3 8 12 46 M 12 x 1 24628-5-18030-R
39,4 12,7 18,7 14 49 M12x1 24618-5-39127-R
20 4 9 12 47 M12x1 24628-5-20040-R
22 5 10 12 48 M12x1 24628-5-22050-R
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer 24,6 6,35 11,3 12 49 M12 x 1 24628-5-24663-R
Anlaufsatz 9 mm g, komplett 39064-0-09000-R 30 8 14 14 52 M12x1 24628-5-30080-R
Anlauflagersatz 12 mm o, komplett 39064-0-09012-R 33 9,5 15,5 14 53 M12x1 24628-5-33095-R
Anlaufsatz 14 mm o, komplett 39064-0-09014-R . 39,4 12,7 18,7 14 56 M12x1 24628-5-39127-R
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm 39052-0-03500-R Viertelstab 44 15 21 14 62 M12x 1 24628-5-44150-R
(Anlaufsatz 9 mm = Sonderzubehdr)
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Anlauflagersatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R
Anlaufsatz 14 mm @, komplett 39064-0-09014-R
Anlaufsatz 12 mm @, komplett mit Kunststoffanlaufring 39064-0-09012-K
Anlaufsatz 14 mm @, komplett mit Kunststoffanlaufring 39064-0-09014-K
Anlaufsatz 9 mm @, komplett, (Sonderzubehdr) 39064-0-09000-R
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm, (Sonderzubehdr) 39052-0-03500-R

1.38 www.jso.de Jso JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.39
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Viertelstabfraser Z2 HW

24370-5 mit Anlauflager

einteilige Ausfilhrung

Bestellnummer

24373-5-25463-R
24373-5-28780-R
24373-5-31795-R
24373-5-38127-R

D R L, d L Schaft
mm mm mm mm mm mm
—— S = 25,4 6,35 11,3 9,5 49 8

28,7 8 14 9,5 52 8

31,7 9,5 15,5 9,5 53 8

38,1 12,7 18,7 9,5 56 8
Ausfiihrung

| Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Wechselbares Anlauflager. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile

Kugellager 9,5 mm g, d= 4,76 mm
Sechskantmutter M4

Abrundfraser Z2 HW

24380-5 mit Anlauflager

Bestellnummer

39050-0-09500-0
39150-0-04000-R

einteilige Ausfiuhrung

L
o R L ¢ L, Sl Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
18,7 3 8 12,7 46 6 24381-5-18730-R
18,7 3 8 12,7 46 8 24383-5-18730-R
20,7 4 9 12,7 47 6 24381-5-20740-R
20,7 4 9 12,7 47 8 24383-5-20740-R
22,7 5 10 12,7 48 6 24381-5-22750-R
22,7 5 10 12,7 48 6,35 24382-5-22750-R
1 22,7 5 10 12,7 48 8 24383-5-22750-R
25,4 6,35 11,3 12,7 49 6,35 24382-5-25463-R
25,4 6,35 11,3 12,7 49 8 24383-5-25463-R
28,7 8 14 12,7 52 6,35 24382-5-28780-R
28,7 8 14 12,7 52 8 24383-5-28780-R
- 31,7 9,5 15,5 12,7 53 8 24383-5-31795-R
- 38,1 12,7 18,7 12,7 56 8 24383-5-38127-R
53 20 27 12 65 12 24386-5-53200-R
63 25 32 12 70 12 24386-5-63250-R
DP-Abrundfraser siehe Type 11000, Seite 1.54
!
Ausfiihrung
Zwei HW-bestlckte Schneiden, umfangschneidend. Wechselbares Anlauflager, Anlauflagersatz bei R= 20 und 25 mm.
Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Anlauflagersatz 12 mm g, komplett (nur fir R = 20/25 mm) 39064-0-09012-R
Kugellager 12,7 mm @, d= 4,76 mm 39050-0-12700-0
Kugellager 15,9 mm @, d= 6,35 mm 39050-0-15900-K
Sechskantmutter M 4, fur  12,7/15,9 mm 39150-0-04000-R
1.40 www.jso.de JSO

Abrundfraser Z2 HW

Wendeplatten-Abrundfraser Z2 HW

fur Elektro-Kantenrunder

24360-5 mit Kunststoff-Anlaufring

v RS L, & Ly ST Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm

18 2 7,5 12 43 6 24361-5-00020-R
18 2 7,5 12 43 8 24363-5-00020-R
19 2,5 8 12 43 8 24363-5-00025-R
20 3 8,5 12 44 6 24361-5-00030-R
20 3 8,5 12 44 8 24363-5-00030-R

Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden. Radius mit Auslauf 10°. Wechselbares Kugellager mit Kunststoff-Anlaufring. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Zum Bundigfrasen und Abrunden von Umleimern an Ecken und Kanten, auch stirnseitig, auf Kantenfrasen mit
Fihrungsteller, sowie normalen Handoberfrasen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Kugellager 12 mm g, d= 4,0 mm 39061-0-09012-K
Torx-Senkschraube M25x55 T7 39084-0-02555-R
Torx-Schraubendreher T 7, Fahnchenschlissel 39077-0-02507-1

mit Anlauflager

22240-5 wmuti

D L d Radien L L Schaft

2 3 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm
31,4 12 19,05 11213 8,5 61 8 22243-5-31012-R
31,4 12 19,05 11213 8,5 61 10 22245-5-31012-R
31,4 12 19,05 11213 8,5 61 12 22246-5-31012-R

Ausfiihrung
Stabiler Stahl-Grundkdrper mit zwei 4-seitigen HW-Wendemessern R1/R2/R3/45°. Mit auswechselbarem Kugellager.
Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Abrunden und Anfasen von Kanten an Massivholz, Plattenwerkstoffen und Kunststoffen.

e Ein Tragkorper fiir sechs unterschiedliche Plattenausfiihrungen
o Hohe Flexibilitdt durch Messer mit verschiedenen Radien

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

HW-Profil-Wendemesser 12x12x1,5mm,R1/2/3 mm, HW02 72240-6-12123-R
HW-Profil-Wendemesser 12x12x 1,5 mm, R 1 mm, HW02 72240-6-12010-R
HW-Profil-Wendemesser 12x12x 1,5 mm, R 1,5 mm, HW02 72240-6-12015-R
HW-Profil-Wendemesser 12x12x 1,5 mm, R 2 mm, HW02 72240-6-12020-R
HW-Profil-Wendemesser 12x12x1,5mm, R 2,5 mm, HW02 72240-6-12025-R
HW-Profil-Wendemesser 12x12x 1,5 mm, R 3 mm, HW02 72240-6-12030-R
Torx-Spannschraube M 4 x 5 Grol3kopf, T15 39081-0-04050-R
Sechskantmutter M 6, 1ISO 4032 39150-0-06000-R
Kugellager 19 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-19000-0
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1

R3 R2 Ri R1 R2 R2 R3 R3

O¢ (O¢ (O O

R1 R1 R1 R2 R2 R3 R3
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UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser

Abrund-
messer

1.42

mit groBem
Anlaufsatz

ohne Anlaufsatz

mit kleinem
Anlaufsatz

22140

D R
mm mm

L, Gr.
mm Nr.

Mit 1 bzw. 2 Kugellager-Anlaufsatzen

26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
32
32
32
32
32
32
36 10

0O OO G o~ DDAWWWNNN

oo

19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
26
26
26
26
26
26
30

-

W NMNDNNMNMNNMNN-A A A 4O 4O a4 aaaaaa

Ohne Kugellager-Anlaufsatz

26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
32
32
32
32

© 0 0o oo UOooOgRABNWWNDN

w
N
©

36 10
36 10
36 10

Ausfiihrung

19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4
26
26
26
26
26
26
26
26
30
30
30

W WWNDNNMNNMNNMNMNNONN -2 2 A A a o aaa

mm

22

22

22

20/18
20/18
20/18
18/14
18/14
18/14
16/12
16/12
16/12
20/16
20/16
20/16
16/12
16/12
16/12
16/12

mm

65
65
70
65
65
70
65
65
70
65
65
70
72
72
7
72
72
7
82

57
62
57
62
57
62
57
62
62
62
64
69
69
69
64
69
69
69
73
73
73

Schaft
mm

= =2 00 O 0w O 0o wwo

o T S Mo MGG CRYG )Y
N O N O N O N O

Wechselschaft

Bestellnummer

22141-5-26002-R
22142-5-26002-R
22143-5-26002-R
22141-5-26003-R
22142-5-26003-R
22143-5-26003-R
22141-5-26004-R
22142-5-26004-R
22143-5-26004-R
22141-5-26005-R
22142-5-26005-R
22143-5-26005-R
22141-5-32006-R
22142-5-32006-R
22143-5-32006-R
22141-5-32008-R
22142-5-32008-R
22143-5-32008-R
22143-5-36010-R

22141-5-26102-R
22143-5-26102-R
22141-5-26103-R
22143-5-26103-R
22141-5-26104-R
22143-5-26104-R
22141-5-26105-R
22143-5-26105-R
22145-5-26105-R
22146-5-26105-R
22141-5-32106-R
22143-5-32106-R
22145-5-32106-R
22146-5-32106-R
22141-5-32108-R
22143-5-32108-R
22145-5-32108-R
22146-5-32108-R
22143-5-36110-R
22145-5-36110-R
22146-5-36110-R

Zwei HW-Wechselmesser, beidseitig profiliert, umfang- und stirnschneidend, mit Achswinkel.

Die stirnseitige Abdeckschraube kann gegen die beiliegenden Kugellager-Anlaufsatze ausgetauscht werden, wobei

der jeweils groRere Anlaufsatz zum Abrunden und der kleinere fir Viertelstabprofile vorgesehen ist.
Rechtslauf. Handvorschub.

GroRe1:

Abrunden R = 2/3/4/5 mm (= Handvorschub), Fase 5 x 45°, Hohlkehle R =5 mm und Falz 19,4 mm

(= mech. Vorschub)

GroRe2:

Abrunden R = 6+8 mm (= Handvorschub), Fase 8 x 45°, Hohlkehle R = 6+8 mm, Falz 26 mm,
Sonderprofiimesser (= mech. Vorschub)

GroRe3:

Abrunden R = 10 mm (= Handvorschub), Fase 10 x 45°, Hohlkehle R = 10 mm, Falz 30 mm, Standard- und

Sonderprofilmesser (= mech. Vorschub)

Anwendung

Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Fortsetzung siehe niachste Seite

Www.jso.de

JSO

UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser

JSO

221 40 Abrund- und Viertelstabfraser Ersatzteile

Schrauben und Schlissel fiir Handvorschub und mechanischen Vorschub.

Hohlkehimesser' (Nr. 72145), Falzmesser' (Nr. 72142), Fasemesser' (Nr. 72148) zum Einsatz in UNITEC-

Anlaufsatze nur fir Handvorschub.

Universalfraser Nr. 22140-0 in MECHANISCHEN Vorschub.

Fortsetzung

Abrundmesser (Nr. 72140 ) zum Einsatz im Handvorschub und mechanischen Vorschub.

Sonderprofilmesser (Nr. 72149) fir Handvorschub und mechanischen Vorschub mdglich.

Standardprofilmesser (Nr. 72149 Profil 1-11) zum Einsatz in mechanischen Vorschub (Unitec Nr. 22140-0) und / oder

Handvorschub (Unitec Nr. 22150).

Bei Sonderprofilmesser (fir mechanischen Vorschub und Handvorschub)
Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile

HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
Hohlkehlmesser"
Hohlkehlmesser"
Hohlkehimesser")
Hohlkehlmesser"
HW-Falzmesser")
HW-Falzmesser")
HW-Falzmesser")
HW-Fasemesser")
HW-Fasemesser")
HW-Fasemesser")
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Blankett

HW-Profilmesser
HW-Blankett
HW-Profilmesser
Anlauflagersatz
Anlaufsatz
Anlaufsatz
Anlaufsatz

Anlaufsatz
Anlaufsatz

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube

Abdeckschraube

Torx-Schraubendreher

f. Gr. 2 (@ 32)
v
%

rrA|\\

i

ke

-8

19,4 x9 x 1,5 mm, R=2 mm, Gr.1
19,4 x9 x 1,5 mm, R=3 mm, Gr.1
19,4 x9 x 1,5 mm, R=4 mm, Gr.1
19,4 x9x1,5mm, R=5mm, Gr.1
26 x 12,5 x 1,5 mm, R=6 mm, Gr.2
26 x 12,5 x 1,5 mm, R=8 mm, Gr.2
30 x 14,5 x 1,5 mm, R=10 mm, Gr.3
19,4 x9x1,5mm, R=5mm, Gr.1
26 x 12,5 x 1,5 mm, R=6 mm, Gr.2
26 x 12,5 x 1,5 mm, R=8 mm, Gr.2
30 x 14,5 x 1,5 mm, R=10 mm, Gr.3
19,4 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, Gr.1
26 x 12,5 x 1,5 mm, 4-seitig, Gr.2
30 x 14,5 x 1,5 mm, 4-seitig, Gr.3
19,4x9x1,5mm, L,=5mm, Gr.1
26 x 12,5x 1,5 mm, L,= 8 mm, Gr.2
30x14,5x 1,5 mm, L,= 10 mm, Gr.3
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr.
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 2
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 3
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 4
.5
1

-

30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr.

30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 11
26,5 x 12,5 x 1,5 mm, 2-seitig, Gr.2
26 x 12,5 x 1,5 mm, Sonderprofil,
beidseitig profiliert, Gr.2

30,5 x 14,5 x 1,5 mm, 2-seitig, Gr.3
30 x 14,5 x 1,5 mm, Sonderprofil,
beidseitig profiliert, Gr.3

12 mm @, komplett

14 mm @, komplett

16 mm @, komplett

18 mm @, komplett

20 mm @, komplett

22 mm @, komplett

M 4 x 6, T15, fir D= 26 mm

M 4 x 5,9 GrofRkopf, T15

M 3,5

T15, Féahnchenschlissel

f. Gr. 3 (0 36)

Im Auftragsfalle bitte genaues Profil

=10+

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

72140-6-00002-0
72140-6-00003-0
72140-6-00004-0
72140-6-00005-0
72140-6-00006-0
72140-6-00008-0
72140-6-00010-0
72145-6-00005-0
72145-6-00006-0
72145-6-00008-0
72145-6-00010-0
72142-6-19500-0
72142-6-26000-0
72142-6-30000-0
72148-6-19545-0
72148-6-26045-0
72148-6-30045-0
72149-6-00001-R
72149-6-00002-R
72149-6-00003-R
72149-6-00005-R
72149-6-00004-R
72149-6-30011-R
72149-6-26000-R

72149-6-26001-R
72149-6-30000-R
72149-6-30001-R

39064-0-09012-R
39064-0-09014-R
39064-0-09016-R
39064-0-09018-R
39064-0-09020-R
39064-0-09022-R
39081-0-04060-R
39076-0-04000-R
39052-0-03500-R
39077-0-04015-1

profilierbare Zone (1:1)

mit Skizze oder Holzmuster angeben
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Profilfraser Z2 HW fiir Rundbogenfester Abrundfraser Z2 HW Corian / Varicor

@ @
2] 12
£ 24123 | 24133 24796-12 8
a 3
) Fraser D R d L L Schaft D D R Winkel L L Schaft [9)
° 2 3 Bestellnummer 1 3 1 Bestellnummer ©
= [\[# mm mm mm mm mm mm mm mm mm Grad mm mm mm =
I 1 21 3 12 29 23 8 24133-5-00030-R | 56 22 12,7 11° 26 90 12 x 40 24796-5-12712-R I
2 18 & 9 12 - 8 24123-5-00030-R |
Ausfiihrung
Ausfiihrung Zwei HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend. Mit kunststoffummanteltem Kugellager. Rechtslauf.
Fraser Nr. 1 + 2 mit zwei HW-bestlckten Schneiden, umfang- und stirnschneidend, héhenabgestimmt. i Handvorschub.
Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung

g Speziell fiir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.

Anwendung a
Zum Abrunden von Beckenkanten und Ubergangen.

Fraser Nr. 1 zum Anfrasen der Ablaufkanten an Blendrahmen und Flugel.
Fraser Nr. 2 zum Frasen der Schattennute bei gleichzeitigem Abrunden.

Verwendung in Handoberfrasen auf Rundbogenfréasgeraten.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Kugellager 22 mm @, d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-22011-K

Frasen
Ablaufkante
Fliigel

Frasen
Ablaufkante
Blendrahmen

A

Frasen
Schatten-
nute

Fasefraser mit Anlauflager Z2 Corian / Varicor
24796-04

D D L Winkel L Schaft
1 2 1 Bestellnummer
mm mm mm Grad mm mm
32 22 25 11° 96 12 x 40 24796-5-00004-R

Doppelabrundfraser Z4+4 HW Corian / Varicor Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend. Mit kunststoffummanteltem Kugellager. Rechtslauf.
24796 1 0 Handvorschub.
Anwendung

Speziell fiir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.

D R h L, Schaft Bestell P, P . .
mm mm mm mm mm EREnmmEr Zum Buindigfrasen von Arbeitsplatten zur Aufnahme von Formteilen (Spiil- und Waschbecken).
38 5 20-42 93 12 x40 24796-5-00010-R
- Ausfiihrung .. .
Vier HW-bestuickte Schneiden. Umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub. Zubehdr | Ersatzteile Bestellnummer
Kugellager 22 mm g, d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-22011-K
Anwendung

Speziell fiir die Bearbeitung von Corian- / Varicor Platten.
Zum gleichzeitigen Abrunden der Kanten. Kann variabel auf die jeweilige Materialstarke eingestellt werden.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Kugellager 25 mm g, d= 9,5 mm, kunststoffummantelt 39050-0-25095-K
Kugellager 28 mm @, d= 9,5 mm, kunststoffummantelt 39050-0-28095-K

mit Kugellager mit Kugellager
28mm @ 25 mm @

1.44 www.jso.de Jso JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.45
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Profilfraser Z2 HW

Corian / Varicor

24796-03

D R1/R2/R3 L L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm
24 11212 10 60 12 x 30 24796-5-00003-R
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Speziell fiir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.

Zum Stufenfrdsen mit Abrunden nach dem Einsetzen der Formteile, sowie zum Entgraten und Abrunden von
Schnittkanten.

Profilfraser Z2 HW

1.46

24714

D R d L L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
25,4 3/3 9 16 55 8x27 24714-5-25402-R
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden. Wechselbares Anlauflager. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Profilen von Holzwerkstoffen und Kunststoffen. Speziell zum Profilieren von Leisten fir M&belrollladen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Kugellager 9 mm g, d= 4,0 mm 39050-0-09000-0
Sechskantmutter M 4, 1SO 4032 39150-0-04000-R
Www.jso.de Jso

Kugelfraser Z2 HW

24770

) R L, L,

mm mm mm mm

12,7 6,35 11 45

16 8 14,3 45

19 9,5 18 50

25,4 12,7 241 55
Ausfiihrung

:ﬁ:aﬂ Bestellnummer

8x 30 24770-5-12702-R
8x 30 24770-5-16002-R
8x 30 24770-5-19002-R
8x 30 24770-5-25402-R

Zwei HW-bestlickte Schneiden, bohr- und umfangsschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Hohlkehlen oder Nuten z.B. fiir Kabelkanale in Holzwerkstoffen und Kunststoffen. Bei voller Nuttiefe
muss zuerst eine gerade Nut zur Entlastung des Werkzeugs vorgefrast werden.

Griffmuldenfraser Z2 HW

Ly

JSO

24780-5/ 24330

D R(R, L, d
mm mm mm mm

Wechselschaft

19 2,5/5 14,5 10
19 2,5/5 14,5 10
19 2,5/5 14,5 10
19 2,5/5 14,5 10
Einteilige Ausfiihrung

38 2,5/6 18 17
38 2,5/6 18 17

Ausfiihrung

mm

55
60
60
60

52
63

Schaft Bestellnummer
mm

6,35 24782-5-19000-R
8 24783-5-19000-R
10 24785-5-19000-R
12 24786-5-19000-R
8 24333-5-38000-R
12 24336-5-38000-R

Zwei achsparallele Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Griffprofilen und Griffleisten.

Profilbeispiele

7

D =19 HW D =38 HW

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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Profilfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung UNITEC-Profilfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

@ @
0 . 0
e 24470 mit Wechsel-Anlauflagersatz - S - 22150 £
2 | 2
s} D T L R/R d L Schaft 1 D L P Profil d L Schaft [}
° 3 1 72 1 Bestellnummer 2 1 Bestellnummer ©
= mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm =
I - S - 34 11 8,2 4,5/3,6 12 53 8 24473-5-34000-R 36 30 10 1 16 82 8 22153-5-00001-R I
’ Weitere Schaftabmessungen siehe Seite 1.53. <l 50 i { i 52 2 22(1562520000/1ZR
36 30 10 2 12 82 8 22153-5-00002-R
Ausfiihrung 36 30 10 2 12 82 12 22156-5-00002-R
Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf. 36 30 10 3 12 82 8 22153-5-00003-R
Handvorschub. i 36 30 10 3 12 82 12 22156-5-00003-R
- 36 30 10 4 12 82 8 22153-5-00004-R
= Anwendung 36 30 10 4 12 82 12 22156-5-00004-R
Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen. 36 30 10 5 16 82 8 22153-5-00005-R
36 30 10 5 16 82 12 22156-5-00005-R
. : 36 30 10 11 12 82 8 22153-5-36011-R
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer 36 30 10 11 12 82 12 22156-5-36011-R
Anlaufsatz 9 mm g, komplett, (Sonderzubehtr) 39064-0-09000-R Grundkorper (Sonderprofil), ohne Messer, ohne Anlaufsatz
Anlauflagersatz 12 mm g, komplett 39064-0-09012-R
36 30 10 72 8 22153-0-30000-R
! 36 30 10 72 12 22156-0-30000-R
Profilbeispiele
Ausfiihrung
Zwei HW-Wechselmesser, beidseitig profiliert, umfang- und stirnschneidend, mit Achswinkel.
Der Kugellager-Anlaufsatz kann bei Bedarf abgeschraubt und durch eine Abdeckschraube ersetzt werden.

Rechtslauf. Handvorschub.

Profilmesser Nr.1-11 auch zum Einsatz in UNITEC-
Universalfraser Nr. 22140 in MECHANISCHEM Anwendung

Vorschub. Zum Frasen von Harthélzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 1 72149-6-00001-R
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 2 72149-6-00002-R
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 3 72149-6-00003-R
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 4 72149-6-00004-R
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 5 72149-6-00005-R
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 11 72149-6-30011-R
HW-Blankett 30 x 14,5 x 1,5mm, 2-seitig 72149-6-30000-R
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Sonderprofil 72149-6-30001-R
Anlauflagersatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R
Anlaufsatz 16 mm @, komplett 39064-0-09016-R
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm, (Sonderzubehdr) 39052-0-03500-R
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1
Sonderprofile (auf Anfrage) Standardprofile (1:1)
@

[
A, 5]

o
Profilierbare ‘:é 3T
Zone (1:1) | )é

e |
S | |
o
re-10
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Karnies-Profilfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24640-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

- 8 |- am E};RZ h12m gqm mm :ﬁ:aﬁ Bestellnummer
I = 31 4/4 13 12 56 6,35 24642-5-31040-R
31 4/4 13 12 61 8 24643-5-31040-R
! 31 4/4 13 12 61 12 24646-5-31040-R
37,2 6,35/6,35 19 12 62 6,35 24642-5-37063-R
37,2 6,35/6,35 19 12 67 8 24643-5-37063-R
37,2 6,35/6,35 19 12 67 12 24646-5-37063-R
) :
&ﬂ Ausfiihrung
! Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf.
Handvorschub.
7 &I
= | Anwendung
l oo \g Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
- d - Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
— D — Anlauflagersatz 12 mm g, komplett 39064-0-09012-R

Profilfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24700-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

— S = b) R(R, L, d L, Schaft B
estellnummer
I mm mm mm mm mm mm
41,2 6,35/6,35 19 12 62 6 24701-5-41963-R
41,2 6,35/6,35 19 12 62 6,35 24702-5-41963-R
41,2 6,35/6,35 19 12 67 8 24703-5-41963-R
41,2 6,35/6,35 19 12 67 10 24705-5-41963-R
41,2 6,35/6,35 19 12 67 12 24706-5-41963-R
Innengewinde
) N 41,2 6,35/6,35 19 12 57 M 10 24707-5-41963-R
41,2 6,35/6,35 19 12 57 M12x1 24708-5-41963-R
Ausfiihrung
‘ Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfangschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf.
Handvorschub.
L. o Anwendung
d Zum Frasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen.
- - Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Anlauflagersatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R

1.50 www.jso.de JSO

Spitzkantenfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung
24811

D R L, d Ly SIS Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm

25,4 4.8 12,7 16 66 6 24811-5-25401-R
25,4 4,8 12,7 16 7 8 24811-5-25400-R
25,4 4,8 12,7 16 71 10 24815-5-25400-R
25,4 4,8 12,7 16 7 12 24816-5-25400-R
Innengewinde

25,4 4,8 12,7 16 61 M 10 24817-5-25400-R
25,4 4,8 12,7 16 61 M12x1 24818-5-25400-R

Ausfiihrung
Zwei HW-bestlickte Schneiden. Wechselbare Anlauflager. Viertelstab ohne Auslauf. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Spitzkanten, Ziernuten und zum Abrunden von Kanten geeignet. Verwendung in Holzwerkstoffen und
Kunststoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Wechselschaft S=8mm 39513-0-00000-R
Kugellager 16 mm g, d= 6,0 mm 39050-0-16008-0
Sechskantmutter M 8, 1ISO 4032 39150-0-08000-R

Abplattfraser Z2 HW

JSO

24800

D R L d L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
32 16/16 40 13 80 8x 30 24800-5-32000-R
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, stirn- und umfangsschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Abplatten von Fillungen und zum Anfrésen von Profilen an Holzwerkstoffen und Kunststoffen.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 1.51
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Spannzangenfutter

39400 3teilig, komplett

d
mm

8
8
10
12

Ausfiihrung

Spannzangenfutter bestehend aus Aufnahme mit Innengewinde, Spannzange und Uberwurfmutter. Fiir Rechtslauf.

Handvorschub.

Anwendung

Zur Aufnahme von Oberfrasern mit zylindrischen Schaften.

Zubehor / Ersatzteile

fur
GroRe
1

1
2
3

Futter-
gewinde
M 10
M12x1
M12x1
M12x1

Bestellnummer

39407-0-08000-R
39408-0-08000-R
39408-0-10000-R
39408-0-12000-R

Bestellnummer

Wechselschafte

Lo

Ly

IG

39510

Schaft d

mm mm

6 M8x1
6,35 (1/4) M8x1
8 M8x1
8* M8x1
10 M8x1
12 M8x1
12,7 (V4") M8x1
M 10 M8x1
M12x1 M8x1

* Verwendung mit Aufnahmedorn 24190 (Seite 1.32)

Ausfiihrung

Mit Innengewinde (IG) - ohne Spannflache.

Bestellnummer

39511-0-00000-R
39512-0-00000-R
39513-0-00000-R
39513-0-00050-R
39515-0-00000-R
39516-0-00000-R
39510-0-00127-R
39517-0-00000-R
39518-0-00000-R

-
Q
(2

:©

&«
=
(0]

Q
[9)

el
c
@©

a0

Spannzange d=6 mm 39401-0-06000-R

Spannzange d=8 mm 39401-0-08000-R Anwendung

Spannzange d=10 mm 39401-0-10000-R Passend fiir alle JSO-Fraser in Wechselschaft-Ausfiihrung. Fir Rechtslauf.

Spannzange d=12 mm 39401-0-12000-R

Uberwurfmutter GroRe 1 (4 - 8 mm) 39403-0-01000-R

Uberwurfmutter GroRe 2 (9 - 10 mm) 39403-0-02000-R 39520

Uberwurfmutter GroRe 3 (12 - 13 mm) 39403-0-03000-R )
Schaft d Ly L B

J g - Tl T o o estellnummer
10 M8x1 28 37,5 39520-0-05500-R
10 M8x1 30 40 39520-0-05800-R
10 M8x1 28 52,5 39520-0-07000-R
-
Red u ktlonen Ausfiihrung

Mit Innengewinde (IG) - komplett mit Spannflache und Einstellschraube.

- d |-
39500 Anwendung
Passend fir alle JSO Fraser in Wechselschaftausfiihrung, und zur Verwendung mit V-Nut- und Schriftenfréaser
= dy |- d, d, L Ly Abbildung B Nr. 24540-5 sowie Nr. 24540-6 (Seite 1.12) oder Nr. 34540-6 (Seite 2.38). Fir Rechtslauf.
estellnummer
— T mm mm mm mm Nr.
10 x 35 M12x1 45 - 1 39505-0-10035-R
12x 35 M12x1 45 - 1 39505-0-12035-R
M16x15 M12x1 28 11,5 S| 39507-0-00000-R
j\' 10 x 35 M 10 45 - 1 39506-0-10035-R . -
- 12x35  M10 45 . 1 39507-0-12035-R Spannhu'sen gesch"tzt
Ausfiihrung / Anwendung
Fir Fraser mit Innengewinde fir Handoberfrasen. 392 1 0
d D Ly Bestellnummer
] mm mm mm
- dy - 6 8 25 39210-0-06008-0
i g 6,35 8 25 39210-0-06308-0
— ) 8 10 25 39210-0-08010-0
~ - ©
r/ ~ | — i 8 12 25 39210-0-08012-0
] — d I"— 10 12 25 39210-0-10012-0
® i
— | I | | Ausfiihrung / Anwendung
) | | N Als Reduzierhiilse zwischen Fraserschaft und Spannzangen auf Handoberfrasen.
- do = | .
2 1 | |
—— D I
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DIAFORM-DP-Handoberfraser Z2
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11000

D L d L R/Winkel  Schaft
2 1 o Bestellnummer

mm mm mm mm mm/ mm

12,7 10 12,7 65 - 8 x 40 11000-9-12710-R
20 4,2 12,7 65 3 8 x40 11000-9-20030-R
23 6,1 12,7 65 5 8 x40 11000-9-23050-R
22,8 5,1 12,7 65 45° 8 x 40 11000-9-22845-R

Ausfiihrung

DP-bestiickte Handoberfraser, mit Achswinkel. Abrundfréser mit beidseitigem Auslauf. Wechselbares Anlauflager.
Der Biindigfraser und die Abrundféser sind einmal nachscharfbar, und kdnnen dann mit einem kleineren Anlauflager
wieder eingesetzt werden. Das Lager mit @ 12,3 mm ist im Lieferumfang enthalten. Der Fasefraser ist mehrmals
nachscharfbar und kann mit dem gleichen Anlauflager weiterbetrieben werden. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Fur Frasarbeiten an abrasiven Werkstoffen wie z.B. Corian, Varicor oder HPL.

Einsatzempfehlung:

Fur eine lange Lebensdauer der DP-bestiickten Handoberfraser ist ein besonders vorsichtiger Einsatz gefordert. Um
Ausbriiche der Schneidkante zu vermeiden, ist auf ein sanftes Ansetzen und einen gleichmafigen Vorschub zu achten.
Werkzeuge so weit als mdglich einspannen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Kugellager 12,7 mm @, d= 4,76 mm 39050-0-12700-0
Kugellager 12,3 mm @, d= 4,76 mm 39062-0-12300-0
Sechskantmutter M4 39150-0-04000-R

Bindigfraser Abrundfraser Fasefréser

Www.jso.de Jso

Prézision schafft Werte

Bohrer




Schnellwechsel-Spannfutter

21300 Werkzeugaufnahme

d D EL
Bestellnummer
i mm mm mm
10 17,8 17,5 21300-0-10175-0
(]
! . .
21312-21340 maschinenteile
d E] .
Maschine Bestellnummer
mm mm
Abb. Nr. 1, Schaft: M 8 Aussengewinde
10 22,5 Nottmeyer (alte Ausfiihrung) 21312-0-10000-R
10 22,5 Nottmeyer (alte Ausfiihrung) 21312-0-10000-L
Abb. Nr. 2, Schaft: M 8 Aussengewinde, Passsitz d= 9 mm
10 20 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung) 21314-0-10000-R
10 20 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung) 21314-0-10000-L
Abb. Nr. 3, Schaft: M 10 Aussengewinde
10 22,5 Ayen, Holzma, Mayer, Torwegge etc. 21316-0-10000-R
10 22,5 Ayen, Holzma, Mayer, Torwegge etc. 21316-0-10000-L
Abb. Nr. 4, Schaft: M 10 Aussengewinde, Passsitz d= 11 mm
10 225 Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge, 21322-0-10000-R
Weeke, etc.
Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge, e 0
10 22,5 Weeke, etc. 21322-0-10000-L
Abb. Nr. 5, Schaft: M 10 Innengewinde
10 45 Scheer 21340-0-10000-R
10 45 Scheer 21340-0-10000-L

Ausfiihrung / Anwendung
Zweiteilig, bestehend aus Maschinenteil und Bohreraufnahme. Als Verbindungs- und Aufnahmestiick zwischen
Maschinenspindel und Werkzeugschaft. Zwei Spannschrauben.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Schmierpaste in Dose 21460-0-00000-0

Steckschlissel
Gewindestift
Stiftschlissel

fur Maschinenteil
M 5 x 4 1SO 4029
SW 2,5, Sechskant

39073-0-00800-0
39070-0-05040-R
39120-0-02500-0

Plastik-Schutzkappe furd =10 mm 21450-0-10000-0
Plastik-Schutzkappe furd =8 mm 21450-0-08000-0

JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 21



Bohrer

Bohrerspannfutter

@

S

2.2

21250 - 21280

d L,
mm mm

Abb. Nr. 1, Schaft:

10 55
Abb. Nr. 2, Schaft:
10 40
10 40
Abb. Nr. 3, Schaft:
10 40
10 40
10 52
10 52
8 52
8 52
Abb. Nr. 4, Schaft:
10 40
10 40

Abb. Nr. 5, Schaft:

10 41
10 41
8 41
8 41

Abb. Nr. 6, Schaft:

10 51
10 51

Abb. Nr. 7, Schaft:

10 47
10 47
Abb. Nr. 8, Schaft:
10 46
10 46

a

Maschin
- aschine

10 x 30 mm zylindrisch

7 D =19 mm

M 8 Aussengewinde
5 Nottmeyer (alte Ausflihrung)
5 Nottmeyer (alte Ausflihrung)

M 8 Aussengewinde, Passsitz d= 9 mm
5 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
5 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
17 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
17 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
17 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
17 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)

M 10 Aussengewinde

5 Ayen, Biesse, Holzma, Mayer, Torwegge etc.
5| Ayen, Biesse, Holzma, Mayer, Torwegge etc.

M 10 Aussengewinde, Passsitz d= 11 mm
Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,

5 Weeke, Vitap ab Bj. 4/91, etc.

5 Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,
Weeke, Vitap ab Bj. 4/91, etc.

5 Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,
Weeke, etc.

5 Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,
Weeke, etc.

M 8 Aussengewinde, Zentrierkonus 20° 48~

8,5 Bilek, Typ K und N
8,5 Bilek, Typ K und N

M 10 Aussengewinde, Zentrierkonus 30°
Alberti, Balestrini, Bilek, Schleicher, Vitap

9.3 bis 3/91, etc.
9.3 Alberti, Balestrini, Bilek, Schleicher, Vitap
’ bis 3/91, etc.
M10 Innengewinde
27 Scheer
27 Scheer

Ausfiihrung / Anwendung
Als Verbindungs- und Aufnahmestiick zwischen Maschinenspindel und Werkzeugschaft.
Zwei Spannschrauben.

D =19 mm (d =10 mm), bzw. D = 15,5 mm (d = 8 mm).

Zubehor / Ersatzteile

Gewindestift
Stiftschltissel

M6 x4
SW 3

Www.jso.de

Bestellnummer

21250-0-10000-0

21252-0-10040-R
21252-0-10040-L

21254-0-10040-R
21254-0-10040-L
21254-0-10052-R
21254-0-10052-L
21254-0-08052-R
21254-0-08052-L

21256-0-10040-R
21256-0-10040-L

21262-0-10041-R

21262-0-10041-L

21262-0-08041-R

21262-0-08041-L

21270-0-10051-R
21270-0-10051-L

21272-0-10047-R

21272-0-10047-L

21280-0-10046-R
21280-0-10046-L

Bestellnummer

39070-0-06040-R
39120-0-03000-0

JSO

Schnellwechsel-Spannfutter

L1

el A .J'-..
Y, 7aS T

i
o e

mit Staubschutzbolzen

21480

d D L Schaft Passsitz

mm mm mm mm mm

10 20 56,5 M7 9

10 20 56,5 M7 9

10 20 56,5 M8 9

10 20 56,5 M8 9

10 20 56,5 M 10 11

10 20 56,5 M 10 11
Ausfiihrung

Anzugsmechanismus mit Schiebehllse und Haftmagnetunterstiitzung.

Anwendung

Fur den schllssellosen Schnellwechsel von Bohrwerkzeugen mit Schaftdurchmesser 10 mm, Spannflache und
Standard-Léngeneinstellschraube. Zum Schutz vor Verschmutzung sollten unbelegte Bohrfutter mit dem optional

erhaltlichen Staubschutzbolzen verschlossen werden.

Besondere Vorteile

* Einfihrunterstitzung durch Haftmagnet
+ Schiebehlilse mit kurzer Hubbewegung
+ Erhohte Rundlaufgenauigkeit

» Schwingungsarmer Lauf

+ Keine Spezial-Einstellschraube nétig

Zubehor / Ersatzteile

d=10 mm
D =22 mm

Staubschutzbolzen
Plastik-Schutzkappe

Schnellwechsel-Spannfutter

~—d

_-._D.I_.-.

JSO

21290 - 21296

d D, D,
mm mm mm

fiir Weeke, Abb. Nr. 1

10 17,2 20
fur Biesse, Abb. Nr. 2
10 - 20
10 - 20
fiir Grass, Abb. Nr. 3
10 - 20

Ausfiihrung / Anwendung

mm

46

37
37

39

Bestellnummer

21480-0-21256-R
21480-0-21256-L
21480-0-21156-R
21480-0-21156-L
21480-0-21056-R
21480-0-21056-L

Bestellnummer

21480-0-00001-0
21480-0-10000-0

Bestellnummer

21290-0-10000-0

21295-0-10000-R
21295-0-10000-L

21296-0-10000-0

Als Verbindungs- und Aufnahmestiick zwischen Maschinenspindel und Werkzeugschaft.

Zubehor / Ersatzteile

Gewindestift M 6 x 5 1SO 4029 (fir Weeke/Grass)
Gewindestift M 6 x 6 1ISO 4029 (fir Biesse)
Stiftschliissel SW 3

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

39070-0-06050-R
39070-0-06060-R
39120-0-03000-0

JSOFIX
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Bohrer

Bohreraufnahmen
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39220 geschlitzte Spannhiilse

d D L

- - m1m Bestellnummer
2 10 23 39220-0-02000-0
25 10 23 39220-0-02500-0
3 10 23 39220-0-03000-0
3,5 10 23 39220-0-03500-0
4 10 23 39220-0-04000-0
5 10 23 39220-0-05000-0
6 10 23 39220-0-06000-0

39225 Aufnahme mit Zylinderschaft

@ o L, Ly ol Bestellnummer
mm mm mm mm mm

2 15 19 40 10 x 21 39225-0-02000-0
2,5 15 19 40 10x 21 39225-0-02500-0
3 15 19 38 8x19 39225-0-03008-0
3 15 19 40 10x 21 39225-0-03000-0
3,5 15 19 40 10 x 21 39225-0-03500-0
4 15 19 40 10 x 21 39225-0-04000-0
5 15 19 40 10 x 21 39225-0-05000-0

Ausfiihrung / Anwendung

Zur Aufnahme der Spiralbohrer Nr. 30120 (Seite 2.5) und Bohrstifte Nr. 20005 (Seite 2.6).
Schaft mit Spannflache und Gewinde, jedoch ohne Einstellschraube.

Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Gewindestift M 6 x 5 1SO 4029 39070-0-06050-R
Stiftschlssel SW 3 39120-0-03000-0
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R

Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R

*siehe Seite 2.6

W

Verwendung im einteiligen Spannfutter Verwendung im Schnellwechselfutter

JSO

Www.jso.de

Spiralbohrer VHW

L4

JSO

30120 durchgehend zylindrisch

zm h12m mm Bestellnummer

2 12 38 30120-6-02000-L
2 12 38 30120-6-02000-R
2,5 14 43 30120-6-02500-L
2,5 14 43 30120-6-02500-R
3 16 46 30120-6-03000-L
3 16 46 30120-6-03000-R
3 27 46 30120-6-03027-L
3 27 46 30120-6-03027-R
3,5 20 52 30120-6-03500-L
3,5 20 52 30120-6-03500-R
3,5 30 52 30120-6-03530-L
3,5 30 52 30120-6-03530-R
4 22 58 30120-6-04000-L
4 22 58 30120-6-04000-R
4 32 58 30120-6-04032-L
4 32 58 30120-6-04032-R
5 26 58 30120-6-05000-L
5 26 58 30120-6-05000-R
5 35 58 30120-6-05035-L
5 35 58 30120-6-05035-R

Ausfiihrung / Anwendung
HW-massiv, Dachformspitze 120°, durchgehend zylindrische Ausfiihrung. Verwendung in Aufnahmen 39220/39225.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 2.5




Bohrer

Bohrstift VHW

Dubellochbohrer VHW

mit Flachspitze & Sichelvorschneider

20005 30550-6 Zylinderschaft 10 mm
- =S
D L L Schaft D L Schaft
T T 2 1 Bestellnummer 2 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm
| Durchgehend zylindrisch " Gesamtlinge 57,5 mm
| 2,0 12 38 2,0 20005-6-02000-0 25 14 10x 33 30550-6-02514-L
_ 25 15 45 25 20005-6-02500-0 25 14 10x 33 30550-6-02514-R
| B 3,0 15 45 3,0 20005-6-03000-0 ) 3 16 10x 33 30550-6-03016-L
- ' 3,0 23 48 3,0 20005-6-03023-0 \’[' 3 16 10 x 33 30550-6-03016-R
L — 35 15 45 35 20005-6-03500-0 35 20 10 x 33 30550-6-03520-L
| |' 35 30 55 35 20005-6-03530-0 y 35 20 10 x 33 30550-6-03520-R
: o 4,0 20 45 4,0 20005-6-04000-0 - s 4 22 10x25 30550-6-04022-L
| T 4,0 32 57,5 4,0 20005-6-04032-0 1 4 22 10x 25 30550-6-04022-R
| ]
1 \lﬁ | Schaft 10 mm, Gesamtldnge 57,5 mm 5 27 10x25 30550-6-05027-L
Jl—p 25 15 57,5 10x 33 20005-6-02515-0 2 ;; 18 i 2: ;’gg:g'g'ggggf
3,0 15 57,5 10 x 33 20005-6-03015-0
- 8 |- ! 35 15 57,5 10 x 33 20005-6-03515-0 6 2 10x25 30850-6-06027-R
| 4,0 20 57,5 10 x 25 20005-6-04020-0 Gesamtldnge 70 mm
5,0 25 57,5 10x25 20005-6-05025-0 Ay 3 27 10x 33 30550-6-03027-L
6,0 25 57,5 10 x 25 20005-6-06025-0 3 27 10 x 33 30550-6-03027-R
8,0 25 57,5 10x25 20005-6-08025-0 35 30 10x 33 30550-6-03530-L
Schaft 10 mm, Gesamtlange 70 mm 3,5 30 10x 33 30550-6-03530-R
4 32 10x25 30550-6-04032-L
25 15 70 10 x 33 20005-6-02570-0 X
3,0 23 70 10x 33 20005-6-03070-0 4 52 10x25 30850-6-04032-R
’ - ) 5 35 10x25 30550-6-05035-L
3,5 30 70 10 x 33 20005-6-03570-0 ! X
4,0 32 70 10 x 25 20005-6-04070-0 / 5 % 10%25 30550-6-05035-R
: e ) ol 6 35 10x25 30550-6-06035-L
5,0 35 70 10x25 20005-6-05035-0 PauLAnaN 6 35 10 i 25 30550-6-06035-R
6,0 35 70 10x25 20005-6-06035-0 S goe - -
8,0 35 70 10x25 20005-6-08035-0 .
Ausfiihrung
" Verwendung in Adaptern 39225 (siehe Seite 2.4)

HW-massiv-Spiralteil mit Zentrierspitze, die von einem Spitzenwinkel gebildet wird und zwei sichelférmigen
Vorschneidern. VergroRerte Spannuten. Zylinderschaft mit Spannflache und Tiefeneinstellschraube.

Ausfiihrung

HW-massiv-Rundkérper in Sonderqualitat mit einer achsparallel ausgebildeten Spannute und einer kegelférmigen
Spitze. D = 2 bis 4 mm durchgehend zylindrisch, zur Verwendung in Adaptern Nr. 39225 oder mit festem Schaft 10 mm,
mit Spannflache und Einstellschraube. Ab D = 5 mm nur mit festem Schaft 10 mm.

Fur Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibelbohrmaschinen und CNC- Maschinen.
Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz und Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter Ausfiihrung.

e Wesentliche Standzeiterhdhung durch verschleilfeste HW-Sorte

e Schwingungsarm, da Vollhartmetall

o Keine Beschéadigung des Lochrandes beim Zuriickfahren aus dem Bohrloch,
da Spiralteil durchgehend zylindrisch

e Hochste Rundlaufgenauigkeit

e Erheblich verlangerte Nachscharfzone

Anwendung

Besonders geeignet fiir Sacklécher in abrasiv wirkenden Werkstoffen, auch mit mineralischen Bestandteilen. Auch fir
trockene Massivholzer einsetzbar. Einsatz auf Diibellochbohrautomaten oder CNC-Maschinen.

Die Anzahl der Bohrstifte, die zusammen in einem Bohrgetriebe eingesetzt werden kénnen, hangt von der
Leistungsfahigkeit der Maschine ab.

Nicht geeignet fir HPL. Hierzu sehen Sie z.B. Nr. 30559-6 (Seite 2.8).

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

o Uberragende Standzeiten, welche bisher nur mit Diamantbohrern méglich waren
o Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar
e Grol3e Nachscharfzone, geringe Scharfkosten

Langeneinstellschraube M5x8
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung*

Zubehor / Ersatzteile

Langeneinstellschraube M5x8
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung*

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

* Fir die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile”) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.

*siehe Seite 2.7

Stabil ausgebildete VergréBerte Spannuten.

Zentrierspitze durch 7 p Die geringe Kerndicke
Spitzenwinkel und "4' im Zentrierspitzenbereich
verstérkte Vorschneider reduziert die Vorschub-
bringen erhdhte Stand- ~_| .7 kraft und verbessert den
zeiten. . Spantransport.
2.6 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 2.7



Bohrer

Dubellochbohrer VHW

2.8

30559-6 Zylinderschaft 10 mm

D L L Schaft

- n12m msm " Bestellnummer
Gesamtlange 57,5 mm

8] 20 0,5 10x 28 30559-6-03020-L
3 20 0,5 10x 28 30559-6-03020-R
4 23 0,7 10x 24 30559-6-04023-L
4 23 0,7 10x 24 30559-6-04023-R
5 23 0,9 10 x 24 30559-6-05023-L
5 23 0,9 10x 24 30559-6-05023-R
6 25 1,1 10x 24 30559-6-06025-L
6 25 1,1 10x 24 30559-6-06025-R
8 25 1,5 10x 25 30559-6-08025-L
8 25 1,5 10x 25 30559-6-08025-R
10 25 1,8 10x 25 30559-6-10025-L
10 25 1,8 10x 25 30559-6-10025-R
Gesamtldnge 70 mm

8] 22 0,5 10x 35 30559-6-03022-L
3 22 0,5 10x 35 30559-6-03022-R
4 28 0,7 10x 24 30559-6-04028-L
4 28 0,7 10x 24 30559-6-04028-R
4,5 28 0,8 10 x 24 30559-6-04528-R
5 36 0,9 10 x 24 30559-6-05036-L
5 36 0,9 10 x 24 30559-6-05036-R
55 36 1,0 10x 24 30559-6-05536-R
6 38 1,1 10 x 24 30559-6-06038-L
6 38 1,1 10 x 24 30559-6-06038-R
6,5 38 1,2 10 x 24 30559-6-06538-R
8 38 1,5 10x 25 30559-6-08038-L
8 38 1,5 10x 25 30559-6-08038-R
8,5 38 1,5 10x 25 30559-6-08538-R
10 38 1,8 10x 25 30559-6-10038-L
10 38 1,8 10x 25 30559-6-10038-R
11 38 2,0 10x 25 30559-6-11038-R

Ausfiihrung
Spiralteil HW-massiv. Dachspitze 140° Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und Tiefeneinstellschraube.

Anwendung

Zum Bohren von Durchgangsbohrungen (auf Nesting-Maschinen) und Sacklochbohrungen in Holzwerk- und
Kunststoffen auf Dlibelloch-Bohrautomaten und CNC-Maschinen.

Speziell fiir die Bearbeitung von HPL, Multiplex, beschichtete Span- und MDF-Platten sowie von Massivholz.

e Standzeiterhhung durch hochfeste HW-Sorte

e Schwingungsarm, da Vollhartmetall

e Keine Beschadigung des Lochrandes beim Zurlickfahren, da Spiralteil durchgehend zylindrisch
o Feinstgeschliffene Spannuten fiir verbesserten Spanetransport

e Erheblich verlangerte Nachscharfzonen

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiuhrung* 39075-0-05017-R

* Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
Einfach die Schrauben (siehe , Ersatzteile”) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.

www jso de JSO JSO

ISODUR-Dubellochbohrer HW  mit Flachspitze & Sichelvorschneider

30555 Zylinderschaft 10 mm

D L, Schaft

Bestellnummer
mm mm mm

Gesamtléange 57,5 mm

5 27 10 x 27 30555-5-05027-L
) 27 10 x 27 30555-5-05027-R
6 27 10 x 27 30555-5-06027-L
6 27 10 x 27 30555-5-06027-R
8 27 10 x 27 30555-5-08027-L
8 27 10 x 27 30555-5-08027-R
10 27 10 x 27 30555-5-10027-L
10 27 10 x 27 30555-5-10027-R
Gesamtlange 70 mm

5 35 10x 30 30555-5-05035-L
5 35 10 x 30 30555-5-05035-R
6 35 10x 30 30555-5-06035-L
6 35 10 x 30 30555-5-06035-R
7 35 10x 30 30555-5-07035-L
7 35 10x 30 30555-5-07035-R
8 35 10x 30 30555-5-08035-L
8 35 10x 30 30555-5-08035-R
10 35 10x 30 30555-5-10035-L
10 35 10 x 30 30555-5-10035-R
12 35 10x 30 30555-5-12035-L
12 35 10x 30 30555-5-12035-R
Gesamtlange 77 mm

5 42 10x 30 30555-5-05044-L
5 42 10 x 30 30555-5-05044-R
8 42 10 x 30 30555-5-08044-L
8 42 10 x 30 30555-5-08044-R

Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, die von einem Spitzenwinkel gebildet wird und zwei sichelférmigen
Vorschneidern. VergroRerte Spannuten. Spiralteil teflonbeschichtet. Zylinderschaft mit Spannflache und
Tiefeneinstellschraube. Verbesserung der Standzeit durch verschlei3feste HW-Qualitat.

Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum Bohren von
Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter Ausfiihrung.

o Vielfache Standzeit gegeniliber herkdmmlichen HW-Dibellochbohrern
e Enorm reduzierte Rustzeiten - fir nur geringe Mehrkosten

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R

Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.

Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile®) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.

ﬁ ﬁ * Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
M
S

p Stabil ausgebildete i~ - VergréBerte Spannuten.
Zentrierspitze durch o Die geringe Kerndicke
Spitzenwinkel und %} im Zentrierspitzenbereich
verstérkte Vorschneider i reduziert die Vorschub-
bringen erhohte Stand- ~ L e kraft und verbessert den
zeiten. : Spantransport.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 2.9



Bohrer

Dubellochbohrer HW

- < P
- -
o
-
D |=—
Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei
Schneiden und negativ angeschliffenen
Vorschneidern. VergroBerter Riickenfreischliff.
Spiralteil teflonbeschichtet. Zylinderschaft mit
Spannflache und Tiefeneinstellschraube.

Anwendung

Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf
Dibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum
Bohren von Sackléchern in Massivholz und
Plattenwerkstoffen usw. in beschichteter Ausfiihrung.

210

30540-5 zy

D
mm

Gesamtléange 57,5 mm

4
4
4.5
4,5
5
5
51
51
5,2

8,2

10
10
10,5
10,5
11
1"
12

Zubehor / Ersatzteile

Langeneinstellschraube
Langeneinstellschraube

inderschaft 10 x 27 mm

L, Schaft
mm mm

27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
27 10 x 27
M5x8

M 5 x 17, Spezialausfiihrung*

ohne Ruckenfiuhrung

Bestellnummer

30540-5-04027-L
30540-5-04027-R
30540-5-04527-L
30540-5-04527-R
30540-5-05027-L
30540-5-05027-R
30540-5-05127-L
30540-5-05127-R
30540-5-05227-R
30540-5-06027-L
30540-5-06027-R
30540-5-08027-L
30540-5-08027-R
30540-5-08227-L
30540-5-08227-R
30540-5-09027-R
30540-5-10027-L
30540-5-10027-R
30540-5-10527-L
30540-5-10527-R
30540-5-11027-L
30540-5-11027-R
30540-5-12027-R

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

Schaft- und Spannflichendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf

estimmt.

Einfach die Schrauben (siehe , Ersatzteile) zusatzlich mitbestellen.

* Fr die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
abg
I i

Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.

2

Negativ angeschliffene

Vorschneider fur ver-

besserte Lochrand-

qualitat und hdhere
Standzeiten

Www.jso.de

VergréBerter
Rickenfreischliff
flir verringerten

Kraftaufwand und

verbesserten
Spanauswurf

JSO

Dubellochbohrer HW

- < P
- -
o
-
D |=—
Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei
Schneiden und negativ angeschliffenen
Vorschneidern. VergroBerter Riickenfreischliff.
Spiralteil teflonbeschichtet. Zylinderschaft mit
Spannflache und Tiefeneinstellschraube.

Anwendung

Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf
Dibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum
Bohren von Sackléchern in Massivholz und
Plattenwerkstoffen usw. in beschichteter Ausfiihrung.

Rl

<I

Megativ angeschliffene VergréBerter
Vorschneider fur ver- Riickenfreischliff
besserte Lochrand- fir verringerten
qualitét und hdhere Kraftaufwand und
Standzeiten verbesserten
Spanauswurf

* Fur die Verwendung in Schnellspann-
futtern Leitz PM 320-0-55 bis 58
T mufB eine Spezial-Langeneinstell-
schraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflaichendurch-
messer der Bohrer sind speziell
darauf abgestimmt.
Einfach die Schrauben (siehe
LErsatzteile®) zusatzlich mitbestellen.
h Die Bohrer werden dann mit mon-
fi tierter Spezialschraube ausgeliefert.

JSO

30540-5 Zylinderschaft 10 x 30 mm

D L,
mm mm

Gesamtldnge 70 mm

4 30
4 30
4,5 35
4,5 35
5 35
5 35
5,1 35
5,1 35
5,2 35
5,5 35
55 35
6 35
6 35
6,2 35
6,35 35
6,35 35
6,5 35
6,5 35
7 35
7 35
7,5 35
75 35
8 35
8 35
8,1 35
8,1 35
8,2 35
8,2 35
8,5 35
8,5 35
9 35
9 35
9,5 85
9,5 35
10 85
10 35
10,2 85
10,2 35
10,5 85
11 35
11 85
12 35
12 85
12,7 35
12,7 85
Gesamtlange 77 mm

5 44
5 44
6 44
6 44
8 44
8 44
10 44
10 44
12 44
12 44
Zubehor / Ersatzteile
Langeneinstellschraube M5x8

Langeneinstellschraube

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Schaft
mm

10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30

10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30

M 5 x 17, Spezialausfiihrung*

Bestellnummer

30540-5-04035-L
30540-5-04035-R
30540-5-04535-L
30540-5-04535-R
30540-5-05035-L
30540-5-05035-R
30540-5-05135-L
30540-5-05135-R
30540-5-05235-R
30540-5-05535-L
30540-5-05535-R
30540-5-06035-L
30540-5-06035-R
30540-5-06235-R
30540-5-06335-L
30540-5-06335-R
30540-5-06535-L
30540-5-06535-R
30540-5-07035-L
30540-5-07035-R
30540-5-07535-L
30540-5-07535-R
30540-5-08035-L
30540-5-08035-R
30540-5-08135-L
30540-5-08135-R
30540-5-08235-L
30540-5-08235-R
30540-5-08535-L
30540-5-08535-R
30540-5-09035-L
30540-5-09035-R
30540-5-09535-L
30540-5-09535-R
30540-5-10035-L
30540-5-10035-R
30540-5-10235-L
30540-5-10235-R
30540-5-10535-R
30540-5-11035-L
30540-5-11035-R
30540-5-12035-L
30540-5-12035-R
30540-5-12735-L
30540-5-12735-R

30540-5-05044-L
30540-5-05044-R
30540-5-06044-L
30540-5-06044-R
30540-5-08044-L
30540-5-08044-R
30540-5-10044-L
30540-5-10044-R
30540-5-12044-L
30540-5-12044-R

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

ohne Ruckenfiuhrung
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Dubellochbohrer HW mit Riickenfiihrung Diibellochbohrer HW mit Riickenfiihrung

30530-5 zyiinderschaft 10 mm 30145-5 zyiinderschaft 10 mm
rl?m r%wzm i?:aﬂ Bestellnummer Eqm hqzm ::;:aft Bestellnummer
| Gesamtldnge 57,5 mm -1 S | Gesamtlange 85 mm
5 30 10 x 20 30530-5-05030-L ‘ 5 45 10 x 30 30145-5-05045-L
5 30 10 x 20 30530-5-05030-R 5 45 10 x 30 30145-5-05045-R
6 30 10x 20 30530-5-06030-L 6 45 10 x 30 30145-5-06045-L
6 30 10 x 20 30530-5-06030-R 6 45 10 x 30 30145-5-06045-R
7 30 10 x 20 30530-5-07030-L 7 45 10 x 30 30145-5-07045-L
7 30 10 x 20 30530-5-07030-R 7 45 10 x 30 30145-5-07045-R
8 30 10 x 20 30530-5-08030-L 8 45 10 x 30 30145-5-08045-L
8 30 10 x 20 30530-5-08030-R 8 45 10 x 30 30145-5-08045-R
= 10 30 10x 20 30530-5-10030-L 10 45 10x 30 30145-5-10045-L
9_5) £ 10 30 10 x 20 30530-5-10030-R 10 45 10 x 30 30145-5-10045-R
,;cg) 12 30 10 x 20 30530-5-12030-L 12 45 10x 30 30145-5-12045-L
12 30 10 x 20 30530-5-12030-R - 12 45 10x 30 30145-5-12045-R
15 30 10x 20 30530-5-15030-R - Gesamﬂénge 105 mm
Gesamtlange 70 mm 5 65 10 x 30 30145-5-05065-L
4 5 43 10 x 20 30530-5-05043-L ' 5 65 10 x 30 30145-5-05065-R
5 43 10 x 20 30530-5-05043-R 6 65 10x 30 30145-5-06065-L
55 43 10 x 20 30530-5-05543-L 6 65 10x 30 30145-5-06065-R
55 43 10 x 20 30530-5-05543-R 6.5 65 10 x 30 30145-5-06565-R
6 43 10x 20 30530-5-06043-L 7 65 10x 30 30145-5-07065-L
6 43 10x 20 30530-5-06043-R 7 65 10x 30 30145-5-07065-R
75 43 10 x 20 30530-5-07543-R 7,5 65 10 x 30 30145-5-07565-R
8 43 10 x 20 30530-5-08043-L 8 65 10 x 30 30145-5-08065-L
8 43 10 x 20 30530-5-08043-R 8 65 10x 30 30145-5-08065-R
8,2 43 10 x 20 30530-5-08243-R 8,5 65 10x 30 30145-5-08565-R
9 43 10 x 20 30530-5-09043-L 9 65 10x 30 30145-5-09065-R
9 43 10 % 20 30530-5-09043-R 10 65 10 x 30 30145-5-10065-L
10 43 10 x 20 30530-5-10043-L 10 65 10x 30 30145-5-10065-R
10 43 10 x 20 30530-5-10043-R 11 65 10x 30 30145-5-11065-R
12 43 10x 20 30530-5-12043-L 12 65 10x 30 30145-5-12065-L
12 43 10x 20 30530-5-12043-R 12 65 10x 30 30145-5-12065-R
12,2 43 10x 20 30530-5-12243-R i 65 10130 30145-5-14065-L
. 13 43 10 x 20 30530-5-13043-L 14 65 10x30 30145-5-14065-R
13 43 10 x 20 30530-5-13043-R Gesamtlange 110 mm
14 43 10x20 30530-5-14043-L 16 80 10x 25 30145-5-16080-L
14 43 10x20 30530-5-14043-R 16 80 10x25 30145-5-16080-R
15 43 10x 20 30530-5-15043-L Gesamtlinge 130 mm
Negativ angeschliffene VergroBerter 15 43 10 x 20 30530-5-15043-R g
Vorschneider fiir ver- Ruckenfreischliff 16 43 10 x 20 30530-5-16043-L 14 98 10 x 25 30145-5-14098-L
bess:e_rie Lochrand- fur verringerten 16 43 10 x 20 30530-5-16043-R 14 98 10 x 25 30145-5-14098-R
qualitat und héhere Kraftaufwand und 16 98 10 x 25 30145-5-16098-R
Standzeiten verbesserten
Spanauswurf Ausfiihrung .
HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern. Ausfiihrung
VergréRerter Riickenfreischliff. Spiralteil teflonfoeschichtet, mit Riickenfiihrung. Zylinderschaft mit Spannflache und HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
Tiefeneinstellschraube. VergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil teflonbeschichtet, mit Riickenfiihrung. Zylinderschaft mit Spannflache und
* Fir die Verwendung in Schnellspann- Tiefeneinstellschraube.
futtern Leitz PM 320-0-55 bis 58
ﬁ muB eine Spezial-Langeneinstell- Anwendung Anwendun
schraube eingesetzt werden. Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum Bohren von A g . . . .
L Schaft- und Spannflachendurch- Sackléchern in Massivholz und Plattenwerkstoffen usw. in beschichteter Ausfiihrung. éumkllﬁ'nﬁatz in '\S/Ipanpfrt:ttlern, giﬁué'erm“i": ef_tfc- auf leb“i)”OChhb_o::t”Tt‘aSXh'”f‘?_’; und CNC-Maschinen. Zum Bohren von
messer der Bohrer sind speziell ackléchern in Massivholz und Plattenwerkstoffen usw. in beschichteter Ausfiihrung.
darauf abgestimmt. ) Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
y ElEnfach dlle“SchrE}}lb?n (siehe * verbesserte Zentrierung beim Riickhub o Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
& «Ersatzteile®) zusatzlich mitbestellen. o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
: Die Bohrer werden dann mit mon- o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm moglich
i\ tierter Spezialschraube ausgeliefert.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfuhrung* 39075-0-05017-R
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Bohrer

Dubellochbohrer HS

mit Riickenfluihrung

30530-4 Zylinderschaft 10 mm

D L. Schaft
2 Bestellnummer

mm mm mm

Gesamtlange 70 mm

5 43 10x 20 30530-4-05043-L

5 43 10x 20 30530-4-05043-R

6 43 10x 20 30530-4-06043-L

6 43 10x 20 30530-4-06043-R

8 43 10x 20 30530-4-08043-L

8 43 10x 20 30530-4-08043-R
Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden mit angeschliffenen Vorschneidern und Zentrierspitze.
Zylinderschaft mit Spannflache, ohne Einstellschraube.

Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.
Zum Bohren von Sachldchern in Massivhélzern.

Dubellochbohrer HS

Lo

214

301 45-4 Zylinderschaft 10 mm

am hzm i(r::aft Bestellnummer

5) 45 10 x 30 30145-4-05045-R
8 45 10x 30 30145-4-08045-L
8 45 10 x 30 30145-4-08045-R
Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden mit angeschliffenen Vorschneidern und Zentrierspitze.
Zylinderschaft mit Spannflache, ohne Einstellschraube. Spiralteil ohne Rickenfiihrung.

Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.
Zum Bohren von Sachldchern in Massivholzern.

Www.jso.de JSO

Dubellochbohrer HW

JSO

3051 0 Zylinderschaft 8 x 20 mm

D
mm

Gesamtléange 55,5 mm

0w oo oo

(o)

10
10
12

Gesamtlange 67 mm

Ausfiihrung

L2
mm

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Schaft

mm

8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20

8x20
8 x 20
8x20
8 x 20
8x20
8 x 20
8x20
8 x 20
8x20
8 x 20

mit Riickenfluihrung

Bestellnummer

30510-5-04030-L
30510-5-04030-R
30510-5-05030-L
30510-5-05030-R
30510-5-06030-L
30510-5-06030-R
30510-5-08030-L
30510-5-08030-R
30510-5-10030-L
30510-5-10030-R
30510-5-12030-R

30510-5-04040-R
30510-5-05040-L
30510-5-05040-R
30510-5-06040-L
30510-5-06040-R
30510-5-08040-L
30510-5-08040-R
30510-5-10040-L
30510-5-10040-R
30510-5-12040-R

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
VergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil teflonbeschichtet, mit Riickenfiihrung. Zylinderschaft mit Spannflache und

Tiefeneinstellschraube.

Anwendung

Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen. Zum Bohren von Sackléchern in
Massivholz und Plattenwerkstoffen usw. in beschichteter Ausfihrung.

Durch Rickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Ruckhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

Zubehor / Ersatzteile

Langeneinstellschraube
Langeneinstellschraube

*siehe Seite 1.7.

M5x8

M 5 x 17, Spezialausfuhrung*

Negativ angeschliffene
Vorschneider fir ver-
besserte Lochrand-
qualitat und héhere
Standzeiten

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

VergréBerter
Ruckenfreischliff
fUr verringerten
Kraftaufwand und
verbesserten
Spanauswurf
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Bohrer

Durchgangslochbohrer HW Durchgangslochbohrer HW

30566 zyinderschaft 10 mm 30566 zyiinderschaft 10 x 25 mm
D L Schaft
mm rr12m mm ezl s zm h12m ::;:aft Bestellnummer
Gesamtlange 57,5 mm Gesamtldnge 77 mm
3 27 10x 24 30566-6-03027-L 5 40 10x 25 30566-5-05045-L
3 27 10 x 24 30566-6-03027-R 5 40 10 x 25 30566-5-05045-R
4 22 10 x 25 30566-5-04027-L 6 40 10x 25 30566-5-06045-L
— 8 f— 4 22 10x 25 30566-5-04027-R 6 40 10 x 25 30566-5-06045-R
T 5 22 10 x 25 30566-5-05027-L 6,5 40 10x 25 30566-5-06545-R
5 22 10 x 25 30566-5-05027-R 7 40 10 x 25 30566-5-07045-L
5,1 25 10x 25 30566-5-05127-L 7 40 10x 25 30566-5-07045-R
5,1 25 10x 25 30566-5-05127-R ‘ 8 40 10 x 25 30566-5-08045-L
’ 6 22 10x 25 30566-5-06027-L ! 8 40 10x 25 30566-5-08045-R
6 22 10 x 25 30566-5-06027-R 8,5 40 10 x 25 30566-5-08545-R
7 22 10x 25 30566-5-07027-L 9 40 10x 25 30566-5-09045-L
7 22 10 x 25 30566-5-07027-R 9 40 10 x 25 30566-5-09045-R
0 8 22 10x 25 30566-5-08027-L 10 40 10x 25 30566-5-10045-L
8 22 10 x 25 30566-5-08027-R 10 40 10 x 25 30566-5-10045-R
Gesamtlinge 70 mm 11 40 10x 25 30566-5-11045-L
; zv | B ST
3 27 10x33 30566-6-03070-R 120° 12 40 10 ) 25 30566-5-12045-R
3,5 30 10 x 25 30566-6-03570-R 03 X ~ i
4 27 10x 25 30566-5-04035-L (nur D =3 mm
und D = 3,5 mm)
1 L 4 27 10x 25 30566-5-04035-R » ;
P - x\\‘ 45 35 10 x 25 30566-5-04535-L Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
'/\ /\' 4.5 35 10 x 25 30566-5-04535-R Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
- ~120° 5 35 10 x 25 30566-5-05035-L Ausfiihrung Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R
A (hur D =3 mm 5 35 10 x 25 30566-5-05035-R HW-massiv-Schneidkopf mit 60° Vollwinkel.
) - Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.
und D = 3,5 mm) 55 85 10x 25 30566-5-05535-L Spiralteil teflonbeschichtet.
55 35 10x 25 30566-5-05535-R * Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
Anwendung . i . .
6 35 10x 25 30566-5-06035-L Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
Ausfilhrung 6 35 10 x 25 30566-5-06035-R Diibellochbohrmaschinen und CNG-Maschinen. Zum ast:;:fstn rﬁ:?t Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
. ) L amo ) 6,5 35 10 x 25 30566-5-06535-L Boh Durch I6chern in Holz- und ) o . . - .
HW-massw-Schne!dkopf mit 60 Vpllwmkel. 65 35 10 X 25 30566-5-06535-R P:;t{::vygrrllstggf(;ngiingess(c):ii :r:{]eltgr A(\)uzsﬁ;]k?rung. ; Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile”) zusatzlich mitbestellen.
@ 3 und 3,5 mm mit VHW-Spiralteil und 120 ' X e ) : Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.
Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und 7 35 10x 25 30566-5-07035-L
Einstellschraube. 7 35 10x 25 30566-5-07035-R
Spiralteil teflonbeschichtet ab @ 4 mm. 75 35 10 x 25 30566-5-07535-R
Anwe_"duns . 8 35 10x 25 30566-5-08035-L
Zum Ensatz 1 Spammiuten Reduzetutor oo oul g o .
Bohren von Durchgangsldchern in Holz- und 8,5 35 10x25 30566-5-08535-L D u be I Ioc h bo h re r HW m |t SonderanSCh I |ff
Plattenwerkstoffen in beschichteter Ausfiihrung. 8,5 35 10 x 25 30566-5-08535-R
@ 3 mm und 3,5 mm VHM auch fiir Sacklécher 9 35 10x 25 30566-5-09035-R
i t.
geeigne 9,5 85 10x 25 30566-5-09535-R Form A
10 35 10x 25 30566-5-10035-L
10 35 10 x 25 30566-5-10035-R Ausfiithrung:
1 35 10 x 25 30566-5-11035-L ZDF-Spitze = Zentrierspitze und doppelte Schneidfase an der Hauptschneide.
11 35 10x 25 30566-5-11035-R X
* Firr die Verwendung in Schnellspann- 12 35 10x 25 30566-5-12035-L Anwendung: . . ) .
} A . X -o- - Fir ausrissfreie Bohrlochkanten an der Bohreraustrittseite. Die ZDF-Form ist bestens geeignet, wenn Bohrer mit
futtern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muB eine Spezial-Langeneinstell- 12 35 10x 25 30566-5-12035-R Vorschneidern fiir Durchgangsbohrungen umgeschliffen werden sollen.
schraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurch-
messer der Bohrer sind speziell Form B
darauf abgestimmt.
Einfach die Schrauben (siehe Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer Ausfiihrung:
nErsatzteile”) zusétzlich mitbestellen. = . Bohrkopf mit kurzer Zentrierspitze. Die Schneidecken (d) beginnen mit dem Zerspanvorgang und unterstiitzen so die
Die Bohrer werden dann mit mon- L?ngene!nstellschraube M5x8 . : : 39075-0-05080-R Zentrierwirkung.
tierter Spezialschraube ausgeliefert. Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung 39075-0-05017-R
Anwendung:
Flr Werkstoffe mit mineralischen Bestandteilen, wie z. B. Corian, MDF und abriebfeste Spanplatten. Geringe
Erwarmung bei Thermoplasten durch kurze Zentrierspitze. Saubere Ein- und Austrittskante.
Beide Formen kénnen an allen HW-Bohrern der Typen 30510 / 30530 / 30540 / 30145 nachtraglich angeschliffen
werden. (Auch bei HW-Spiralbohrern der Type 30140-5 und 30150-5 mdglich).
Durchmesserreduzierung durch diese Anderung von 0,1 " mm.
Preise siehe Seite 7.30
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Bohrer

Durchgangslochbohrer HW

Durchgangslochbohrer HW

218

mit Riickenfluihrung

30560 Zylinderschaft 8 mm

D L, Schaft
mm mm mm

Bestellnummer

Gesamtléange 55,5 mm

5 25 8x20 30560-5-05030-L
5 25 8x20 30560-5-05030-R
Gesamtldnge 67 mm

5 35 8x20 30560-5-05040-L
5 35 8x20 30560-5-05040-R
8 35 8x20 30560-5-08040-L
8 35 8x20 30560-5-08040-R

Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit 60° Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.
Spiralteil mit Riickenfiihrung, teflonbeschichtet.

Anwendung
Zum Bohren von Durchgangsléchern in Holz- und Plattenwerkstoffen auf Diibelloch-Bohrautomaten und CNC-
Maschinen.

Durch Rickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Ruickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

mit Ruckenfiihrung

30567 Zylinderschaft 10 mm

D L, Schaft
mm mm mm

Bestellnummer

Gesamtléange 57,5 mm

5 25 10x 20 30567-5-05025-L
5) 25 10x 20 30567-5-05025-R
Gesamtlange 70 mm

5 35 10x 20 30567-5-05035-L
5 35 10x 20 30567-5-05035-R
8 35 10x 20 30567-5-08035-L
8 35 10x 20 30567-5-08035-R

Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit 60° Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.
Spiralteil mit Riickenfiihrung, teflonbeschichtet.

Anwendung
Zum Bohren von Durchgangsldchern in Holz- und Plattenwerkstoffen auf Diibelloch-Bohrautomaten und CNC-
Maschinen.

Durch Ruckenfiihrung (Fihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm mdglich

Zubehdor / Ersatzteile Bestellnummer
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R

* Beschreibung auf Seite 2.21
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Durchgangslochbohrer VHW

30568 Zylinderschaft 10 mm

D L, L, Schaft
mm mm mm mm

Bestellnummer

Gesamtléange 57,5 mm

8 22 6,2 10 x 27 30568-6-08022-L
8 22 6,2 10 x 27 30568-6-08022-R
Gesamtlange 70 mm

4 35 27 10 x 27 30568-6-04035-R
4 35 2,7 10 x 27 30568-6-04035-L
8 35 6,2 10 x 27 30568-6-08035-R
10 33 7,8 10 x 27 30568-6-10033-R

Ausfiihrung

Spiralteil HW-massiv. Dachspitze mit 60° Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.

Anwendung

Zum Bohren von Durchgangsléchern in Massivholz und allen gangigen Plattenwerkstoffen auf Diibelloch-
Bohrautomaten und CNC-Maschinen.

Auch fiir die Bearbeitung von GFK, CFK, HPL (z.B. Trespa) und anderen Verbundwerkstoffen geeignet.

Einsatzempfehlung:

n =6 000 - 9 000 min™'

v;=0,5 - 4 m/min

Bei schwer zerspanbaren Materialien Drehzahl und Vorschub reduzieren
(n=3000 -4 000 min"und v, = 0,5 - 1 m/min)

e Schwingungsarm, da Vollhartmetall

o Keine Beschadigung des Lochrandes beim Zuriickfahren, da Spiralteil durchgehend zylindrisch
e Feinstgeschliffene Spannuten fir verbesserten Spanetransport

e Erheblich verlangerte Nachscharfzonen

Durchgangslochbohrer VHW Clamex

30569 Zylinderschaft 10 mm

D L, L, Schaft
mm mm mm mm

Bestellnummer

Gesamtlange 100 mm
6 85 43 10 x 50 30569-6-06035-R

Ausfiihrung
Spiralteil HW-massiv. Dachspitze 60° Vollwinkel. Verlangerter Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.
Rechtslauf.

Anwendung
Zum prazisen Bohren von Durchgangsléchern in Massivholz und allen géngigen Plattenwerkstoffen auf CNC-
Maschinen bei Verwendung des Clamex P® - Verbindersystem.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
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Bohrer

Durchgangslochbohrer VHW

2.20

30573-6 Zylinderschaft 10 mm

D 5 = Schaft

Bestellnummer
mm mm mm mm estelinumme

Gesamtlange 57,5 mm

3 18 2,6 10 x 28 30573-6-03018-L
5] 18 2,6 10 x 28 30573-6-03018-R
4 20 3,5 10x 24 30573-6-04020-L
4 20 B815) 10x 24 30573-6-04020-R
5 20 43 10x 24 30573-6-05020-L
5 20 4,3 10 x 24 30573-6-05020-R
6 20 52 10x 24 30573-6-06020-L
6 20 52 10x 24 30573-6-06020-R
8 20 6,9 10x 25 30573-6-08020-L
8 20 6,9 10 x 25 30573-6-08020-R
10 20 8,7 10x 25 30573-6-10020-L
10 20 8,7 10 x 25 30573-6-10020-R
Gesamtinge 70 mm

3 20 2,6 10x 35 30573-6-03020-L
3 20 2,6 10 x 35 30573-6-03020-R
4 25 3,5 10 x 32 30573-6-04025-L
4 25 S815) 10 x 32 30573-6-04025-R
5 33 43 10x 24 30573-6-05033-L
5 33 43 10x 24 30573-6-05033-R
6 33 5,2 10 x 24 30573-6-06033-L
6 33 5,2 10x 24 30573-6-06033-R
8 33 6,9 10x 25 30573-6-08033-L
8 33 6,9 10x 25 30573-6-08033-R
10 33 8,7 10x 25 30573-6-10033-L
10 33 8,7 10 x 25 30573-6-10033-R

Ausfiihrung

Spiralteil HW-massiv. Dachspitze mit Doppelfase. Zylinderschaft mit Spannflache und Tiefeneinstellschraube.

Anwendung

Zum Bohren von Durchgangsbohrungen in Holzwerk- und Kunststoffen auf Dibelloch-Bohrautomaten und CNC-
Maschinen.

Speziell fiir die Bearbeitung von HPL, Multiplex, beschichtete Span- und MDF-Platten sowie von Massivholz.

e Schwingungsarm, da Vollhartmetall

o Keine Beschadigung des Lochrandes beim Zuriickfahren, da Spiralteil durchgehend zylindrisch
e Feinstgeschliffene Spannuten fiir verbesserten Spénetransport

e Erheblich verlangerte Nachscharfzonen

Zubehor / Ersatzteile

Langeneinstellschraube
Langeneinstellschraube

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

* Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile”) zusétzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.
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JSO

ISODUR-Durchgangslochbohrer HW

30570 Zylinderschaft 10 mm

D L Schaft
2 Bestellnummer
mm mm mm
Gesamtléange 57,5 mm
5 27 10x 25 30570-5-05027-L
) 27 10 x 25 30570-5-05027-R
Gesamtlange 70 mm
4 35 10x 25 30570-5-04035-L
4 35 10 x 25 30570-5-04035-R
5 35 10x 25 30570-5-05035-L
) 35 10 x 25 30570-5-05035-R
6 35 10x 25 30570-5-06035-L
6 35 10 x 25 30570-5-06035-R
7 35 10x 25 30570-5-07035-L
7 35 10 x 25 30570-5-07035-R
8 35 10x 25 30570-5-08035-L
8 35 10 x 25 30570-5-08035-R
10 35 10x 25 30570-5-10035-L
10 35 10 x 25 30570-5-10035-R
Gesamtlange 77 mm
5 45 10x 25 30570-5-05045-L
5 45 10 x 25 30570-5-05045-R
Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf in Sonderqualitat, Dachformspitze mit Doppelfase. Spiralteil teflonbeschichtet.
Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.

Anwendung
Zum Bohren von Durchgangsléchern in Holz- und Plattenwerkstoffen auf Dibelloch-Bohrautomaten und CNC-
Maschinen.

e Vielfache Standzeit gegentiber herkdmmlichen Dibellochbohrern
e Enorm reduzierte Ristzeiten - fir geringe Mehrkosten

Zubehdor / Ersatzteile Bestellnummer
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R

* Fir die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
Einfach die Schrauben (siehe , Ersatzteile) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.
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Bohrer

Dubellochbohrer HW

Ls

Nr. 30700 / 30710-5

D
Nr. 30705-5

D=

Nr. 30715-5

!

2.22

mit Gewindeschaft

30700-5 AuRengewinde M 8

v L, = Bestellnummer
mm mm mm

Nutzldnge 45 mm

5 45 63 30700-5-05045-L
5 45 63 30700-5-05045-R
6 45 63 30700-5-06045-L
6 45 63 30700-5-06045-R
8 45 63 30700-5-08045-L
8 45 63 30700-5-08045-R

30705-5 Aulengewinde M 8 - Passsitz 9 x 4 mm

D L L,

Bestellnummer
mm mm mm

Nutzlange 40 mm

8 40 55 30705-5-08040-L
8 40 55 30705-5-08040-R
Nutzlange 60 mm

8 60 75 30705-5-08060-L
8 60 75 30705-5-08060-R

30710-5 Auflengewinde M 10

D L

- n12m n13m Bestellnummer
Nutzldnge 45 mm

5 45 63 30710-5-05045-L
5 45 63 30710-5-05045-R
6 45 63 30710-5-06045-L
6 45 63 30710-5-06045-R
8 45 63 30710-5-08045-L
8 45 63 30710-5-08045-R
10 45 63 30710-5-10045-L
10 45 63 30710-5-10045-R
Nutzlange 60 mm

8 60 80 30710-5-08060-L
8 60 80 30710-5-08060-R
10 60 80 30710-5-10060-L
10 60 80 30710-5-10060-R
12 60 80 30710-5-12060-L
12 60 80 30710-5-12060-R

30715-5 Auflengewinde M 10 - Dachformspitze 60°

o L, Ly Bestellnummer
mm mm mm

5 40 65 30715-5-05040-L
5) 40 65 30715-5-05040-R

Ausfiihrung Nr. 30700/30705/30710
HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
VergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet (Nr. 30700/30710).

Ausfiihrung Nr. 30715
HW-massiv-Spitze in Dachform mit 60° Vollwinkel. Spiralteil teflonbeschichtet.

Anwendung
Zum Bohren exakter Sacklécher und Durchgangsbohrungen (Nr. 30715) in Holz- und Plattenwerkstoffen.

JSO
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Dubellochbohrer HW

30730-5 AuRengewinde M 10 - Passsitz 11 x 4 mm

mit Gewindeschaft

1S = v L, = Bestellnummer
! mm mm mm
| 5 45 63 30730-5-05045-L
1 5 45 63 30730-5-05045-R
3 1 6 45 63 30730-5-06045-R
i 8 45 63 30730-5-08045-L
8 45 63 30730-5-08045-R
: 10 45 63 30730-5-10045-L
| 10 45 63 30730-5-10045-R
L3¢}
- Ausfiihrung
! o~ HW-massiv-Schneidkopf mit zwei Schneiden und Zentrierspitze. Negativ angeschliffene Vorschneider und
‘ ] vergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil teflonbeschichtet.
L
Anwendung
Y Zum Bohren exakter Sacklécher in Holz- und Plattenwerkstoffen.

Negativ angeschliffene

Vorschneider fir ver-
besserte Lochrand-
qualitat und hohere
Standzeiten

Dubellochbohrer HW

261 80-5 Zentrierspitze und Vorschneider

i D ) L L,
mm mm mm
5 47 80
5 47 80
7
Z 6 47 80
8 47 80
I o 8 47 80
- 10 47 80
.|

_""'-..._‘____"""-h..‘__
i
Ly
;

VergréBerter
Ruckenfreischliff
fUr verringerten
Kraftaufwand und
verbesserten
Spanauswurf

Innengewinde M 10

Bestellnummer

26180-5-05047-L
26180-5-05047-R
26180-5-06047-R
26180-5-08047-L
26180-5-08047-R
26180-5-10047-R

T D L, L, Bestellnummer
mm mm mm

' B60° 5 28 61 26190-5-05028-L

1 Ad ™~ 5 28 61 26190-5-05028-R

= D = \ ,"f —
1 S | Ausfiihrung Nr. 26180-5
- i_._ HW-massiv-Schneidkopf mit zwei Schneiden, Zentrierspitze und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
{ D /} VergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil teflonbeschichtet.

Ausfiihrung Nr. 26190

Anwendung

HW-massiv-Schneidkopf in Dachform mit Doppelfase. Spiralteil teflonbeschichtet.

Zum Bohren exakter Sacklécher (Nr. 26180) und Durchgangslécher (Nr. 26190) in Holz- und Plattenwerkstoffen.

JSO
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Dubellochbohrer HW fiir Mafell Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW

Bohrer

30515 30300 Zylinderschaft 10 mm
— S ‘_
i D=5-12 mm am Ir‘an mm i(;:aft Bestellnummer zm h12m :ﬂ:aﬁ Bestellnummer
5 30 57,5 8x17 30515-5-05030-R - S - Gesamtlinge 57,5 mm
6 30 SiES 8x17 30515-5-06030-R
— S |- s 30 57’5 8 z 17 30515-5-08030-R | 15 56,5 10 x 26 30300-5-15057-L
: — ~ 15 56,5 10 x 26 30300-5-15057-R
10 30 58 8x18 30515-5-10030-R ’
18 56,5 10x 26 30300-5-18057-L
- | 12 30 58 8x18 30515-5-12030-R ’
— . 18 56,5 10 x 26 30300-5-18057-R
16 30 58/65 8x18 30515-5-16030-R 20 56.5 10 % 26 30300-5-20057-L
& S * nur auf DD40P 20 56,5 10 x 26 30300-5-20057-R
& 3 22 56,5 10x 26 30300-5-22057-R
T Ausfiihrung 25 56,5 10 x 26 30300-5-25057-L
| 'I' i Zentrierspitze und zwei Rdumerschneiden mit angeschliffenen Nebenschneiden. 25 56,5 10 x 26 30300-5-25057-R
I Schneidengeometrie ausgelegt fiir hohe Drehzahlen. 26 56.5 10 x 26 30300-5-26057-L
-Ip - Spiralteil teflonbeschichtet. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube. Rechtslauf. 26 56.5 10 x 26 30300-5-26057-R
30 56,5 10 x 26 30300-5-30057-L
Anwendung 30 56,5 10x 26 30300-5-30057-R
Zum Einsatz in MAFELL-Duo-Diiblern DD40G, DDF40 und DD40P, sowie auf Handoberfrasmaschinen. | | ’ X T b
Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, usw. 34 56,5 10x 26 30300-5-34057-R
D =16 mm D 35 56,5 10 x 26 30300-5-35057-L
35 56,5 10 x 26 30300-5-35057-R
40 56,5 10x 26 30300-5-40057-R
Gesamtlange 70 mm
15 69 10 x 26 30300-5-15070-L
Beschlaglochbohrer 22 HW Wechselschaft-Ausfiihrung 1 o 10x26 30300515070 R
18 69 10 x 26 30300-5-18070-L
18 69 10x 26 30300-5-18070-R
30190 20 69 10x26 30300-5-20070-L
20 69 10 x 26 30300-5-20070-R
15 D L, Schaft Bestellnummer 24 69 10 x 26 30300-5-24070-R
i mm mm mm 25 69 10 x 26 30300-5-25070-L
35 60 8 30193-5-35000-R 25 69 10 x 26 30300-5-25070-R
35 60 12 30196-5-35000-R 30 69 10 x 26 30300-5-30070-L
Innengewinde 30 69 10 x 26 30300-5-30070-R
M1 ] R 34 69 10 x 26 30300-5-34070-R
35 50 0 30197-5-35000- 35 69 10 26 30300-5-35070-L
35 50 M12x1 30198-5-35000-R 35 69 10 x 26 30300-5-35070-R
O
" Gesamtlange 77 mm
Ausfiihrung 9
Zwei Raumerschneiden, Zentrierspitze, mit angeschliffenen Nebenschneiden. 35 75 10 x 26 30300-5-35077-R
Schneidengeometrie ausgelegt fiir Drehzahlen bis 25 000 min-'.
: |G = Schaft mit Innengewinde - komplett mit Schlisselflache. Rechtslauf. Ausfiihrung
Zwei HW-Schneiden, zwei eingesetzte Vorschneider und Zentrierspitze. Zylinderschaft mit Spannflache und
Anwendung Einstellschraube.
1 I 1 Zum Bohren ausrissfreier Bohrlécher auf Handoberfrasen.
~ _ Anwendung
D -G = Zum Bohren maRhaltiger und ausrissfreier Sacklécher in Harthélzern, Holz- und Plattenwerkstoffen etc. (zur Aufnahme
von Mobelbeschlagen usw.) auf Beschlag- bohrmaschinen, Bohrautomaten und CNC-Maschinen.
[}
Sonderform fiir Durchgangslochbohrungen siehe Seite 2.31
Auf Wunsch kann bei allen Abmessungen dieser Seite die Spitze reduziert oder ganz entfernt werden.
Mehrpreis siehe "Dienstleistungen” Seite 7.30
a
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R
! f * Beschreibung auf Seite 2.21
—_ D -_—
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ISODUR-Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW Zylinderkopfbohrer Z3+V3 HW

Bohrer

— 30360 zyiinderschaft 10 mm 30320 / 30330 zyiinderschaft 10 mm
- 8 -
D L, L, Schaft | | D L L Schaft
e T Tl —_—- Bestellnummer i | o rr12m m1m ol Bestellnummer
15 68 70 10 x 26 30360-5-15070-L mit Zentrierspitze
15 68 70 10 x 26 30360-5-15070-R
20 68 70 10 % 26 30360-5-20070-L 35 55,5 57,5 10 x 26 30320-5-35000-L
20 68 70 10 % 26 30360-5-20070-R 35 H315) SIES 10 x 26 30320-5-35000-R
25 68 70 10 x 26 30360-5-25070-L ") iy ohne Zentrierspitze
25 68 70 10 x 26 30360-5-25070-R 26 55,5 - 10 x 26 30330-5-26000-R
30 68 70 10 x 26 30360-5-30070-L A 35 55,5 - 10 x 26 30330-5-35000-R
30 68 70 10 x 26 30360-5-30070-R B
35 68 70 10 x 26 30360-5-35070-L | Ausfiihrung
35 68 70 10 x 26 30360-5-35070-R L. - Nr. 30320 mit drei Rdumerschneiden, drei eingesetzten Vorschneidern und Zentrierspitze.
- D - Nr. 30330 mit drei R&umerschneiden, drei Vorschneidern, ohne Zentrierspitze. Zylinderschaft mit Spannflache und
Ausfiihrung Einstellschraube.
Zwei HW-bestlickte Rdumerschneiden sowie zwei HW-bestlickte ISODUR-Vorschneider mit spezieller
Vorschneidergeometrie in verschleitfester Feinkorn Qualitat (HW 07), mit Zentrierspitze (2 mm). - 5 |- Anwendung
Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube. | Zum Bohren maRhaltiger und ausrissfreier Sacklécher in Massivholzern, Holz- und Plattenwerkstoffen etc. (zur
— 8§ |- | Aufnahme von Mdbelbeschlagen usw.), auf Beschlagbohrmaschinen, Bohrautomaten oder CNC-Maschinen.
0 Anwendung
Zum Bohren maRhaltiger und ausrissfreier Sacklécher und Randbohrungen in Harthélzern, Holz- und
Plattenwerkstoffen, etc. (z.B. zur Aufnahme von M&belbeschlagen) auf CNC-Bearbeitungszentren, Bohrautomaten und Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Beschlagbohrmaschinen. Langeneinstellschraube M 5x 8 39075-0-05080-R
o
) . . ) . ) . ) ~ Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausflihrung* 39075-0-05017-R
Ein Reduzieren der Zenterierspitze - z.B. fir Topfbandbohrungen bis nahe an die untere Deckschicht auf Wunsch
mdglich (JSO Bestell-Nr. 39835-5-00001-0). * Beschreibung auf Seite 2.21
e |ISODUR-Vorschneidergeometrie in Sonderqualitat HW 07 fur hdhere Standzeit B
_‘,\' e Besonders geeignet fiir Bohrungen im Randbereich )
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer - D -
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R
L
||+ Besotweibung autsete 221 Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
D 301 03 Zylinderschaft 8 mm
— 8§ |- = L, S Bestellnummer
mm mm mm
I 25 65 8 x 30 30103-5-02500-R
30 65 8 x 30 30103-5-03000-R
35 65 8 x 30 30103-5-03500-R
Ausfiihrung
Zwei Raumerschneiden, Zentrierspitze und zwei eingesetzte Vorschneider. Rechtslauf.
T
Anwendung
Zum Bohren ausrissfreier Bohrlocher in Hartholzern, Holz- und Plattenwerkstoffen auf Handoberfrasen.
Fir harte, spréde Kunststoffbeschichtungen empfehlen wir Type Nr. 30190 (Seite 2.24).
I
!
— D -
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Bohrer

Beschlaglochbohrersatz Z2+V2 HW

2.28

fur Doppeltopfband

30305 Zylinderschaft 10 mm

Schaft

. Bestellnummer

richtung mm
Bohrersatz
30 57,5 A re./li. 10 x 26 30305-5-30000-0
30 57,5 B re./li. 10 x 26 30305-5-30001-0
34 57,5 A re./li. 10 x 26 30305-5-34000-0
34 57,5 B re./li. 10 x 26 30305-5-34001-0
Einzelbohrer
30 57,5 A rechts 10 x 26 30305-5-30000-R
30 57,5 A links 10 x 26 30305-5-30000-L
30 57,5 B rechts 10 x 26 30305-5-30001-R
30 57,5 B links 10 x 26 30305-5-30001-L
34 57,5 A rechts 10 x 26 30305-5-34000-R
34 57,5 A links 10 x 26 30305-5-34000-L
34 57,5 B rechts 10 x 26 30305-5-34001-R
34 57,5 B links 10 x 26 30305-5-34001-L

Ausfiihrung

Satz bestehend aus je einem linken und rechten HW-Beschlagbohrer. Zwei HW-R&umer-
schneiden, zwei eingesetzte Vorschneider und Zentrierspitze. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.

Anwendung

Zum prazisen und rationellen Einbohren von Doppeltopfbeschlagen (wie z.B. GU-JET-T-SOLO) fiir Eck- und
Scherenlager in Holzfenstern. Verwendung auf Ecklagerbohrmaschinen oder Fensteranlagen der nachstehend
angegebenen Fabrikate.

Type A: fUr Maschinen Striffler, Ganner, Gétzinger, Hess, Schafberger und Sprédhuber, etc.
Type B: fir Maschinen Weinig-Unirex, Weinig Conturex und Koch

RN

i <

. — 2

8

| J
I, 7,

Www.jso.de Jso

CABINEO Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW

L

Beschlaglochbohrer Z22+V2 HW

L4

‘ -

JSO

30360-5

Dreh- Schaft
. Bestellnummer
richtung mm
Bohrersatz
15 37 B re./li. 6/5,5x22,5 30360-5-15370-0
15 37 A re./li. 6/5,5x22,5 30360-5-15371-0
Einzelbohrer
15 37 A/B links 6/5,5x22,5 30360-5-15370-L
15 37 B rechts 6/5,5x22,5 30360-5-15370-R
15 37 A rechts 6/5,5x22,5 30360-5-15371-R
Ausfiihrung

Satz bestehend aus zwei linken und einem rechten HW-Zylinderkopfbohrer. Zwei HW-Raumerschneiden mit
angeschliffenen Vorschneidern und angeschliffener Zentrierspitze.

Anwendung

Zum préazisen und zeitsparenden Einbohren von Lamello Cabineo® 3-fach Bohrungen mit Bohraggregaten auf CNC-
Bearbeitungszentren.

Type A: fUr Atemag Bohraggregat
Type B: fir Benz Bohraggregat

T
UGN

1,2 1.2 Y

mit Gewindeschaft

30390 Aulengewinde M 10

D L L

mm i e Bestellnummer

20 63 78 30390-5-20000-R

25 63 78 30390-5-25000-R
Ausfiihrung

Zwei HW-Raumerschneiden, zwei eingesetzte Vorschneider und Zentrierspitze.

Anwendung
Zum Bohren mafhaltiger und ausrissfreier Sacklécher in Massivholz und Plattenwerkstoffen etc. (zur Aufnahme von
Mobelbeschlagen usw.).

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 2.29



Bohrer

Wendeplatten-Beschlaglochbohrer Z2+V2 HW

2.30

22605 Zylinderschaft 10 mm

D
mm

Gesamtléange 57,5 mm

25
30
35
Gesamtlange 70 mm
25
30
35
35

Ausfiihrung

Zwei WP-Raumerschneiden 4-seitig und zwei Wende-Vorschneider. Verstellbare Zentrierspitze, um ggf. bis nahe an die
Deckschicht zu bohren. Befestigung der Raumer-WP durch Senkkopfschrauben fiir perfekte Spaneabfuhr. Schaft mit

L, Schaft
mm mm
55,5 10 x 30
55,5 10 x 30
55,5 10 x 30
68 10 x 30
68 10 x 30
68 10 x 30
68 10 x 30

Spannflache und Einstellschraube.

Anwendung

Zum Bohren mafhaltiger und ausrissfreier Sacklocher in allen gangigen Plattenwerkstoffen, sowie Massivholz (z.B. zur

Aufnahme von Mdébelbeschlagen).

Zubehor / Ersatzteile
Raumer Wendeplatte*
Raumer Wendeplatte*

Raumer Wendeplatte*

Torx-Senkkopfschraube
Gewindestift
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher
Wende-Vorschneider
Zentrierspitze

Torx-Senkkopfschraube

Raumer-Wendeplatte
Raumer-Wendeplatte
Raumer-Wendeplatte
Raumer-Wendeplatte
Torx-Rundkopfschraube
Torx-Rundkopfschraube
Gewindestift
Stiftschlissel
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Wende-Vorschneider
Wende-Vorschneider
Zentrierspitze
Druckstiick
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Schraubendreher
Langeneinstellschraube

f. 22605, 10,9 x 10,9 x 1,5 mm, HW 01,
fur D = 25 mm

f. 22605, 13,4 x 13,4 x 1,5 mm, HW 01,
fir D = 30 mm

f. 22605, 15,9 x 15,9 x 1,5 mm, HW 01,
fir D = 35 mm

f. 22605, M 3,5 x 5,2 mm, T9, fir Raumer-WP
f. 22605, M 5 x 5, fir Zentrierspitze

f. 22605, T9, Fahnchenschlussel

f. 22605, T15, Fahnchenschlissel

f. 22605/22600, HW 04

f. 22605/22600, HW-massiv

f. 22605/22600, M 3,5 x 5,5 mm, T15,

fur Vorschneider

f. 22600, 10,5 mm fir @ 25 mm

f. 22600, 11 mm fir @ 26 mm

f. 22600, 13 mm fir @ 30 mm

f. 22600, 15,7 mm fir @ 35 mm

f. 22600, M 3,5 x 4, T15, fir Raumer-WP
f. 22600, M 3,5 x 6,5, T15, fir Raumer-WP
f. 22600, M 6 x 6, fiir Zentrierspitze

SW 3, fiir Zentrierspitze

22610, 10,8 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=25mm
22610, 11,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=26mm
22610, 13,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=30mm
22610, 15,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=34mm
22610, 15,8 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=35mm
22610, 18,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=40mm
22610, HW, Linkslauf

22610, HW, Rechtslauf

22610, HW-massiv

22610

22610, M 3 x 7,0, T 8, fUr Zentrierspitze
22610, M 3/M 4, T 8, fir Druckstiick
22610, M3 x 7,5, T 10, fir Vorschneider
22610, T 8, Fahnchenschlissel
22605/22600/22610, M 5 x 8

Thish ohohShh SR Sh I Th SR ShSh Sh Sh  h

* Auf Wunsch mit Spanteilern fir reduzierte Vorschubkrafte.

Bestellnummer

22605-5-25575-R
22605-5-30575-R
22605-5-35575-R

22605-5-25700-R
22605-5-30700-R
22605-5-35700-L
22605-5-35700-R

Bestellnummer
72021-6-01090-0
72021-6-01340-0

72021-6-01590-0

39084-0-03552-R
39021-0-05050-R
39077-0-03009-1
39077-0-04015-1
39180-6-00000-0
39181-6-00000-0

39084-0-03555-R

72050-6-25000-0
72050-6-26000-0
72050-6-30000-0
72050-6-35000-0
39081-0-03540-R
39081-0-03565-R
39021-0-06060-R
39120-0-03000-0
72055-6-25000-0
72055-6-26000-0
72055-6-30000-0
72055-6-34000-0
72055-6-35000-0
72055-6-40000-0
39180-6-00001-L
39180-6-00001-R
39181-6-00001-0
39110-0-00001-0
39080-0-30701-R
39115-0-00001-0
39084-0-03061-R
39077-0-03008-1

39075-0-05080-R

o Keine storenden Spannschrauben im Spanraum, dadurch barrierefreier Spanabfluss
o Schneller und einfacher Messerwechsel

Www.jso.de

JSO

Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW

JSO

301 00-5 Schaft 10 mm

E]m h:m h]sm Bestellnummer
10 90 62 30100-5-01000-R
12 90 62 30100-5-01200-R
13 90 62 30100-5-01300-R
14 90 62 30100-5-01400-R
15 90 62 30100-5-01500-R
16 90 62 30100-5-01600-R
17 90 62 30100-5-01700-R
18 90 62 30100-5-01800-R
19 90 62 30100-5-01900-R
20 90 62 30100-5-02000-R
21 90 62 30100-5-02100-R
22 90 62 30100-5-02200-R
23 90 62 30100-5-02300-R
24 90 74 30100-5-02400-R
25 90 74 30100-5-02500-R
26 90 74 30100-5-02600-R
27 90 74 30100-5-02700-R
28 90 74 30100-5-02800-R
30 90 74 30100-5-03000-R
32 90 74 30100-5-03200-R
34 90 74 30100-5-03400-R
35 90 74 30100-5-03500-R
36 90 30 30100-5-03600-R
40 90 30 30100-5-04000-R
42 90 30 30100-5-04200-R
45 90 30 30100-5-04500-R
47 90 30 30100-5-04700-R
48 90 30 30100-5-04800-R
50 90 30 30100-5-05000-R
Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden und Zentrierspitze. Angeschliffene Vorschneider bis @ 13 mm.
Ab @ 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Anwendung
Zum Bohren ausrissfreier Bohrlocher in Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Fir Durchgangsbohrungen kénnen alle
HW-Zylinderkopfbohrer bis D = 50 mm
auf Doppelfase gem. nachstehender
Skizze umgearbeitet werden.

Fiir ausrissfreie Bohrungen in harten,
spréden Kunststoffbeschichtungen
werden die Vorschneider zurlickgesetzt
und Seitenfasen 45° angeschiiffen.

Form SF Form DF
o ra
2 i N l ] / ?\‘%‘u
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Bohrer

Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW

2.32

30110-5

D

mm

20
22
24
25
28
30
35
40
45
48
50

L,

mm
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140

Ls

mm
105
105
105
103
103
103
103
103
120
120
118

Sonderform fiir Durchgangsbohrungen auf Seite 2.31

Ausfiihrung

Schaft
mm

13
13
13
13
13
13
16
16
16
16
16

lange Ausfilihrung

Bestellnummer

30110-5-02000-R
30110-5-02200-R
30110-5-02400-R
30110-5-02500-R
30110-5-02800-R
30110-5-03000-R
30110-5-03500-R
30110-5-04000-R
30110-5-04500-R
30110-5-04800-R
30110-5-05000-R

Zwei Raumerschneiden, zwei eingesetzte Vorschneider, Zentrierspitze. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Anwendung
Zum Bohren ausrissfreier Bohrlocher in Massivholz und Plattenwerkstoffen.

Www.jso.de

JSO

Spiralbohrer HS

JSO

30130/ 30132 durchgehend zylindrisch

D
mm

2
2
25
25
3
3
3,5
35
4
4
45
45
5
5
55
6
6
6,5

7,5
8

8
8,5
9
10
Uberliange
4

5

6

8
10

Ausfiihrung

Mit Zentrierspitze und Vorschneidern. Besonders grofe Spannuten fiir guten Spanetransport. TIN-beschichtet.

Anwendung

Zum Bohren exakter Sacklécher in Massivholz.

Ausfiihrung in VHW (Voll-Hartmetall) siehe Nr. 30155-6 (Seite 2.36).

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

L,

mm

22
22
25
25
33
33
39
39
43
43
47
47
52
52
57
57
57
63
69
69
75
75
75
80
87

100
100
100
100
100

L,
mm
49
49
57
57
60
60
70
70
75
75
80
80
85
85
92
92
92
100
108
108
115
115
115
125
130

150
150
150
150
150

Bestellnummer

30130-4-02000-L
30130-4-02000-R
30130-4-02500-L
30130-4-02500-R
30130-4-03000-L
30130-4-03000-R
30130-4-03500-L
30130-4-03500-R
30130-4-04000-L
30130-4-04000-R
30130-4-04500-L
30130-4-04500-R
30130-4-05000-L
30130-4-05000-R
30130-4-05500-R
30130-4-06000-L
30130-4-06000-R
30130-4-06500-R
30130-4-07000-R
30130-4-07500-R
30130-4-08000-L
30130-4-08000-R
30130-4-08500-R
30130-4-09000-R
30130-4-10000-R

30132-4-04000-R
30132-4-05000-R
30132-4-06000-R
30132-4-08000-R
30132-4-10000-R

2.33




Bohrer

Spiralbohrer HW

mit Riickenfluihrung

Spiralbohrer HW

mit Ruckenfiihrung

30140-5 durchgehend zylindrisch 30150-5 Zylinderschaft 13/16 x 50 mm
B S T — S
T == v L, Ly Bestellnummer II v L, Ly L Bestellnummer
I mm mm mm | mm mm mm mm
| 5 35 70 30140-5-05035-L ! 6 75 140 13 x 50 30150-5-06000-R
5 35 70 30140-5-05035-R | 8 85 150 13 x 50 30150-5-08000-R
6 35 70 30140-5-06035-R | 10 95 160 13 x 50 30150-5-10000-R
J 8 35 70 30140-5-08035-R | 12 105 170 13 x 50 30150-5-12000-R
10 35 70 30140-5-10035-L 13 110 175 13 x 50 30150-5-13000-R
; 10 35 70 30140-5-10035-R 14 115 180 13 x 50 30150-5-14000-R
Uberlinge 15 120 185 13 x 50 30150-5-15000-R
o G o SRS | o 120 200 o0 20150.5-19000-%
5 60 90 30140-5-05060-R - 1 20 140 210 16 x 50 30150-5-20000-R
55 65 100 30140-5-05565-R .
6 65 100 30140-5-06065-R / ﬁyvs;iggil\l/nsgchneidko f mit zwei Schneiden, Zentrierspitze, negativ angeschliffenen Vorschneidern und
65 70 110 30140-5-06570-R vergroBertem Riickengreischliff. Spiralteil téflonbesch‘?chteyt. 9 9
7 70 110 30140-5-07070-R
8 75 120 30140-5-08075-R e durch Rickenfiihrung (Fiihrungsfase) verbesserte Zentrierung beim Rickhub
8,5 80 130 30140-5-08580-R o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich
9 80 130 30140-5-09080-R
10 90 140 30140-5-10090-R Anwendung _ i ) .
1 95 150 30140-5-11095-R D Durch die Ruckenfiihrung besonders geeignet zum Bohren exakter Sacklécher. Fir Massivholz und Plattenwerkstoffe.
12 100 155 30140-5-12100-R

Fir @ unter 5 mm siehe auch Type 30130 / 30132-4 (Seite 2.33).

Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
VergroRerter Riickenfreischliff. Spiralteil teflonbeschichtet.

VergroBerter
Ruckenfreischliff
fUr verringerten
Kraftaufwand und

= Negativ angeschliffene
Vorschneider fir ver-
besserte Lochrand-

qualitadt und héhere
Standzeiten

verbesserten
Spanauswurf

e durch Rickenfiihrung (Fiihrungsfase) verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

Anwendung
Durch die Rickenfiihrung besonders geeignet zum Bohren exakter Sacklécher. Fiir Massivholz und Plattenwerkstoffe.

Spiralbohrer HS

mit Ruckenfluhrung

301 55-4 Zylinderschaft 10 x 30 mm

D L, Ly et Bestellnummer
mm mm mm mm
11 100 140 10 x 30 30155-4-11000-R
12 100 140 10 x 30 30155-4-12000-R
13 100 140 10x 30 30155-4-13000-R
14 100 140 10 x 30 30155-4-14000-R
15 100 140 10 x 30 30155-4-15000-R
16 100 140 10 x 30 30155-4-16000-R
18 100 140 10 x 30 30155-4-18000-R
20 100 140 10 x 30 30155-4-20000-R

Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden, zwei angeschliffene Vorschneider, Zentrierspitze.

Anwendung

Durch die Ruckenfiihrung besonders geeignet zum Bohren exakter Sacklécher. Fir alle Holzarten.

e durch Riickenflihrung (Fuhrungsfase) verbesserte Zentrierung beim Rickhub

JSO JSO
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Spiralbohrer VHW mit Riickenfiihrung Staketenbohrer HS mit Riickenfiihrung

Bohrer

30155-6 Zylinderschaft 10 x 25 mm 30175-4
- S -
e D L, Ly Ly SIS Bestellnummer b L, L, Ly SIS Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
ohne Spannfliche 12 105 10,0 170 13 x 50 30175-4-12000-R
0 o ss 3 oxn Y i 754160008
8 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-08071-R : S .
’ 18 130 16,0 200 13 x 50 30175-4-18000-R
8 90 3,5 133 10x 25 30155-6-08091-L ’
’ 20 140 16,5 210 13 x 50 30175-4-20000-R
8 90 35 133 10 x 25 30155-6-08091-R ’
’ 22 150 16,5 220 13 x 50 30175-4-22000-R
10 70 3,5 113 10x 25 30155-6-10071-L ’
’ 24 160 18,0 235 13 x 50 30175-4-24000-R
10 70 35 113 10 x 25 30155-6-10071-R ’
10 %0 35 133 10 x 25 30155-6-10091-L 25 170 18,5 250 13 x 50 30175-4-25000-R
10 90 3,5 133 10 x 25 30155-6-10091-R .
. . Ausfiihrung
mit Spannflache Zwei Raumerschneiden, zwei angeschliffene Vorschneider und extra lange Zentrierspitze.
8 70 3,5 113 10x 25 30155-6-08070-L Spiralteil mit Riickenfiihrung. Rechtslauf.
8 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-08070-R
8 20 3,5 133 10x 25 30155-6-08090-L Anwendung
8 920 3,5 133 10 x 25 30155-6-08090-R Fir Schragbohrungen wie z.B. Staketenlécher im Treppenbau, unter Verwendung von Bohrlehren.
10 70 3,5 113 10x 25 30155-6-10070-L
10 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-10070-R
10 90 3,5 133 10x 25 30155-6-10090-L
10 90 3,5 133 10x 25 30155-6-10090-R
Ausfiihrung
Vollhartmetall, zwei Rdumerschneiden, zwei negativ angeschliffene Vorschneider, extra lange Zentrierspitze. Polierte
Spannuten fiir perfekte Spaneabfuhr, mit standwegverlangernder JSO-XD-Beschichtung.
Anwendung
Zum Bohren von sehr tiefen und besonders genauen Bohrungen ohne Zwischenentleerung. Besonders geeignet zur
Herstellung von Verbindungs- und Dibellochbohrungen im Gestell-, Rahmen- und Fensterbau. Auch perfekt zum
Bohren an schragen Flachen. Fir Massivholz.

Einsatzempfehlung:
n=4500 -6 000 min"'
V;=2 -3 m/min
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Bohrer

Versenker Z3 VHW

Versenker Z2 HW

2.38

Wechselschaft-Ausfuhrung

34540-6 Neu - Zylinderschaft 10 mm

L Schaft

nfm m3m Winkel n":m e Bestellnummer

14,5 9 90° 55,5 10 34540-6-18001-L

14,5 9 90° 55,5 10 34540-6-18001-R

14,5 9 90° 70 10 34540-6-18002-L

14,5 9 90° 70 10 34540-6-18002-R
Ausfiihrung

VHW-Schneidkopf mit 3 Schneiden, Radialer Hinterschliff.
Schaft mit Spannflache und Einstellschraube. Rechtslauf, fir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum nachtraglichen Ansenken von Bohrungen. Zum Einsatz auf CNC-Maschinen im Bohrgetriebe.

Nicht geeignet fir Frasarbeiten.

Fur Frasarbeiten in allen gangigen Plattenwerk- und Kunststoffen empfehlen wir Nr. 24540-6 (Seite 1.12).

NG

|
- D

30755-5 Zylinderschaft 10 mm

g €, D Ly S Bestellnummer
mm mm mm mm mm

3 4,5 15 60 10x 30 30755-5-03000-L
3 4,5 15 60 10 x 30 30755-5-03000-R
3,5 4,5 15 60 10 x 30 30755-5-03500-R
4 4,5 15 60 10 x 30 30755-5-04000-L
4 4,5 15 60 10 x 30 30755-5-04000-R
4,5 5,0 15 60 10 x 30 30755-5-04500-L
4,5 5,0 15 60 10 x 30 30755-5-04500-R
5 55 15 60 10 x 30 30755-5-05000-L
5 55 15 60 10 x 30 30755-5-05000-R
55 6,0 15 60 10 x 30 30755-5-05500-R
6 6,5 15 60 10x 30 30755-5-06000-L
6 6,5 15 60 10 x 30 30755-5-06000-R

Ausfiihrung

Zwei HW-Schneiden. Ansenkwinkel 90°.
Bei Bohrungen (d) bis 4,0 mm ist ggf. ein nachtragliches Anbringen eines Gewinde M5 mdglich.

Anwendung
Zur Mitverwendung zylindrischer Spiralbohrer Nr. 30130 (Seite 2.33), Nr. 30140 (Seite 2.34) und
Nr. 30120 (Seite 2.5).

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Gewindestift M 6 x 6 1ISO 4029 39070-0-06060-R

Www.jso.de JSO

Aufstecksenker Z2 HW

Aufstecksenker Z2 HW

JSO

30650-5

gqm r?1m mm Bestellnummer

3 14 15 30650-5-03000-R
4 14 15 30650-5-04000-L
4 14 15 30650-5-04000-R
5 16 15 30650-5-05000-L
5 16 15 30650-5-05000-R
6 16 15 30650-5-06000-L
6 16 15 30650-5-06000-R
7 18 15 30650-5-07000-L
7 18 15 30650-5-07000-R
8 18 15 30650-5-08000-L
8 18 15 30650-5-08000-R
9 20 15 30650-5-09000-R
10 20 15 30650-5-10000-L
10 20 15 30650-5-10000-R
12 22 15 30650-5-12000-R
Ausfiihrung

Zwei HW-Schneiden, Ansenkwinkel 90°.

Anwendung

Fur Spiral- und Dubellochbohrer mit Rickenfiihrung

Nr. 30510 (Seite 2.15), Nr. 30530-5 (Seite 2.12), Nr. 30150 (Seite 2.35), Nr. 30140 (Seite 2.34), oder / und
Nr. 30145-5 (Seite 2.13).

Vorgesehen zum direkten Aufspannen auf den Spiralteil des Bohrers. Fiir alle Holz- und Plattenwerkstoffe.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Gewindestift M 6 x 4 1ISO 4029 39070-0-06040-R

fur Schaftspannung

30660

d D L fur Bohrer @ B
estellnummer

mm mm mm mm

10 15,5 16,5 5-10 30660-5-15500-L
10 15,5 16,5 5-10 30660-5-15500-R
10 20 17,5 5-10 30660-5-20001-L
10 20 17,5 5-10 30660-5-20001-R

Ausfiihrung

Zwei HW-Schneiden, Ansenkwinkel 90°.

Anwendung
Zur Befestigung auf dem verlangerten Schaft der Bohrer Nr. 30540-5 (Seite 2.10 und Seite 2.11). Fur alle Holzarten,
Holz- und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Gewindestift M 6 x 4 1ISO 4029 (fur D = 15,5/20 mm) 39070-0-06040-R
Gewindestift M 6 x 5 1SO 4029 (fir D = 22 mm) 39070-0-06050-R
Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 2.39




Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)

Bohrer

301 60 2521 7 gewunden

—— 5 |-
d D L , D L L Schaft
1 Bestellnummer 2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm
5 12 25 30160-4-05012-R 5 35 80 8 25217-4-05035-R
5 15 25 30160-4-05015-R 5 40 100 8 25217-4-05040-R
6 15 25 30160-4-06015-R - S |- 6 40 100 8 25217-4-06040-R
8 16 25 30160-4-08016-R ='=
8 20 30 30160-4-08020-R | i
8 25 30 30160-4-08025-R |
10 20 30 30160-4-10020-R I 25221 gerade
10 25 30 30160-4-10025-R |
10 30 30 30160-4-10030-R | am ;zm h:m acr:aﬂ B .
12 25 25 30160-4-12025-R A
12 30 30 30160-4-12030-R | 5) 55 100 8 25221-4-05055-R
14 40 30 30160-4-14040-R ]
| | Ausfiihrung
. - 1 Nr. 25217: Gewundene Form, einschneidig.
Ausfihrung . . . | Nr. 25221: Mit Bohrspitze.
Zwei Raumerschneiden und zwei Vorschneider. Rechtslauf. n Rechtslauf.
Anwendung . o i i £ Anwendung
Zum Aufspannen auf Spiralbohrer mit Riickenfihrung. Fiir alle Holzarten. Verwendung auf Kopier- oder Wasserschlitzfrasmaschinen der Fabrikate Elumatec, Haffner, Rotox,

Striffler, Wegoma etc.

Nr. 25221 speziell fir Kunststoffprofile (PVC).

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer KX
Gewindestift M 5 x 4 1SO 4029 (bis d =6 mm) 39070-0-05040-R
Gewindestift M6 x 51SO 4029 (ab d = 8 mm) 39070-0-06050-R
| -
-D/=

Kopierfraser Z1 HS (HSS-E) zur Aluminium- und Kunststoffbearbeitung

P 25213-4 Stufenbohrer HS

=|=| b L, Ly Ly SIS Bestellnummer
T Form A mm mm mm mm mm 301 85 4 Lo .
Form A fur Einbohrbander
3 12 - 60 8 25213-4-03012-R Schaft
4 12 - 60 8 25213-4-04012-R = 8 = mm Bestelinummer
1 8 14 - 80 8 25213-4-08014-R I ! 13/15 6,8 6,0 15 50 105 10x 30 30185-4-06801-R
8 14 - 120 8 25213-4-08120-R i 14,5 7,2 6,3 24 40 105 10x 30 30185-4-07201-R
s 10 14 - 80 8 25213-4-10014-R | 16 7,7 6,7 30 35 105 10x 30 30185-4-07701-R
T ™ ) 12 14 - 80 8 25213-4-12014-R | 18 8,7 7,7 30 35 105 10x 30 30185-4-08701-R
Form B : 20 9,8 8,8 30 35 105 10x 30 30185-4-09801-R
5 18 35 80 8 25213-4-05035-R |
5 16 45 20 8 25213-4-05045-R : Ausfithrung
Vorbohrer mit Zentrierspitze und Vorschneidern. Nachbohrer mit Ansenkung 45°.
6 16 45 90 8 25213-4-06045-R _
i Zylindrischer Schaft ohne Spannflache. Rechtslauf.
| 8 14 68 100 8 25213-4-08068-R - | yiner P .
| )
o . | o Anwendung
- Ausmhru"g . . o . | I Fur abgestufte Bohrungen zum Einschrauben von Einbohrbandern wie z.B. Anuba, Simons etc.
A | 1 T Eine gewundene Schneide HS (HSS-E), bohr- und umfangschneidend. Form B mit freigeschliffenem Hals. Rechtslauf. o Verwendung mit Bohrschablonen und -geréten sowie auf CNC-Maschinen.
D =—
Anwendung ' lZ
™ Zum Frasen von Nuten, Schlitzen und Ausschnitten in Aluminium und Kunststoffen auf Kopierfrasmaschinen wie z. B. VHW Ausfihrung auf Anfrage.
- Elumatec, Haffner, Rotox, Striffler, Wegoma, usw. i
)' o
- /-
L
|
Form B { i | T
—= D = di=—
ol
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Bohrer

DP-Durchgangslochbohrer Z1

L1

s

242

30565-9

D L L Schaft
— mZm rﬁtr " Bestellnummer
Gesamtlange 57,5 mm
5 23 4,5 10 x 26 30565-9-05027-L
5) 23 4,5 10 x 26 30565-9-05027-R
Gesamtlange 70 mm
4 30 3,0 10 x 26 30565-9-04030-L
4 30 3,0 10 x 26 30565-9-04030-R
5 35 4,5 10 x 26 30565-9-05035-L
5) 35 4,5 10 x 26 30565-9-05035-R
6 35 55 10 x 26 30565-9-06035-L
6 35 55 10 x 26 30565-9-06035-R
8 35 6,5 10 x 26 30565-9-08035-L
8 35 6,5 10 x 26 30565-9-08035-R
10 35 7,5 10 x 26 30565-9-10035-L
10 35 75 10 x 26 30565-9-10035-R
12 35 8,5 10 x 26 30565-9-12035-L
12 35 8,5 10 x 26 30565-9-12035-R
Ausfiihrung

* DP-bestlickter Schneidentréger aus Stahl
* Spitze Doppelfasengeometrie fiir ausrissfreie Durchgangsbohrungen
* Schaft mit Spannflache und Einstellschraube

Anwendung

* Flr Durchgangslochbohrungen in klassischen Holzwerk- und besonders abrasiven Werkstlickstoffen
(HPL, zementgebundene Spanplatten etc.)

* Einsatz auf BAZ und Durchlaufbohranlagen

Einsatzempfehlung
n =4500 -9 000 min"’'
Vv;=0,5 -2 m/min

JSO

Www.jso.de

DP-Durchgangslochbohrer Z2

Lo

30566-9

D L, L, Schaft

Bestellnummer
mm mm mm mm

Gesamtldnge 70 mm

8 35 6,4 10 x 26 30566-9-08035-L

8 35 6,4 10 x 26 30566-9-08035-R

10 35 8,6 10 x 26 30566-9-10035-R

12 35 9,5 10 x 26 30566-9-12035-L

12 35 9,5 10 x 26 30566-9-12035-R
Ausfiihrung

* DP-bestlickter Schneidentrager aus Stahl
* Spitze Doppelfasengeometrie fiir ausrissfreie Durchgangsbohrungen
* Schaft mit Spannflache und Einstellschraube

Anwendung

* Fur Durchgangslochbohrungen in klassischen Holzwerk- und besonders abrasiven Werkstiickstoffen
(HPL, zementgebundene Spanplatten etc.)

* Einsatz auf BAZ und Durchlaufbohranlagen

* Vorschub ist gegeniiber 30565 bis zu 50% hdéher anzusetzen

Einsatzempfehlung
n=4500 -9 000 min™'
v; = 0,8 - 3 m/min

DP-Dubellochbohrer Z2

JSO

30540-9

D L, L, Schaft

Bestellnummer
mm mm mm mm

Gesamtléange 57,5 mm

8 27 2,6 10 x 26 30540-9-08025-L
8 27 2,6 10 x 26 30540-9-08025-R
Gesamtlange 70 mm

8 35 2,6 10 x 30 30540-9-08035-L
8 85) 2,6 10 x 30 30540-9-08035-R
10 35 3,2 10 x 30 30540-9-10035-L
10 85 3,2 10 x 30 30540-9-10035-R
12 35 3,9 10 x 30 30540-9-12035-L
12 85 3,9 10 x 30 30540-9-12035-R

Ausfiihrung

* DP-bestuckter Schneidentrager aus Stahl
* Flache Doppelfasengeometrie fiir ausrissfreie Bohrungen
* Schaft mit Spannflache und Einstellschraube

Anwendung

* Fir Sackldcher in klassischen Holzwerk- und besonders abrasiven Werkstiickstoffen
(HPL, zementgebundene Spanplatten etc.)

* Fur Durchgangslochbohrungen in HPL, GFK und CfK

* Einsatz auf BAZ und Durchlaufbohranlagen

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 2.43




Bohrer

DP-Beschlaglochbohrer Z2+2

D L, L
mm mm mm
Gesamtlange 57,5 mm
25 55,5 57,5
85 55,5 57,5
e Gesamtlange 70 mm
L& 3 15 68 70
o 15 68 70
) 20 68 70
; 20 68 70
R 30 68 70
30 68 70
35 68 70
85 68 70
— S =
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
1 p
Ausfiihrung
' * DP-bestlickter Schneidentréger aus Stahl
*Schaft mit Spannflache und Einstellschraube
a : I Anwendung
(HPL, zementgebundene Spanplatten etc.)
* Einsatz auf BAZ und Durchlaufbohranlagen
1 |
D !
2.44 www.jso.de

Schaft
mm

10 x 26
10 x 26

10 x 26
10 x 26
10 x 26
10 x 26
10 x 26
10 x 26
10 x 26
10 x 26

* Zwei Raumerschneiden, zwei Vorschneider in Sonderform und HW-Zentrierspitze

* Fur Sacklocher in klassischen Holzwerk- und besonders abrasiven Werkstiickstoffen

Bestellnummer

30300-9-25057-R
30300-9-35057-R

30300-9-15070-L
30300-9-15070-R
30300-9-20070-L
30300-9-20070-R
30300-9-30070-L
30300-9-30070-R
30300-9-35070-L
30300-9-35070-R

JSO

Stufenbohrer

Form A

15

L1

Form C

S -

L1

L1

JSO

Sonderanfertigung

30170 /30180

Ausfiihrung Form A, B (30170)
Nachbohrer mit Vorschneidern. Vorbohrer mit Spitze und Vorschneidern (= Form A) oder Dachformspitze
(= Form B).

D= 15 - 35 mm (HS und HW
L,=70 - 165 mm (HS und HW)

Ausfiihrung Form C, D (30180)
Nachbohrer mit Ansenkwinkel 90°, Vorbohrer mit Spitze und Vorschneidern (= Form C) oder Dachformspitze
(= Form D).

D= 15 - 35 mm (HS) bzw. D= 15 - 25 mm (HW)
L,= 70 - 165 mm (HS) bzw. L,= 70 - 120 mm (HW )

HS: mit Riickenfiihrung
HW: Spiralteil kunststoffbeschichtet, ohne Rickenflihrung.

Bestellangaben:
Form, Schneidstoff, Drehrichtung und alle MalRe gemass Zeichnungen.
Auch mit Geswindeschaft lieferbar (bitte Form angeben).

Mindestmenge: Zwei Stiick gleicher Abmessung und Drehrichtung.
Preise auf Anfrage.

M8 M10 M8 M10 Mg M10
ﬁ = | TR T
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Profilfraser Z2 VHW Clamex

20535-6

D d L L L Schaft
2 3 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
Vollhartmetall
9,8 7 23,5 2,7 80 12 20535-6-10001-R
Vollhartmetall diamant beschichtet
9,8 7 23,5 2,7 80 12 20535-6-10002-R
, Ausfiihrung
— § |— Aus Vollhartmetall mit zwei wendelférmigen Spannuten.

n Rechtslauf - Linksdrall. Fir mechanischen Vorschub.

DP-beschichtet:
Fur alle géangigen Plattenwerkstoffe deutlich verlangerten Standweg.

Unbeschichtet:
Fir Massivholz oder alle gangigen Plattenwerkstoffe.

Anwendung
T Zum Einfrasen der "Lamello ClamexP®"- System-Nut auf CNC-Fiinfachs-Maschinen.
Vorteile:

o Hohe Standwege durch hochwertige HW-Sorte oder Diamantbeschichtung

Oberfraser Z2 VHW

20200-6

- 8§ =
I ] - L, Ly gl Bestellnummer
mm mm mm mm
5 12 48 5 20200-6-05000-R
6 14 50 6 20200-6-06000-R
8 18 55 8 20200-6-08000-R
10 20 58 10 20200-6-10000-R
12 26 64 12 20200-6-12000-R
vy
Ausfiihrung
Vollhartmetallkdrper mit zwei geraden Schneiden, bohr- und umfangschneidend. Durchgehend zylindrisch.
Rechtslauf. Fir mech. und Handvorschub.
I
. Anwendung
- Durch spezielle Spannutenform (s. Abb.) besonders geeignet zur Bearbeitung von Kunststoffen und Aluminiumblechen.
{ | Zur Bearbeitung von Voll-Aluminium nur nach Umschliff geeignet.
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Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW Schlichtfraser GIGASPEED VHW

25212 | 25213-6 20250-6 z3+3
v L, Ly S Bestellnummer | ST Bestellnummer
mm mm mm mm mm
Linksdrall 8 20 6 80 8 - 20250-6-08020-R
10 25 6 90 10 - 20250-6-10025-R
3 12 %0 3 25212:6-03312-R 10 30 6 90 10 20250-6-10030-R
4 12 50 4 25212-6-04412-R
12 30 6 100 12 - 20250-6-12030-R
6 27 60 6 25212-6-06027-R i
- S8 |- i 12 35 6 100 12 - 20250-6-12035-R
8 32 80 8 25212-6-08032-R "
- § |- E 12 40 6 100 12 - 20250-6-12040-R
_ Rechtsdrall | ' 14 35 8 100 14 - 20250-6-14035-R
T — 3 12 50 3] 25213-6-03312-R T ™ 16 35 8 110 16 - 20250-6-16035-R
3 12 60 6 25213-6-03012-R ‘ ! 16 40 8 110 16 - 20250-6-16040-R
4 12 50 4 25213-6-04412-R 16 45 8 110 16 - 20250-6-16045-R
4 12 60 6 25213-6-04012-R 18 45 8 108 18 - 20250-6-18045-R
5 17 50 5 25213-6-05517-R 20 45 10 130 20 - 20250-6-20045-R
i , 5 16/35" 80 8 25213-6-05080-R 20 50 10 130 20 - 20250-6-20050-R
| 5 20/35" 90 8 25213-6-05090-R 20 55 10 130 20 - 20250-6-20055-R
L3 I 5 45" 100 8 25213-6-05045-R
_ | 6 16 60 6 25213-6-06016-R Ausfiihrung
— 6 27 60 6 25213-6-06027-R Je zwei bzw. drei versetzt angeordnete Vollhartmetall-Schneiden in Wendelform, mit maximalem Drallwinkel von auken
6 40" 80 6 25213-6-06040-R nach innen schneidend. Durchgehend zylindrisch. Grund und umfangschneidend. Rechtslauf. Fiir mechanischen
@ 8 22 80 8 25213-6-08022-R Vorschub. o
S 8 32 80 8 25213-6-08032-R ;_52
g ] 8 409 80 8 25213-6-08040-R Anwendung g
Zum Nuten, Fugen, Schlichten, Formatieren von langfaserigen oder sehr weichen Werkstoffen (z.B. Pappelsperrholz)
1 2 1 25213-6-10032-R
E o 0 3 8 0 5213-6-1003 und Beschichtungen / Belegungen (Furnier, Dekorpapiere), Massivholz hart und weich sowie MDF und Multiplex. E
e - ) Lange Ausflihrung nicht geeignet fiir Arbeiten mit gesamter Schnittlange. Auch empfehlenswert fiir die Nestingbearbeitung von Gipskartonplatten. &
3 Bedingt fiir Spanplatte geeignet. 3
> 1 ! .. _
Ausfiihrung
- D - Einschneidige spiralige Ausfiihrung aus Vollhartmetall, bohr- und umfangschneidend. Rechtslauf. Linkslauf auf Anfrage.
Anwendung
Zum Nuten, Formatieren, Trennen von Aluminium- und Kunststoffteilen, sowie Schichtstoffen und Verbundwerkstoffen,
auf Oberfrasen und Kopierfrasmaschinen mit oder ohne CNC-Steuerung. Auch fiir Massivholz und Spanplatte geeignet.
Lange Ausfiihrung speziell fir dinnwandige bzw. gewdlbte Teile. Erhéhte Bruchgefahr bei Verwendung mit gesamter
Schnittlange.
k| Py Linksdrall (Nr. 25212, negative Spirale): Spanauswurf nach unten, z.B. bei diinnen Kunststoffen.
7 < Rechtsdrall (Nr. 25213, positive Spirale): Spanauswurf nach oben, fiir gut gespannte Werkstiicke.
Rechtslauf Rechtslauf
Rechtsdrall Linksdrall
(pos. Spirale) (neg. Spirale)
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Schlichtfraser VHW

mit wechselseitigem Achswinkel

Schlichtfraser VHW

20252 z2+2 20257 | 20258 z2 Rechtslauf
=8 SIS Bestellnummer T Nr. 20257 b L, Ly SRS k9 Bestellnummer
mm | mm mm mm mm -XD
8 22 8 70 8 X 20252-6-08022-R ' 12 42 90 12 - 20258-6-12040-R
10 32 9 80 10 X 20252-6-10032-R ‘ Rechtsdrall
10* 32 9 70 10 X 20252-6-10132-R i
5 17 50 5 - 20257-6-05017-R
12 32 12 80 12 X 20252-6-12032-R ‘ 6 17 60 6 20257-6.06017-R
12 42 10 100 12 X 20252-6-12042-R
' 6 27 60 6 - 20257-6-06027-R
16 42 12 105 16 X 20252-6-16042-R —-—S5—
8 25 80 8 - 20257-6-08025-R
16 52 12 115 16 X 20252-6-16052-R
8 32 80 8 - 20257-6-08032-R
20 52 15 130 20 X 20252-6-20052-R 10 30 75 10 20257-6-10030-R
r * HW 04 fir weic_he Sperrhélzer und Massivhélzer, insbesondere Pappelsperrholz mit Papierdekor in der 12 42 90 12 - 20257-6-12040-R
Caravan-Industrie 16 55 110 16 - 20257-6-16050-R
20 55 115 20 - 20257-6-20050-R
o Linksdrall
202 53 Z3+3 5 17 50 5) - 20258-6-05017-R
6 17 60 6 - 20258-6-06017-R
Schaft Bestellnummer 7 20 80 8 - 20258-6-07020-R
3 mm 8 25 80 8 - 20258-6-08025-R
_ ! 10 22 7 70 10 X 20253-6-10022-R 0 10 30 75 10 - 20258-6-10030-R o
3 10 32 7 80 10 X 20253-6-10032-R 12 42 90 12 - 20258-6-12040-R 3
£ 12 24 7 80 12 X 20253-6-12024-R £
% 12 32 7 80 12 X 20253-6-12032-R g
E o 20260 / 20261 z3 Rechtslauf £
o Ausfiihrung =
3 -G~ Je zwei bzw. drei versetzt angeordnete Vollhartmetall-Schneiden in Wendelform, von aufen nach innen schneidend. D Ly L Schaft JsoO O e o
> Durchgehend zylindrisch. Grund- und umfangschneidend. Rechtslauf. Flir mechanischen Vorschub. mm mm mm mm - XD >
I
JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir hohere Verschleiffestigkeit und langere Standwege. ! Rechtsdrall
12 42 90 12 X 20260-6-12040-R
Anwendung —-D-— 14 55 110 14 X 20260-6-14055-R
Zum Nuten, Fiigen, Schlichten, Formatieren von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster Zusammensetzung Nr. 20260 16 35 90 16 X 20260-6-16035-R
auf CNC-Oberfrasen. Beidseitig hohe Kantenqualitét durch nach innen ziehend wirkenden Schnitt. : 16 55 110 16 X 20260-6-16055-R
18 55 115 18 X 20260-6-18055-R
E'fiagtf)%'gpgeshgf)%g%in—1 ) VHW-Bohrfraser fiir Durchgangsbohrungen siehe 20 55 115 20 X 20260-6-20055-R
B R Seite 3.8 -6- i
O Z = 2+2 fur Vorschiibe unter 20 m/min I 20* 75 135 20 X 20260-6-20075-R
Z = 3+3 fiir Vorschiibe tiber 20 m/min 20 107 167 20 X 20260-6-20107-R
i Linksdrall
I Besonders geeignet auch fiir Nesting-Bearbeitungen. — [ ] 12 42 90 12 X 20261-6-12040-R
[ . 16 585 110 16 X 20261-6-16055-R
K e Geringe Schnitt- und Vorschubkrifte _— L~ . ; . . . .
‘ e Gute Spineentsorgung o L] Sonderqualitdt HW 07 fiir wesentlich erhéhte Standzeiten
1 ] o Beidseitig saubere Schnittkanten |
=
, 3 { .
o 7/ 20262 z3 Linkslauf
o D ——
D L L Schaft JSO
Nr. 20253 mm n12m rr:m mm -XD Bestellnummer
Rechtslauf Rechtslauf Linksdrall
Rechtsdrall Linksdrall 16 55 110 16 - 20262-6-16055-L
(pos. Spirale) (neg. Spirale) 20 75 135 20 - 20262-6-20075-L
Ausfiihrung
“"m.x‘\ ““x\ Zwei bzw. drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden. Grund- und umfangschneidend, durchgehend zylindrisch. Ab
Ml [ D =16 mm nur fiir mechanischen Vorschub.
'\< 7 JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir h6here Verschleiffestigkeit und ldngere Standwege.
Anwendung
Zum Trennen, Kopieren, Formatschneiden etc. von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster Zusammensetzung
auf CNC-Oberfrasen. Zum Fertigfrasen bei begrenztem Aufmal (bis max. 5 mm). Hohe Standzeiten und geringe
Vorschubkrafte.
Linkslauf Linkslaut Z = 2 fiir Vorschiibe bis 10 m/min
Linksdrall Rechtsdrall Z = 3 fijr Vorschiibe iiber 10 m/min

(pos. Spirale) (neg. Spirale)

Positive Spirale: Negative Spirale:

Spanauswurf Spanauswurf
nach oben, nach unten
flir gut gespannte

Werksticke

34 wannjso.de JSO JSO
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Schruppfraser VHW

) VHW-Bohrfraser fiir Durchgangsbohrungen siehe

Seite 3.8 20267 z3 Linkslauf

20255 [ 20256 22 Rechtslauf

* Sonderqualitat HW 07 fiir wesentlich erhohte Standzeiten
2) mit geldtetem Stahlschaft und inkl. Langeneinstellschraube

-5 -
u L, L, e 20 Bestellnummer
Nr. 20255 mm mm mm mm - XD

Rechtsdrall

! 10 30 75 10 - 20255-6-10030-R
12 42 90 12 - 20255-6-12040-R
16 55 110 16 - 20255-6-16050-R

0 Linksdrall
10 30 75 10 - 20256-6-10030-R

-
I N
e
20264 / 20265 z3 Rechtslauf
< ! o L, Ly el .0 Bestellnummer
- mm mm mm mm - XD

Rechtsdrall
12 42 90 12 X 20265-6-12040-R
14 55 110 14 X 20265-6-14055-R
16 35 90 16 X 20265-6-16035-R
16 55 110 16 X 20265-6-16055-R
16 55 110 16 X 20265-6-16155-R
18 55 115 18 X 20265-6-18055-R
182 55 135 25 X 20264-6-18556-R
20 55 115 20 X 20265-6-20055-R
20 75 135 20 X 20265-6-20075-R
20* 90 150 20 X 20265-6-20090-R
20 107 167 20 X 20265-6-20107-R
30 120 195 25 X 20265-6-30120-R

D L L Schaft JSO
R 2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm - XD
/ == Linksdrall
| | 16 55 110 16 - 20267-6-16055-L
Ausfiihrung

Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW

20259

D L L A Schaft
2 1 Bestellnummer

mm mm mm mm mm

Rechtslauf-Rechtsdrall

12 45 100 - 12 20259-6-12045-R

14 45 100 - 14 20259-6-14045-R

16 55 110 - 16 20259-6-16055-R

18 60 120 - 18 20259-6-18060-R

20 75 130 - 20 20259-6-20075-R

Linkslauf-Linksdrall

18 60 120 - 18 20259-6-18060-L

20 75 130 - 20 20259-6-20075-L

komplett mit Schrumpfspannfutter Thermotec Rechtslauf-Rechtsdrall

12 45 100 132 HSK-F 63 20259-6-12063-R

14 45 100 132 HSK-F 63 20259-6-14063-R

16 55 110 142 HSK-F 63 20259-6-16063-R

18 60 120 182 HSK-F 63 20259-6-18063-R

20 75 130 162 HSK-F 63 20259-6-20063-R

komplett mit Schrumpfspannfutter Thermotec Linkslauf-Linksdrall

18 60 120 182 HSK-F 63 20259-6-18063-L

20 75 130 162 HSK-F 63 20259-6-20063-L
Ausfiihrung

Schrupp-Schlichtfraser aus Sonderqualitdt HW 07 mit standwegverldngernder JSO-XD-Beschichtung. Grund- und
umfangschneidend. Auf Wunsch komplett im Schrumpfspannfutter Thermotec fiir bestmdglichen Rundlauf.
Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Vorzugsweise zum Frasen von Hartholz in nahezu Schlichtqualitat, insbesondere im Treppen und Gestellbau.

e Geringerer Kraftaufwand durch Schnittaufteilung Z1+1+1
e Weniger Schneidenbelegung durch JSO-XD-Beschichtung
o Im Verbund mit Schrumpfspannfutter Thermotec hohe Frasqualitat, durch exzellenten Rundlauf und hohe Laufruhe

3.6

SSomwe

Rechtslauf
Rechtsdrall
(pos. Spirale)

)

==/

Linkslauf
Linksdrall
(pos. Spirale)

Positive Spirale:
Spanauswurf
nach oben,

flr gut gespannte
Werksticke

===\

Rechtslauf
Linksdrall
(neg. Spirale)

_—

;

Linkslaut
Rechtsdrall
(neg. Spirale)

Negative Spirale:

Spanauswurf
nach unten

Zwei bzw. drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff). Durchgehend
zylindrisch. Grund- und umfangschneidend. Ab D = 16 mm nur fiir mechanischen Vorschub.

JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir h6here Verschleiffestigkeit und ldngere Standwege.

Anwendung
Zum Trennen, Kopieren, Formatieren etc. in Schruppqualitat von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster

Zusammensetzung auf CNC-Oberfrasen. Hohe Standzeiten und geringe Vorschubkrafte durch feine Spanunterteilung.

2Z = 2 flr Vorschlbe bis 10 m/min
Z = 3 flr Vorschlbe Uber 10 m/min

Www.jso.de Jso

Einsatzempfehlung:

Werkstiickstoff | n [1/min] v¢ [m/min] Anwendung

8-12 Trennschnitt

Hartholz 18 - 24 000 12 - 18 langs | Formatieren
5- 8 quer

10-15 Trennschnitt

Weichholz 18 -24 000 | 15-20 langs | Formatieren
7 - 10 quer

Platten- 10 - 18 Trennschnitt

werkstoffe 18 - 24 000 15- 25 Formatieren

[
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Vollhartmetallfraser

Bohrfraser VHW

Nr. 20268

Nr. 20269

s
__30"
— D —
" Spitze abgeflacht

* Umschleifen auf abgeflachte Spitze zum zirkularen
Eintauchen gegen Mehrpreis méglich. Preise siehe
Seite 7.30

3.8

20268 rir Spionloch- und Durchgangsbohrungen

r?‘lm k12m VA h13m Ir:n1m Eﬁ:aﬂ Bestellnummer

12 47 2 9 110 12 20268-6-12000-R
14 42 2 9 100 14 20268-6-14000-R
16 51 2 9 120 16 20268-6-16000-R
16 73 3 9 140 16 20268-6-16373-R

20269 fur Drickerloch und Schlosszylinder

o = z Ls Ly el Bestellnummer

mm mm mm mm mm

16 51 2 9 120 16 20269-6-16000-R

16 73 3 9 140 16 20269-6-16373-R
Ausfiihrung

Zwei bzw. drei wendelférmige HW-Schneiden mit Bohreranschliff 80°, Nr. 20269 mit Schruppzahnung. Durchgehend
zylindrisch. Rechtslauf/Rechtsdrall. Fiir mechanischen Vorschub.

JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir hohere VerschleiBfestigkeit und langere Standwege.

Anwendung
Bohrfréaser Nr. 20268 fiir Durchgangs- und Spionlochbohrungen, Schruppfraser Nr. 20269 fiir Driickerlochbohrungen
und Schlosszylinderausfrasungen auf CNC-Maschinen.

Anwendungsempfehlung VHW-Bohrfraser

Schritt 1:

Durchbohren des Werkstlickes.

n =12 000 - 24 000 min~'

vf =3 - 6 m/min

Gegebenenfalls bei kritischen Beschichtungen
in den Deckschichtbereichen den Vorschub
reduzieren.

Schritt 2:

Frasvorgang.

n =12 000 - 24 000 min""
Z=2:vf= 5-10m/min
Z=3:vf=10-15m/min
Den oberen Schneideniiberstand
so gering wie mdglich wahlen.

JSO

Www.jso.de

Ausspitzfraser Z2 VHW

L4

20247

am h12m mm Winkel :ﬁ:aﬁ Bestellnummer
Linkslauf

16 14 120 60° 16 20247-6-16000-L
Rechtslauf

16 14 120 60° 16 20247-6-16000-R
Ausfiihrung

Durchgehender zylindrischer Vollhartmetallkdrper mit zwei am Grund absolut spitz auslaufenden Schneiden. Fir
mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Ausspitzen/Fertigfrasen der Ecken von Ausschnitten (z.B. Turenfertigung) auf 5-Achs-Maschinen. Auch zum
Ziernuten- und Schriftenfrasen geeignet.

Schlosskastenfraser VHW

L4

20254 72 oder 3

am h12m ;3m ;m z i(':«:aft Bestellnummer
14 25 100 155 2 14 x 50 20254-6-14015-R
16 25 120 175 2 16 x 50 20254-6-16025-R
16 30 115 170 3 16 x 50 20254-6-16003-R
16 30 115 175 3 20 x 45 20254-6-16005-R
18 30 120 170 3 20 x 45 20254-6-18003-R
Ausfiihrung

Zwei bzw. drei spiralgenutete HW-Schneiden mit Schruppzahnung. Rechtslauf/Rechtsdrall.
Fir mechanischen Vorschub.
Spannflachen fir Weldonaufnahmen (Seite 4.23) gegen Mehrpreis (siehe Seite 7.30).

JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir hohere VerschleiBfestigkeit und langere Standwege.

Anwendung
Zur Herstellung von Schlosskastenausfrasungen bei stufenweiser Zustellung.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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Oberfraser Z1 VHW

L4

Beschichtung fur VHW

1)

310

Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW

20038-6 fir zentrischen Einsatz

D L L Schaft
2 1 Bestellnummer

mm mm mm mm

8 22 58 8x25 20038-6-08022-R

10 22 585 9,5x20 20038-6-10000-R
Ausfiihrung
Vollhartmetallkérper mit einer geraden Schneide, bohr- und umfangschneidend. o
Hinterschliffener Schneidenteil, zur Verwendung in zentrischen oder nur gering exzentrischen Futtern. - -
Rechtslauf. Fir mech. und Handvorschub.

.l —

Anwendung
Zum Einstechen, Langs- und Konturenfrasen in Hartholzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, Kunststoffen und
Verbundwerkstoffen auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

39888-6 Js0-xD Beschichtung

Bestellnummer

Mehrpreis auf Anfrage (Abhangig von der Stlickzahl und des Durchmessers) 39888-6-00000-0

far

VHW-Bohrer
VHW-Schlichtfraser
VHW-Schruppfraser
VHW-Schrupp-Schlichtfraser
VHW-Schlosskastenfraser
VHW-Wechselmesser

Ausfiihrung

Universelle, dunkelblaue JSO-Mehrlagen-Vorzugsbeschichtung fiir die Bearbeitung von Kunststoffen, Massivholz und
allen gangigen Plattenwerkstoffen. Fir viele Standardwerkzeuge bereits ohne Mehraufpreis verfigbar. (Vermerk in den
betreffenden Artikelbeschreibungen beachten).

Zum nachtraglichen Aufbringen auf Standardwerkzeug sowie fiir Sonderfertigungen, auf Wunsch als JSO-X-Einlagen-
beschichtung méglich.

Anwendung

Zur Leistungssteigerung in den unterschiedlichen Anwendungsbereichen. Abhangig von Werkstlickstoffen ist eine
Standwegsteigerung von 50 - 100% (je nach Werkstlickstoff) im Neuzustand zu erreichen. Nach dem Nachschérfen
reduziert sich der Standwegvorteil auf ca. die Halfte des Ausgangswertes.

Einsatzempfehlung:

Gegeniber den Einsatzempfehlungen der unbeschichteten Werkzeuge gibt es keine Unterschiede. Bei der Bearbeitung
von Kunststoffen kénnen wegen der geringeren Reibung die beschichteten Werkzeuge mit 20% hoherer
Vorschubgeschwindigkeit eingesetzt werden.

o hohe VerschleiBfestigkeit
e lingere Standzeit
e verringerte Aufbauschneidenbildung

Weitere Beschichtungen auf Anfrage lieferbar!

JSO JSO

Www.jso.de

Thermoplaste

93103 Hwo4

D e Ly e Bestellnummer

mm mm mm mm

2 5 50 6 93103-6-02050-R

4 15 50 6 93103-6-04150-R

6 20 60 6 93103-6-06200-R

8 25 70 8 93103-6-08250-R

10 30 70 10 93103-6-10300-R
93113 Hwos

D L, Ly ST Bestellnummer

mm ulul mm mm

6 20 60 6 93113-6-06200-R

8 25 70 8 93113-6-08250-R
Ausfiihrung

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfrdser aus Standard- (HW 04) und Feinstkornhartmetallqualitat (HW 08), mit
spezieller Schneidengeometrie flr beste Oberflachenqualitat. Mit polierter Spannut und zuséatzlich polierter Freiflache
fur guten Spantransport und auBergewohnlich gutes Frasergebnis. Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung

Fur die Bearbeitung (Glanzfrasen, Nuten, Formatieren und Trennen) von Thermoplasten

wie z.B. PMMA (Acrylglas), PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol), ABS (Acrylnitril-
Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

Nahezu glasklare Oberflache der zu bearbeitenden Kanten durch Vorfrasen im Gegenlauf und nachfolgendem
Fertigfrasen (bei geringer Spanabnahme) im Gleichlauf.

Einsatzempfehlung:

Schruppen im Gegenlauf
n =18 000 - 24 000 min™!, Vorschub V=2 -6 m/min

Schlichten im Gleichlauf
n =18 000 - 24 000 min™!, Vorschub v,=0,1-0,4 m/min, seitliche Zustellung a,=0,1mm-0,3mm

Um Warmebildung und ggf. Weillbruch zu vermeiden, empfiehlt es sich die Spanabfuhr durch Pressluft zu unterstiitzen.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 3N
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Vielzahn-Schlichtfraser VHW

Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW

L4
—
-

312

Thermoplaste

93303 Hwo4 23

D L L Schaft

2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm
6 20 50 6 93303-6-06200-R

o L, Ly il Bestellnummer

mm mm mm mm

8 30 70 8 93503-6-08300-R

10 40 70 10 93503-6-10400-R
Ausfiihrung

Mehrschneidige spiralige Vollhartmetallfraser mit spezieller Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freiflache fur guten Spantransport und auflergewdhnlich gutes Frasergebnis.
Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung
Fur die Bearbeitung (Glanzfrasen, Nuten, Formatieren und Trennen) von Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas),

PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol), ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC
(Polyvinylchlorid).

Nahezu glasklare Oberflache der zu bearbeitenden Kanten durch Vorfrasen im Gegenlauf und nachfolgendem
Fertigfrasen (bei geringer Spanabnahme) im Gleichlauf.

Einsatzempfehlung:

Schruppen
n =18 000 - 24 000 min', Vorschub v, = 6 - 10 m/min (Z3) bzw. 8 - 15 m/min (Z5)

Schlichten im Gleichlauf
n =18 000 - 24 000 min™!, Vorschub v,= 0,3 - 0,8 m/min, seitliche Zustellung a, = 0,1 - 0,3 mm

96113 Hw o4

o L, R Ly ST Bestellnummer
mm mm mm mm mm

2 5) 1 50 6 96113-6-02050-R
4 15 2 50 6 96113-6-04150-R
6 20 3 60 6 96113-6-06200-R
8 25 4 70 8 96113-6-08250-R
10 30 5) 70 10 96113-6-10300-R

Ausfiihrung

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfrdser mit spezieller Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freiflache fir guten Spantransport und auRergewdhnlich gutes Frasergebnis.
Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung

Fur die Bearbeitung (Schriftenfrasen, Hohlkehlfrasen, 3D-Frasen, Formatieren, Trennen und Bohren) von
Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas), PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol),
ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

Einsatzempfehlung:

Vorfréasen
n =16 000 - 24 000 min', Vorschub v, = 2 - 6 m/min

Fertigfrasen im Gleichlauf
n =16 000 - 24 000 min™, Vorschub v; = 0,3 - 0,6 m/min, axiale Zustellung a,= 0,5-1,0 mm

Bohren
n =16 000 - 24 000 min™", Vorschub v,=0,5-1,0 m/min

JSO

Www.jso.de

V-Nutfraser Z1 VHW

L4

Thermoplaste

JSO

Thermoplaste

96123 Hw 04

D LJ/L Winkel L Schaft
2 3 1 Bestellnummer
mm mm Grad mm mm
6 10/5 60 60 6 96123-6-06600-R
6 10/3 90 60 6 96123-6-06900-R
Ausfiihrung

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfrdser mit spezieller Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freiflache fir guten Spantransport und auRergewdhnlich gutes Frasergebnis.
Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung
Fir die Bearbeitung (Schriftenfrasen, Foldingfrasen und Anfasen) von Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas),
PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PS (Polystrol), ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

Einsatzempfehlung:

Vorfréasen
n =18 000 - 24 000 min"", Vorschub v, = 2 - 6 m/min

Fertigfrasen
n =18 000 - 24 000 min™, Vorschub v;= 0,3 - 0,6 m/min, axiale Zustellung a,= 0,5-1,0mm

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 313
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HW und WP Fraser

Hartmetall- und Wendeplattenfraser
ISO Prazision schafft Werte 4



Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW mit WP-Einbohrschneide

22360

m b L, Ly Sl Bestellnummer
-~ mm mm mm mm
16 30 91 16x45m.E.M6  22360-5-16303-R
I f == 16 50* 106 16x45m.E.M6  22360-5-16503-R
16 50* 116 25x55m.E.M8  22360-5-16506-R
18 50 116 20x55m.E.M8  22360-5-18505-R
18 50 116 25x55m.E.M8  22360-5-18506-L
18 50 116 25x55m.E.M8  22360-5-18506-R
20 50 116 20x55m.E.M8  22360-5-20505-R
20 50 116 25x55m.E.M8  22360-5-20506-R
* Bei héherer Belastung Nr. 22030 (Seite 1.9) verwenden oder Nr. 22005 (Seite 4.2), wenn nicht axial eingebohrt
werden muss.
v ) Ausfiihrung
m Einschneidige Ausfiihrung, mit zusatzlicher WP-Einbohrschneide. Messerspannung durch Spannkeile. Fir Hand- und
— mech. Vorschub.
¢ Anwendung
Zum Nuten, Fugen, Falzen etc. auf Oberfrasen, CNC-Maschinen und gleichartig arbeitenden hochtourigen Maschinen.
[aY]
- Zubehdor / Ersatzteile Bestellnummer
HW-Wechselmesser 30 x5,5x 1,1 mm, HW 02** 72013-6-30055-0
HW-Wechselmesser 50 x 5,5 x 1,1 mm, HW 02** 72013-6-50055-0
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Einbohrschneide 72014-6-01201-0
1 Spannkeil fir D=16 x 30 mm R 39360-0-16030-R
Spannkeil fir D= 16 x 30 mm L 39360-0-16030-L
- D Spannkeil fir D= 16 x 50 mm R 39360-0-16050-R
Spannkeil fir D= 16 x 50 mm L 39360-0-16050-L
Spannkeil fir D=18 x 30 mm R 39360-0-18030-R
Spannkeil fir D= 18 x 30 mm L 39360-0-18030-L
Spannkeil fir D= 18/%" x 50 mm R 39360-0-18050-R
Spannkeil fiir D= 18/%" x 50 mm L 39360-0-18050-L o}
Spannkeil fir D=20x 30 mm R 39360-0-20030-R @
Spannkeil fiir D=20 x 30 mm L 39360-0-20030-L t
Spannkeil fir D= 20 x 50 mm R 39360-0-20050-R =
Spannkeil fir D= 20 x 50 mm L 39360-0-20050-L 2
Spannkeil fir D=22 x 30 mm R 39360-0-22030-R ;
Torx-Spannschraube M 3,5 x 5,5 T15, fur D=16/18/ %" mm 39080-0-35551-R T
Torx-Spannschraube M 3,5 x 6,5 T15, fur D= 20/22 mm 39080-0-35651-R

M 4 x 5,9 GrofRkopf, T15,

flir D=14,5/16/18 mm Einbohrschneiden
M 4 x 7 Grol3kopf, T15,

fir D= 20/22 mm Einbohrschneiden 39076-0-04070-R
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2

Torx-Spannschraube 39076-0-04000-R

Torx-Spannschraube

** Wechselmesser HW 01 (fir MDF und besonders abrasive Werkstiickstoffe) siehe Seite 7.1.

JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 41



Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22035 mit HW-bestiickter Einbohrschneide

Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22030 mit HW-bestiickter Einbohrschneide

- S - v L, Ly S Bestellnummer S v L, Ly L Bestellnummer

mm mm mm mm mm mm mm mm
25 50 119 25x55m.E.M8 22035-5-25506-R 16 55 125 20x55m.E.M8 22030-5-16505-R
30 50 118 25x55m.E.M8 22035-5-30506-R I 18 55 125 20x55m.E.M8 22030-5-18505-L
! l 18 55 125 20x55m.E.M8 22030-5-18505-R
Ausfiihrung ‘ 18 55 125 25x55m.E.M8 22030-5-18506-L
Zwei HW-Wechselmesser 50 mm, 3-Loch-Ausfiihrung. Verschraubung an der Messerbrust. 18 55 125 25x55m.E.M8  22030-5-18506-R
Mit HW-bestlickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. ! 20 55 125 20x55m.E.M8 22030-5-20505-R
20 55 125 25x55m.E.M8 22030-5-20506-L
Anwendung 20 55 125 25x55m.E.M8 22030-5-20506-R
Zum Fugen, Formatieren, Falzen in Massivholz, sowie Holz und Plattenwerkstoffen. Verwendung auf Oberfrasen mit 22 55 125 25x55m.E.M 8 22030-5-22506-R

oder ohne CNC-Steuerung.
Ausfiihrung

Zubehor / Ersatzteile
HW-Wechselmesser

] HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

L4

50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 01
50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 02
50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 03

Bestellnummer

72016-6-05001-0
72016-6-05017-0
72016-6-05004-0

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube

M4 x 6, T15, fir D= 25 mm
M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, fir D = 30 mm

39081-0-04060-R
39076-0-04000-R

Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel

.|_2

39077-0-04015-2

L4

Zwei versetzt angeordnete HW-Wechselmesser, 4seitig. Verschraubung am Messerriicken. Mit HW-bestuickter
Einbohrschneide. Fir Hand- und mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Nuten, Figen, Formatieren, Falzen, fir Trenn- und Ausschnitte in Massivholz, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen.

Verwendung auf Oberfrasen mit oder onne CNC-Steuerung.

Zubehor / Ersatzteile

Bestellnummer

30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02

fir D= 18 x 35 mm (vormals Standard)

50 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 01
fur D= 16 x 55 mm

50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 02
fur D= 18 - 22 x 55 mm

M 3,5 x 4,8 T15, fir D= 16 mm

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, fir D= 18 - 22 mm

T15, Griffschllissel

HW-Wechselmesser 72014-6-03000-0

HW-Wechselmesser 72005-6-05001-0

72016-6-05017-0

39080-0-03548-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

HW-Wechselmesser

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 7.4

Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

4.2

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

50 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03, 3-Loch-Ausf.
50 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01, 3-Loch-Ausf.

M3,5x4,8T15
T15, Griffschllssel

HW 03 = gehobene Standardqualitat
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstlckstoffe

Www.jso.de

72005-6-05003-0
72005-6-05001-0
39080-0-03548-R
39077-0-04015-2

JSO

HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube

Torx-Schraubendreher

30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01
M3,5x4,T15
T15, Griffschllissel

HW 03 = gehobene Standardqualitat
HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstlckstoffe

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

72005-6-03001-0
39080-0-03540-R
39077-0-04015-2
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i 22005 mit HW-bestiickter Einbohrschneide i
o mm o
= Wendeplatten-Schaftf Z2 HW =
= D L, L, Schaft endepiatien-ocnartiraser 5
o Bestellnummer S
= - 5 - mm mm mm mm =
= | 16 30 100 25x55m.E.M8  22005-5-16306-R ) . . ] =
T e 16 50 120 25x55m.E.M8  22005-5-16506-R 22006 mit HW-bestlckter Einbohrschneide x
! 18* 50 115 20x55m.E.M8  22005-5-18505-R
18* 50 115 25x55m.E.M8  22005-5-18506-R zm ;zm :m ifr:aﬂ BTl —
" mit HW-bestiickter Einbohrschneide 20 30 110 20x55m.E.M8  22006-5-20305-R
20 30 110 25x55m.E.M8  22006-5-20306-R
Ausfiihrung
Zwei HW-Wechselmesser, HW-Sorte 03 (g 16 mm) bzw. HW-Sorte 01 (g 18 mm), stirn- und umfangschneidend. ) Ausfiih
Verschraubung am Messerriicken. Stabiler Grundkdrper. Zum schragen Eintauchen geeignet. @ 18 mm mit zusatzlicher l Trg:kgrp;lr";% 2wei wechselseitig schrég angeordneten Wechselmessern HW 03, stim- und umfangschneidend
HW-bestlckter Einbohrschneide. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub. | ' 3 :
Verschraubung an der Messerbrust. Mit HW-bestlickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
_ Anwendung A d
_ Zum Nuten, Fugen, Formatieren, Falzen, fur Trenn- und Ausschnitte in Massivholz, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen 2 nw::nt uan " Eal Hol d Platt kstoffen (geeignete HW-Sort hlen). Bei V. d
eeignete HW-Sorte wahlen). Verwendung auf Oberfrasen mit oder ohne CNC-Steuerung. um Nuten, Formatieren, Falzen von Folz- und Flattenwerkstoiien (geeignete RVV-sorten wahlen). Bei Verwendung
] (geelg ) 9 9 von Wechselmessern HW 01 auch speziell geeignet fiir Schichtstoffe und Vollkernmaterial.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer T —— S
ubehor / Ersatzteile estellnummer
HW-Wechselmesser 30x9x1,5 mm, 4-seitig, HW 03 72005:6:03003-0 - HW-Wechselmesser 30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03 72005-6-03003-0
_f:l HW-Wechselmesser 30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72005-6-03001-0 - ’ - 9.
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Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22007

D L L Schaft

2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm
25 30 100 20x55m.E.M 8 22007-5-25305-R
25 30 100 25x55m.E.M 8 22007-5-25306-R

‘ Ausfiihrung

Tragkorper mit zwei wechselseitig schrag angeordneten Wechselmessern HW 22 Sonderqualitét in polierter
i Ausflihrung, stirn- und umfangschneidend. Verschraubung am Messerriicken. Ohne Einbohrschneide. Rechtslauf. Fiir
mechanischen Vorschub.

Anwendung
! Besonders geeignet zum Nuten, Figen, Formatieren, Falzen von Acrylglas (PMMA), Thermoplasten, Makrolon,

Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22022 mit wechselseitigem Achswinkel

S
D L, L, Schaft Bestellnummer
i T mm mm mm mm
‘ 30 75 145 25x55m.E.M8 22022-5-30756-R
X Ausfiihrung

Je zwei versetzt angeordnete HW-Wendemesser mit wechselseitigem Achswinkel und zwei WP-Einbohrmessern.
Obere und untere Wechselmesser gegeneinander austauschbar. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Fur ausrissfreie Kanten in Massivholz oder in beidseitig belegtem Plattenmaterial. Zentrischer Einsatz auf Oberfrasen
und CNC-Maschinen.

mit WP-Einbohrschneide

Polycarbonat (PC), Polyethylen (PE), Polypropylen (PP).

. Zubehor / Ersatzteile
HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
ﬂ Torx-Schraubendreher

30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW22
M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15
T15, Griffschlissel

Wendeplatten-Schaftfraser Z1 HW

22008 mit wP-Einbohrschneide

Bestellnummer

72014-6-03008-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

Bestellnummer

22008-5-18506-R
22008-5-20585-R
22008-5-20586-R

S D L = Schaft
mm mm mm mm
HIH 18 50 115 25x55m.E.M8
20 58 120 20x55m.E.M8
\ 20 58 120 25x55m.E.M8
‘ Ausfiihrung
Eine bzw. zwei Umfangschneiden und eine WP-Einbohrschneide mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen
Vorschub.
‘ Anwendung

‘ Verwendung auf Oberfrasen mit oder onne CNC-Steuerung.

! Zubehor / Ersatzteile

4 iir D=
. i HW-Wechselmesser 7’.5 X 12 x 1,5_mm, fir D= 16/18 mm, HW 02,
Einbohrschneide

9x12x 1,5 mm, fir D= 20 mm, HW 02,
Einbohrschneide

30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02

T15, Griffschlissel

HW-Wechselmesser

HW-Wechselmesser
Torx-Schraubendreher

g Torx-Spannschraube M 3,5 x 4 GroRkopf, T15, fir D= 16/20 mm
P Raumerschneide u. D= 20 mm Einbohrschneide
Torx-Spannschraube M 4 x 4 GrolRkopf, T15, fir D= 18 mm, Raumerschneide

| Torx-Rundkopfschraube M 3,5 x 4, T15, fiir D= 16 mm Einbohrschneide

i Torx-Spannschraube M4 x 5, T15, fir D = 18 mm Einbohrschneide

! — 1
D Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seiten 7.3 und 7.4
4.4 www.jso.de

Zum Nuten, Figen, Formatieren, Falzen, fir Trenn- und Ausschnitte in Massivholz, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen.

Bestellnummer
72010-6-00751-0

72010-6-00900-0

72014-6-03000-0
39077-0-04015-2

39076-0-03500-R

39076-0-04040-R
39081-0-03540-R
39081-0-04050-R

JSO

("\ Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
L . HW-Wechselmesser
- | Torx-Spannschraube
. Torx-Spannschraube
‘ Torx-Schraubendreher
it
I

40 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02
7,5x12 x 1,5 mm, HW 02

M 3,5 x 4, T15, flir RGumerschneiden
M 4 x 5, T15, fur Einbohrschneide
T15, Griffschllissel

Wechselplatten-Schaftfraser Z1 HW

-—8— ) L,
mm mm
Ly 16 50
| 18 50
[}
Ausfiihrung

Vorschub.

Anwendung

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

i Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

JSO

22023 mit wechselseitigem Achswinkel

L Schaft

mm mm

130 25x55m.E.M8
130 25x55m.E.M 8

Fir ausrissfreie Kanten in beschichteten Plattenwerkstoffen.

16 x 7 x 1,5 mm (L, =30 mm), HW 02
28 x 7 x 1,5 mm (L, =50 mm), HW 02
M3x4,T9

T 9, Griffschlissel

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

72005-6-04002-0
72010-6-00751-0
39080-0-03540-R
39081-0-04050-R
39077-0-04015-2

Bestellnummer

22023-5-16506-R
22023-5-18506-R

Je ein versetzt angeordnetes HW-Wechselmesser, mit wechselseitigem Achswinkel, mit HW-bestlckter
Einbohrschneide. Oberes und unteres Wechselmesser gegeneinander austauschbar. Rechtslauf. Fir mechanischen

Bestellnummer

72120-6-01600-0
72120-6-02800-0
39081-0-03040-R
39077-0-03009-2
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Wechselplatten-Schaftfraser Z2 HW

22024 fir Rechts- und Linkslauf

Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22029 mit wechselseitigem Achswinkel

mit WP-Einbohrschneide

D L, Ly Sl Bestellnummer b L, L, Ly SIS Bestellnummer
S — mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Y 20 28 130 25x55m.E.M8  22024-5-20286-R 20 33 16,5 110 %"x55m.E.M8 22029-5-20334-R
L 20 33 16,5 110 20x55m.E.M 8 22029-5-20335-R
I Ausfiihrung 20 33 16,5 110 25x55m.E.M 8 22029-5-20336-L
Je zwei versetzt angeordnete HW-Wechselmesser, mit Achswinkel, jeweils oben voreilend. Oberteil (schaftseitig) fiir 20 33 16,5 110 25x55m.E.M 8 22029-5-20336-R
. Rechtslauf, Unterteil fiir Linkslauf ausgelegt. Obere und untere Wechselmesser gegeneinander austauschbar. 20 53 26,5 125 %"x55m.E.M8 22029-5-20534-R
‘ Stirnschneidend. Flr mechanischen Vorschub. 20 53 265 125 20x55m.E.M 8 22029-5-20535-R
. 20 53 26,5 125 20x55m.E.M 8 22029-5-20535-L
‘ Anwendung 20 53 26,5 125 25x55m.E.M 8 22029-5-20536-L
Zum Flgen, Falzen, Konturenfréasen, Ausschnittfrasen in Massivholzern, Holzwerkstoffen etc. auf Oberfradsen und CNC- 20 53 26.5 125 25%x55m. E. M 8 22029-5-20536-R
. Maschinen. Durch Verstellen der Z-Achse und Drehrichtungswechsel kann mit dem Fraser-Unterteil im Linkslauf ’ x99 M. &
‘ gearbeitet werden. 25 53 26,5 125 25x55m.E.M 8 22029-5-25536-R
. . Ausfiihrung
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer Oberfraser mit je zwei versetzt angeordneten HW-Wendemesser, mit nach innen ziehendem Achswinkel und 4-seitiger
HW-Wechselmesser 28 x 7 x 1,5 mm, HW 02 72120-6-02800-0 WP-Einbohrschneide. Obere und untere Wendemesser gegeneinander austauschbar. Fiir mechanischen Vorschub.
Torx-Spannschraube M3x4,T9 39081-0-03040-R
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2
Anwendung

Fur ausrissfreie Kanten in beschichteten Plattenwerkstoffen und fir die Bearbeitung von Massivholz.

‘ ]Z-Achse Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
HW-Wechselmesser 17,5x7 x 1,5 mm, HW 02 72124-6-01750-0
1

HW-Wechselmesser 29,5x 7 x 1,5 mm, HW 02 72124-6-02950-0

~ HW-Wechselmesser 17,5x7 x 1,5 mm, HW 01 72124-6-01751-0

HW-Wechselmesser 29,5x 7 x 1,5 mm, HW 01 72124-6-02951-0

> HW-Wechselmesser 9x9x1,5mm 72005-6-00902-0

Torx-Spannschraube M3x4,T9 39081-0-03040-R

Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2

L 1
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Oberen axialen Schneideniliberstand
so gering wie moglich einstellen (Z-MaB)

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 47
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Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
22010 / 22020 mit HW-bestlickter Einbohrschneide

Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW
22027

—-—S— -5 =
. - 8 —
D L L Schaft
‘ [ 16 34 85 14 x 40 22010-5-16030-R , 25 66 11 78 138 20x55m.E.M8  22027-5-25665-R
, 16* 45 95 14 x40 22010-5-16040-R i 25 66 11 78 138 25x55m.E.M8  22027-5-25666-R
‘ 20 50 120 20x50m.E.M8  22020-5-20505-R
* Nr. 22005 (Seite 4.2) verwenden, wenn nicht axial eingebohrt werden muR. Ausfiihrung

Vier bzw. sechs spiralférmig angeordnete HW-Wechselmesser, HW 02. Alle Schneiden mit Achswinkel. Nicht zum
senkrechten Eintauchen geeignet. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Ausfiihrung
Ein Wendemesser 30 mm und je nach Schnittldnge 2, 3 oder 4 Wendemesser 12 mm versetzt angeordnet.
Mit HW-bestlickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Fir erhéhte Zerspanungsleistung bei Vorfras- und Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen auf
Oberfrasen und CNC-Maschinen. Ausrissfreie Kanten auch bei beidseitiger Beschichtung.

Anwendung
Fir Vorfras- und Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen auf Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Bestellnummer

72014-6-01201-0
72014-6-01200-F
39081-0-04050-R
39077-0-04015-2

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02
12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01
M4 x5, T15

T15, Griffschllissel

L1

Bestellnummer

72014-6-03000-0
72014-6-01201-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02
12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02
M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15

T15, Griffschlissel

5 HW 02 = Standardqualitat
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive WerkstUckstoffe

Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 7.4

Wendeplatten-Schruppfraser Z1 HW

4.8
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2 22026 2
i s i
o =85 — o
= D L L, Schaft =
Z — B I = Bestellnummer Z
C C
= 22 60 131 25x55m.E.M 8 22026-5-22606-R >
= | =
I i I
| Ausfiihrung
| Vier bzw. sechs versetzt angeordnete HW-Wechselmesser, HW 02. Obere und untere AufRenschneiden jeweils mit
i Achswinkel. Zum schragen Eintauchen geeignet. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
i Anwendung
Fir erhdhte Zerspanungsleistung bei Vorfras- und Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen auf
i Oberfrasen und CNC-Maschinen. Ausrissfreie Kanten auch bei beidseitiger Beschichtung.
| Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
| HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-01201-0
N ! HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72014-6-01200-F
| _ Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2
Al N HW 02 = Standardqualitat
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstlickstoffe
o
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4Cut-Schruppfraser Z2 HW

20330

v L, L, Ly AS ST Bestellnummer
mm mm mm mm mm

25 54 13,9 120 10 20x55m.E.M 8 20330-5-25505-R
25 54 13,9 120 10 25x55m.E.M 8 20330-5-25506-R

AS = Anzahl Schneiden (Messer)
Die letzten 4 bzw. 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1).

Ausfiihrung
Stabiler Tragkdrper mit 4-seitigen, bombierten HW-Wechselmessern, spiralférmig angeordnet. Hochgenaue und sichere
Messerbefestigung durch Sonderschrauben mit Passbund. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Fugen, Falzen, Formatieren von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC-
Maschinen. Hohe Zerspanungsleistung und guter Spanauswurf durch spiralférmige Messeranordnung. Zum schragen
Eintauchen geeignet.

Kombinierter Einsatz von HW- und DP-Messern moglich (s. Seite 5.24).

Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW

20290 schaft 30/ 29,8 mm flr Abbundanlagen

D L L Schaft

2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm
30 119 195 30/29,4 20290-5-30000-R
40 160 235 30/29,4 20290-5-40160-R

Ausfiihrung
Spiralférmige Ausfiihrung fiir hohe Laufruhe. Alle Schneiden mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Bohrungen und Profilen sowie von Zapfen- und Spezialverbindungen auf Abbundanlagen im Holzbau.
Fir sdmtliche Holzarten (Weich-, Hart- und Leimholz) geeignet. Auch auf Spezialmaschinen im Blockhaus- und
Fertighausbau einsetzbar. Andere Léangen und Durchmesser auf Anfrage.

Npax = 15 000 min' (D = 30 mm)
Npax = 12 000 min (D = 40 mm)

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™'
Vv; =8 - 15 m/min

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
Torx-Spezialschraube
Torx-Spezialschraube
Torx-Schraubendreher

9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert

M 4 x 6, T15, mit Passbund, fir D = 20 mm
M 4 x 7, T15, mit Passbund, fir D = 25 mm
T15, Griffschlissel

Bestellnummer

72014-6-09800-0
39081-0-04006-R
39081-0-04070-R
39077-0-04015-2

Zubehor / Ersatzteile
HW-Wechselmesser

HW-Wechselmesser

HW-Wechselmesser

HW-Wechselmesser

HW-Wechselmesser

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

W1,12x 12 x 1,5 mm, Fase,

Anzahl Messer D = 30/40 mm:

W2, 12 (11,1)x 12 x 1,5 mm,

Anzahl Messer D = 30/40 mm:

W3,17x12x 1,5 mm,

Anzahl Messer D = 30/40 mm:

W4,9x12x 1,5 mm,

Anzahl Messer D = 30/40 mm:

W5,12x12x 1,5 mm,

Anzahl Messer D = 30/40 mm:

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 (S 1)
M4 x5, T15 (S 2)

Bestellnummer

72015-6-01245-R

19/26
» 72015-6-01145-R
» 72015-6-01745-R
1 72010-6-00900-0
" 72014-6-01201-0

39076-0-04000-R
39081-0-04050-R
39077-0-04015-2
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Wa S2 S1

(@ 40mm)
(@ 30mm)

W1 D = 40 mm

Ausfg. bis

— W2 Sept. 09

JSO

T15, Griffschllissel

Fir D = 30 mm und D = 40 mm ab Sept. 09 wird nur noch das Messer W1 bendétigt. (26 Stk. bei D = 40 mm
und 19 Stk. bei D = 30 mm).
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12 111 — 17 _
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Wechselplatten-Schwalbenschwanzfraser Z3 HW

412

75, %

22730 Schaft 28 / 16 mm fiir Abbundanlagen

D L, L, L, Schaft

T a2 = e - Form Bestellnummer

60 38 28 55,5 28 A 22730-5-60001-L

60 38 28 55,5 28 A, Wellenschliff 22731-5-60001-L

60 38 28 55,5 28 A, Spanteiler 22732-5-60001-L

65 48 38 65,5 28 A 22730-5-65001-L
Ausfiihrung

Drei achsparallel angeordnete HW-Wechselmesser in HW 04 Qualitat.
Verschraubung an der Messerbrust. Konstanter Flugkreisdurchmesser.
Mit Anschlagteller fiir einfache Messermontage und Messerwechsel.
Linkslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Gratverbindungen (Schwalbenschwanz) auf Abbundanlagen im Holzbau.

Fir sémtliche Holzarten (Weich-, Hart- und Leimholz) geeignet. Auch auf Spezialmaschinen im Blockhaus-
und Fertighausbau einsetzbar. Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage.

Nax = 9 000 min”’!

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer

38 x 16,7 x 2 mm, fir L,/L,=38/28 mm
Standardschliff
38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.1, fur L,/L,=38/28 mm

HW-Wechselmesser 72730-6-38000-L

HW-Wechselmesser 72731-6-38001-L

Wellenschliff

HW-Wechselmesser 38x16,7 X.2 mm, Messer-Nr.2, fur L,/L,=38/28 mm 79731-6-38002-L
Wellenschliff

HW-Wechselmesser 38x 16,7 X.2 mm, Messer-Nr.3, fur L,/L,=38/28 mm 79731-6-38003-L
Wellenschliff

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Set, fiir L,/L,=38/28 mm
3-teilig, Wellenschliff

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.1, fir L,/L,=38/28 mm
Spanteilernuten

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.2, fur L,/L,=38/28 mm
Spanteilernuten

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.3, fur L,/L,=38/28 mm
Spanteilernuten

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Set, fiir L,/L,=38/28 mm
3-teilig, Spanteilernuten

48 x 16 x 2 mm, fur L,/L,=48/38 mm

HW-Wechselmesser 72731-6-38000-L

HW-Wechselmesser 72732-6-38001-L

HW-Wechselmesser 72732-6-38002-L

HW-Wechselmesser 72732-6-38003-L

HW-Wechselmesser 72732-6-38000-L

Wechselplatten-Schwalbenschwanzfraser Z3 HW

HW-Wechselmesser

Anschlagteller
Torx-Rundkopfschraube
Torx-Schraubendreher

Standardschliff

D= 66 mm, fir Form A
M4 x5,5 T15

T15, Griffschliissel

72730-6-48000-L
39730-0-66000-0
39080-0-40552-R
39077-0-04015-2

Form A

JSO

Www.jso.de

JSO

22730 schaft 30 / 29,8 mm fiir Abbundanlagen

L L, = L, ECEL Form Bestellnummer

mm mm mm mm mm

60 50 28 131 30 B 22730-5-60002-R

60 50 28 131 30 B, Spanteiler 22732-5-60002-R
Ausfiithrung

Drei achsparallel angeordnete HW-Wechselmesser in HW 04 Qualitat.
Verschraubung an der Messerbrust. Konstanter Flugkreisdurchmesser.
Mit Anschlagteller fir einfache Messermontage und Messerwechsel.
Rechtslauf. Flir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Gratverbindungen (Schwalbenschwanz) auf Abbund-Anlagen im Holzbau.

Fir samtliche Holzarten (Weich-, Hart- und Leimholz) geeignet. Auch auf Spezialmaschinen im Blockhaus-
und Fertighausbau einsetzbar. Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage.

Noax = 12 000 mint

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

50 x 21,5 x 2 mm, fir L,/L,=50/28 mm
Standardschliff

50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Nr.1, fir L,/L,=50/28 mm
Spanteilernuten

50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Nr.2, fiir L,/L,=50/28 mm
Spanteilernuten

50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Nr.3, fiir L,/L,=50/28 mm
Spanteilernuten

50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Set, fir L,/L,=50/28 mm
3-teilig, Spanteilernuten

D= 62 mm, fir Form B

HW-Wechselmesser 72730-6-50000-R

HW-Wechselmesser 72732-6-50001-R

HW-Wechselmesser 72732-6-50002-R

HW-Wechselmesser 72732-6-50003-R

72732-6-50000-R

39730-0-62000-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

HW-Wechselmesser

Anschlagteller
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

M 4 x 5,9 mm GroRkopf, T15
T15, Griffschllissel

Profilbeispiel (1:1)
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HW und WP Fraser

NOVITEC-Vielzahn-Schruppfraser

*Bei jedem Wechsel der Einbohrmesser auf den
ordnungsgmassen Zustand der Senkkopfschraube
achten, und ggf. durch eine neue ersetzen.

1) Spezial-Grundkérper zum rationellen
Nachscharfen der Wechselstifte und Einbohrmesser
(2 16-24 mm) siehe Seite 7.16.

414

mit HW-Wechselstiften GBM
20300

am ;2::1‘3 mm Z/AS :ﬁ:aﬁ Bestellnummer

" 56/62 119 3/12 %"x50m.E.M8 20300-5-19564-R
20 42/48 118 3/9 20x55m.E.M 8 20300-5-20425-R
20 56/62 132 3/12 20x55m.E.M 8 20300-5-20565-R
24 42/48 118 3/9 25x55m.E.M 8 20300-5-24426-R
24 56/62 126 3/12 25x55m.E.M 8 20300-5-24566-R
24 56/62 154 3/12 MK 2/M 30 x 1,5 20300-5-24567-R
24 70/76 140 3/15 25x55m.E.M 8 20300-5-24706-R
24 83/90 153 3/18 25x55m.E.M 8 20300-5-24836-R

Z = Anzahl Schneidreihen, AS = Anzahl Wechselstifte

Ausfiihrung

Grundkérper in Rundform, mit 3 Schneidreihen. Je nach Schnittldnge mit insgesamt 9 bis 18 auswechselbaren VHW-
Schneidstiften und einem HW-Einbohrmesser. Standardbestiickung mit achsparallelen Schneidstiften. Auf Wunsch
Stifte mit Achswinkel, oben oder unten voreilend, in jeder beliebigen Hohe einsetzbar. Fein aufgeteilter Schnitt durch
spiralférmig versetzte Anordnung der Wechselstifte. Mehrmals nachscharfbar?).

Das patentierte Messerspannsystem gewabhrleistet schnellen Schneidstiftwechsel ohne Einstellarbeiten. Fir
mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Trennen, Kopieren, Formatschneiden, Falzen, Ausschnittfrasen etc. von Holz- und Plattenwerkstoffen
unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC-Maschinen. Geringer Schnittdruck durch feine Spanunterteilung. Sehr
ruhiger Lauf durch geschlossene Kdrperform. Durch HW-Wechsel-Bohrschneide auch zum schragen (fliegenden)
Einbohren geeignet.

Npax = 24 000 min?!

Vorteile:

e Hervorragende Zerspanungsleistung

e Geringer Schnittdruck

o Reduzierte Bruchgefahr

e Auswechselbare Schneidsegmente in HW

e Mehrmals nachschérfbar "

e Wirtschaftliche Bearbeitung hoher Werkstoffdicken

Wichtiger Hinweis:

Bei der Bearbeitung von kleineren Materialdicken mit Frasern wesentlich hdherer Schnittlange sollte so nahe wie
maoglich am Schaft gearbeitet werden, um erhéhte Bruchgefahr zu vermeiden. Mdglichst Fraser in kiirzerer Schnittlange
verwenden.

Wechselstifte und Einbohrmesser auf Seite 7.15

Bestellnummer

39085-0-03055-R
39085-0-04067-R
39084-0-03055-R
39084-0-03089-R
39084-0-03080-R
39077-0-03009-2
39077-0-04015-2

Zubehor / Ersatzteile

Torx-Senkkopfschraube M3x5,5 T9, fir D= 16 - 20 mm
Torx-Senkkopfschraube M4 x 6,7, T15, fir D=ab 21 mm
Torx-Senkkopfschraube* M3 x 5,5, T9, fir Einbohrmesser D= 16 mm
Torx-Senkkopfschraube* M3 x 8, T9, fir Einbohrmesser D= 18 - 20 mm
Torx-Senkkopfschraube* M 3 x 8, T15, fiir Einbohrmesser D= ab 21 mm
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel

Torx-Schraubendreher T15, Griffschllissel

Anwendungsbeispiele:

Fugen Falzen Auftrennen Schrages
Umfrasen Ausschnitt- (fliegendes)
Kopieren frasen Eintauchen

JSO

Www.jso.de

Wendeplatten-Spiralmesserkopf Z2+2+V2 HW

Lo

JSO

62300

am h12m gqm ﬁ';ln ZIAS ﬁqm Bestellnummer
80 80 /86 30 8x2 2/18 - 62300-5-08080-R
Komplett auf Frasdorn HSK-F 63 montiert

80 80/86 30 8x2 2/18 141,5 62300-5-08063-R
Ausfiihrung

Tragkorper aus hochfestem Leichtmetall mit harteloxierter Oberflache, mit 18 bombiertem HW-Wechselmessern.
Spiralférmige Messeranordnung mit negativ (nach unten ziehenden) Schnitt fir hohe Zerspanungsleistung.
Schnittunterteilung zur Reduzierung der Schnittkrafte auf 4 Schneidreihen. Stirnseitig mit zwei HW-Wende-
Vorschneidern zum Falzen. Bohrung mit einseitiger Ausdrehung zur Aufnahme der Fraseranzugsschraube. Komplett
mit Zwischenring 50 x 10 mm. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Weitere passende Aufnahmedorne 30 x 80 mm siehe Seite 6.9.

Anwendung
Zum Abrichten, Fugen, Falzen, Vorhobeln und Kopieren von Massivhélzern, sowie Schichthdlzern auf CNC-Maschinen.
Auch fir hohe Frastiefen geeignet.

Oberflachenglite:
Langsbearbeitung in Schlichtqualitat (sensorisch minimale "Wellen" feststellbar) - ohne Markierungen.
Querbearbeitung in Schlichtqualitat - mit minimalen, sichtbaren Markierungen.

Npax = 18 000 min'

Besondere Vorteile:

e Hohe Zerspanungsleistung und guter Spanauswurf durch spiralférmige Schneidenanordung.
e Reduzierter Schnittdruck durch Schnittunterteilung.

e Optimale Schnittunterteilung und Neigungswinkel ermdglichen hohe Vorschibe.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

13,8 x 13,8 x 2,5 mm,

bombiert, R= 40 mm, ab Bj. 7/2018
15x15x 2,5 mm,

bombiert, R= 50 mm, bis Bj. 06/2018
14 x 14 x 2,0 mm, (Sonderausfiihrung)
50 x 10,0 x 30 mm, DKN

M 5 x 15,5 T15 (flir Wechselmesser)
M 5 x 12 T15 (fUr Vorschneider)

T15, Griffschllssel

HW-Wechselmesser 72023-6-01380-0

72023-6-01500-0

72020-6-01420-0
39540-0-10000-1

39086-0-05015-R
39085-0-05011-R
39077-0-04015-2

HW-Wechselmesser

HW-Wendevorschneider
Zwischenring
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Schraubendreher

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 415
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HW und WP Fraser

Wendeplatten-Spiralmesserkopf Z2+V4 HW

L2z

416

62300-5

am hfm ?nm al:nN ZIAS ':‘nm Bestellnummer
100 100 30 8x2 2/24 - 62300-5-10011-R
Komplett auf Frasdorn HSK-F 63 montiert

100 100 30 8x2 2/24 149 62300-5-10063-R
Ausfiihrung

Leichtmetall-Grundkérper mit harteloxierter Oberflache, mit 24 bombiertem HW-Wechselmessern. Sprialférmige
Messeranordnung mit wechselseitigem Achswinkel fiir makellose Oberflache. Stirnseitig mit je 2 oberen und
unteren HW-Vorschneidern. Bohrung mit einseitiger Ausdrehung zur Aufnahme der Fraseranzugschraube.
Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Weitere, passende Aufnahmedorne 30 x 80 mm extra bestellen, Seite 6.8.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Anwendung
Zum Abrichten, Fligen, Falzen, Vorhobeln und Kopieren von Massivholz auf CNC-Maschinen.

Nmax = 15 000 min-1

Besondere Vorteile:

o Makellos gefraste Schmalflache z.B. an Massivholzkanteln.

e Hohe Zerspanungsleistung und ausgezeichneter Spanauswurf.

e Optimierte Schnittunterteilung fiir hohe Vorschiibe.

e \Wechselseitiger Achswinkel schont die Spindellager und beugt der Werkzeugverschiebung vor.

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser 15 x 15 x 2,5 mm, R100 mm, bombiert
HW-Wendevorschneider 22 x19x2 mm
Torx-Senkkopfschraube M 5 x 12, T20, fur Raumerschneide
Torx-Senkkopfschraube M 6 x 10, T20, fur Vorschneider
Torx-Schraubendreher T20, Griffschlissel

Bestellnummer

72023-6-01515-0
72019-6-01900-0
39085-0-05012-R
39085-0-06010-R
39077-0-00020-2

Lo

Auch zum Falzen geeignet

Www.jso.de JSO

Wendeplatten-Fuge- und Falz-Messerkopf HW

Nr. 62160 Z = 4 wechselseitig schrég

d Fraser Dorn Mindeststérke
mm Lo mm Lo mm  Zwischenringe
20 KN 30 40 22

50 40 2

50 55 17
30KN 30 40 24

50 40 4

50 55 19

JSO

62160

v L, g . ZIN Bestellnummer
mm mm mm mm

125 30 30 8x2 4/4 W 62160-5-12531-1
125 50 30 8x2 4/4 W 62160-5-12551-1
125 50 20 6x1,5 4/4 W 62160-5-12552-1
Komplett auf Frasdorn HSK-F montiert, A= 96 mm

125 30 30 8x2 4/4 W 62160-5-03063-R
125 50 30 8x2 4/4 W 62160-5-05063-R
125 50 20 6x1,5 4/4 W 62160-5-05263-R
Komplett auf Frasdorn HSK-F montiert, A= 111 mm

125 30 30 8x2 4/4 W 62160-5-03163-R
125 50 30 8x2 4/4 W 62160-5-05163-R
125 50 20 6x1,5 4/4 W 62160-5-05363-R

W = Wechselseitig ziehend
Weitere passende Frasdorne Nr. 21089 (auf Seite 6.8, HSK-F 63) und Nr. 21080 (auf Seite 6.13, zyl. Schaft).

Ausfiihrung

Tragkorper aus hochwertigem Leichtmetall. Vier HW-Wendemesser mit wechselseitigem Achswinkel fur ziehenden
Schnitt. Zwei obere und untere HW-Wendevorschneider. Bohrung mit einseitiger (L2 = 30 mm) oder beidseitiger
(L2 = 50 mm) Ausdrehung zur Aufnahme der Fraseranzugsschraube.

"Komplett montiert auf Frasdorn" beinhaltet Messerkopf, Frasdorn und dazu gehérende Zwischenringe.
A= 96 mm: Frasdorn mit L2= 40 mm
A= 111 mm: Frasdorn mit L2= 55 mm

Anwendung
Fur Falzarbeiten aller Art, auf Tischfrasern (d = 30 mm) oder Oberfrasen (d = 20 mm oder 30 mm) mit oder ohne
CNC-Steuerung. Fir Rechts- und Linkslauf. Fiir Hand- und mechanischen Vorschub.

Nmax = 10 600 min-1

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02
HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 2,0 mm
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
Torx-Senkkopfschraube M 5 x 7, T15, fur Vorschneider
Torx-Schraubendreher T15, Griffschllssel

Bestellnummer

72010-6-03001-0
72010-6-05001-0
72020-6-01414-1

39076-0-04000-R
39085-0-05007-R
39077-0-04015-2

Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seiten 7.3 und 7.4.
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Wendeplatten-Nut- und Planfraser Z2+2 HW Wendeplatten-Fuge- und Falzfraser Z2+V2 HW

- § —=
D L, L, Schaft S D L L Schaft
mm mm mm mm LS e | r&m mm mm mm mm =
40 30 90 %"x55m.E.M8  22045-5-40304-R ? 60 50 104 25x55m.E.M8  22060-5-60506-R
40 30 90 20x55m.E.M8  22045-5-40305-R C | | )
40 30 90 25x55m.E.M8  22045-5-40306-R I Ausfiihrung
60 30 105 20x55m.E.M8 22045-5-60305-R | | Tragkorper mit zwei achsparallel angeordneten HW-Wechselmessern mit hoher Verschleilfestigkeit. Mit zwei
60 30 105 25x55m.E.M 8 22045-5-60306-R zusatzlichen Wendevorschneidern an der Stirnschneide. Rechtslauf. Fur Hand- und mechanischen und Handvorschub.
80 12 78 25x55m.E.M8  22045-5-80126-R
Anwendung
Ausfiihrung Fir Flge- und Falzarbeiten auf Oberfrasen und CNC-Maschinen.
— Zwei achsparallel angeordnete HW-Wechselmesser als Umfangschneiden und zwei Wende- Einbohrmesser mit | = 18 000 min-"
- Achswinkel. GroRe Spanraume fiir gute Spanabfuhr beim Einbohren. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. g Minax = min
Anwendung ‘ J — Zubehér / Ersatzteile Bestellnummer
Zum axialen Einbohren, Nuten ab 35 mm Nutbreite, Falzen, Fligen und Planfrasen von Massivholz, sowie Holz- und .
Plattenwerkstoffen auf Oberfrasen mit oder ohne CNC-Steuerung. Bei axialem Einbohren iiber 10 mm Tiefe sollte die Cl HW-Wechselmesser 30x12x 1,5 mm, 2-se!t!g, HW 02 72010-6-03001-0
Drehzahl auf n = 12 000 min-' reduziert werden. o HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02 72010-6-05001-0
| - HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 2,0 mm 72020-6-01414-1
Nax = 18 000 m_in': (D=40/60 mm) C| | Spannschraube M 6 x 12, 1SO 4028 39266-0-06012-R
Npax = 13 500 min™ (D= 80 mm) . r Torx-Senkkopfschraube M 5 x 7, filir Vorschneider 39085-0-05007-R
} - D SE—— Spannkeil 30 mm 39100-0-03001-0
Spannkeil 50 mm 39100-0-05001-0
D - Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer Quergriffschlissel SW 3 39140-0-00302-0
12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02, fir D=80 mm
HW-Wechselmesser Umfangschneide u. 35/40 mm Bohrschneide 72014-6-01201-0 Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 7.3
HW-Wechselmesser 20x 12 x 1.’5 mm, 2-seitig, HW 02, fir D=60 mm 72010-6-02001-0
Bohrschneide
HW-Wechselmesser 30x12x 1.’5 mm, 2-seitig, HW 02, fir D=80 mm 72010-6-03001-0
Bohrschneide
30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02, un
HWWechsemesser fy; p=35/40/60 mm Uniangschneide Wendeplatten-Planfraser Z3 HW
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 22525
o Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seiten 7.3 und 7.4 o
(%2} (2
h z L, L, el Bestellnummer £
: - S - mm mm mm mm t
= - D - 80 14 85 20x55m.E.M8  22525-5-80005-R =
2 S 80 14 85 25x55m.E.M8  22525-5-80006-R 2
3 a4 3
2 i =
- Ausfiihrung T
Tragkorper mit drei von auBen nach innen ziehend wirkenden (negativen) HW-Wechselmessern mit je 4 Schneidfasen.
Versenkte Spannschrauben flr verbesserten Spanabfluss. Durch Achswinkel einwandfreie Kantenqualitat bei Einlege-
oder Falzarbeiten.
Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
= Anwendung
Zum Planfrésen von Arbeitstischen auf CNC-Maschinen sowie zum Biindigfrasen von breiten Umleimern und fiir groRe
Falztiefen bei geringer Hohe.
[ - Ny = 12 000 min®t
1 Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Anwendungshelspiele . HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 2 mm, 4-seitig, HW 29 72020-6-01414-1
| J_L _ Torx-Senkkopfschraube M5x7,T15 39085-0-05007-R
J_;_L /J_I\ Torx-Schraubendreher T15, Griffschllssel 39077-0-04015-2

Axial Einbohren und Nuten Falzen Fugen Planfraser

418 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 419



4Cut-Planfraser HW Wendeplatten-Verstellnuter HW
20525 Z3 positiv 60200

[S—
82/80 8 80 25x55m. E.M8  20525-5-80006-R 125 4-75 20 25 6x1,5 Z2+2-V4 60200-5-12501-R
122/120 8 85 25x55m.E.M8  20525-5-12006-R ;ﬁk L 125 4-15 20 25 6x15 72+2-V4 60200-5-12502-R
—; T 140 11-21 20 43 6x1,5 Z4-V4 60200-5-14001-R
Ausfiihrung g Zwischenfraser (fiir L, = 4 - 15 mm)

Tragkorper aus hoch legiertem Stahl mit 3 HW-Wechselmessern mit je 4 Schneidfasen. Messer in Sonderform
(FourCut-System) mit Eckenradius fir verringerte Bruchgefahr und erhohte Standzeit. Polierte Spanflache. Rechtslauf.
Fiir mechanischen Vorschub. d

125 7,5 20 - 6x1,5 z2 60210-5-12575-R

Alle Fraser:d_, =30 mm

L, = 4-7,5 mm
Anwendung

Positiver Achswinkel. Zum Planfrdsen von Arbeitstischen, allen gangigen Plattenwerkstoffen sowie Massivholz auf
CNC-Maschinen. Auch geeignet fiir die Zerspanung von Thermoplasten und Duromeren.

Ausfiihrung
Zwei- bzw. dreiteiliger Stahlgrundkérper, verstellbar durch mitgelieferte Zwischenringe.
_ L, =4 -7,5 mm pro Frasteil mit je 2 oberen und unteren Rdumerschneiden mit 4 Standzeiten und 2 Wende-
= Tmax = Vorschneidern.
L, =11 -21 mm pro Fraserteil mit 2 Raumerschneiden und 2 Vorschneidern.

£ 2 L Fir Hand- und mechanischen Vorschub.
. el Anwendung
Fir Nut- und Falzarbeiten aller Art. Verwendung mit Frasdornen d = 20 mm, Nr. 21080, zyl. Schaft (Seite 6.14)

Einsatzempfehlung:
Niax = 10 000 min*
V;_ 10 - 20 m/min.

20525 z negativ

HW-Wechselmesser austauschbar gegen DP-Wechselmesser, Nr. 17525-9 (Seite 5.25), Nr. 72014-9 (Seite 7.2).

Bestellnummer

72014-6-09800-0
39081-0-04070-R
39077-0-04015-2

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser 9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert
Torx-Spezialschraube M4 x 7, T15, mit Passbund
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel

Www.jso.de JSO

D1 _ Z3 pos. HW-Wechselmesser austauschbar gegen DP-Wechselmesser, Nr. 17525-9 (Seite 5.25), Nr. 72014-9 (Seite 7.2). b §I r und Nr. 21086, HSK-F63 (Seite 6.9). Ringsatze auf Seite 7.27.
c‘j _ max = 9 500 min”t
D Preise fir:

- Bohrung erweitern auf 30 mm
- Keilnute 8 x 2 anbringen (bei d = 30 mm)

siehe Seite 7.31

Anwendung

D, L, Ly Sl Bestellnummer
mm mm mm mm
150 8 90 25x55m.E.M8  20525-5-15000-R
Ausfiihrung 60200 auf Frasdorn montiert
Tragkorper aus hoch legiertem Stahl mit 6 HW-Wechselmessern mit je 4 Schneidfasen. Messer in Sonderform
(FourCut-System) mit Eckenradius fur verringerte Bruchgefahr und erhéhte Standzeit. Polierte Spanflache. Rechtslauf. D L, Wiz Ly Schaft Bestellnummer
Fir mechanischen Vorschub. mm mm mm mm mm
5 140 11-21 45 45 SK 30 60200-5-00002-R 5
;g Anwendung 140 11-21 45 - 25x55m.E.M 8 60200-5-00006-R :@
: Negativer Achswinkel. Speziell zum Planfrasen von Schonerplatten (VerschleilRplatten) auf Nesting-Anlagen. 140 11-21 45 45 HSK-F 63 60200-5-00063-R :
; d ...... - ;
o . . =
E Einsatzempfehlung: N L, = 11-21mm Aus_fu_l_'lrung " R . ) . . E
n__=9000 min 2 Zweiteiliger Stahlgrundkérper, verstellbar durch mitgelieferte Zwischenringen. Verdrehsicherung durch Passfeder (Keil).
% v 212 - 30 m/min Montiert auf Frasdorn. Fur Rechts- und Linkslauf verwendbar. Fiir mechanischen Vorschub. %
f .

Fir Nut- und Falzarbeiten aller Art auf CNC-Maschinen. Auch zum Ausfrasen der Nuten flir automatische
Bodendichtungen in Tiren auf CNC-Maschinen.

Npax = 9 500 min™

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Raumer-Wendeplatte
HW-Wechselmesser

18 x 18 x 2,0 mm, HW 02, fiir L, =4 mm

7,5x12x 1,5 mm, HW 02, fir L, = 7,5 mm

10,5 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fir L, = 11-21 mm

20 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02, fiir L, = 22-39 mm

Bestellnummer

72025-6-00010-0
72010-6-00751-0
72050-6-25000-0
72010-6-02001-0

—_— HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 1,2 mm, furL,=3,97 - 7,5 mm 72020-6-01412-0
<'/ HW-Wendevorschneider 14 x14x2mm, ab L, =8 mm 72020-6-01414-1
' Mutter M4 x0,5x 1,6 mm, D= 10 mm, fir Vorschn. 1,2 mm 39153-0-10016-0
Mutter M4 x0,5x 1,6 mm, D= 12 mm, fur Messer 2,0 mm 39153-0-12016-0
Mutter M 4 x 0,5 x 2,2 mm (flir R&umer 18 x 18 x 2 mm) 39153-0-12022-0

JSO

Torx-Senkkopfschraube
Torx-Spannschraube
Gewindestift
Spannschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher
Stiftschlissel
Stiftschlussel

Spannkeil

Spannkeil

M4x0,5x3,2mm, T9

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15

M 5 x 8, ISO 4028, fiir Keil 7,5 mm
M6 x 12, 1ISO 4028, firr Keil 10,5 mm
M 5 x 7, T15, fur Vorschneider 2,0 mm
T 9, Griffschlissel

T15, Griffschliissel

SW 2,5 (fur M 5) Sechskant

SW 3 (fur M 6) Sechskant

7,5 mm, zu WP 7,5x 12 mm

9,5 mm, zu WP 10,5 x 12 mm

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

39084-0-04032-R
39076-0-04000-R
39266-0-05008-R
39266-0-06012-R
39085-0-05007-R
39077-0-03009-2
39077-0-04015-2
39120-0-02500-0
39120-0-03000-0
39100-0-00750-0
39100-0-01050-0
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Wendeplatten-Nutfraser HW

AN
-

Wendemesser 18 mm

Mutter

422

60250

mm QO mm mm ZIN Bestellnummer
125 10,0 30 - Z4-V4 60250-5-12510-R

D L. d

— QO - Type ZN Bestellnummer
100 3,97 22 A Z2+2-V4 60255-5-00002-0
100 3,97 22 B Z22+2-V4 60255-5-00002-V
100 3,97 30 B 22+2-V4 60255-5-00003-V

40145 Hw-vestiickt, fiir Flachdiibel

o L2 d Type N Bestellnummer

mm mm mm

100 3,97 22 B Z2-V4 40145-5-00001-V
Ausfiihrung

Nr. 60250/60255: Grundkdrper mit je zwei oberen und unteren HW-Wende-Raumerschneiden mit 4 Standzeiten, bei
Nr. 60250 ab L2 = 8 mm mit vier Rdumerschneiden (Keilspannung), sowie je zwei oberen und unteren HW-
Wendevorschneidern.

Nr. 60255 Type A: mit 4 angesenkten Nebenléchern fir Lamello Top 21

Nr. 60255 Type B: mit 4 angesenkten Befestigungslochern fiir Frasdorn Nr. 21079 (Seite 6.12

Nr. 40145: Zwei HW-Raumerschneiden und je zwei oberen und unteren Vorschneidern.

Alle Ausfiihrungen auch fiir Handverschub geeignet.

Anwendung

Nr. 40145/60255: Zum Frasen von Nuten fiir Flachdiibel-Verbindungen. Montiert auf Frasdorn Nr. 21079
(Seite 6.12) zum Einsatz auf CNC-Maschinen.

Nr. 60250: Fir Nuten aller Art auf Tischfrasen (ohne KN) oder CNC-Maschinen. Verwendung mit Fras-
dornen d =30 mm.

nNmax = 10 600 min-1 (Nr. 60250)
Nmax = 13 300 min-1 (Nr. 60255 und Nr. 40145)

Bestellnummer

72025-6-00010-0
72025-6-00030-0
72010-6-00751-0
72010-6-00960-0
72020-6-01412-0
72020-6-01414-1

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wendevorschneider
HW-Wendevorschneider

18 x 18 x 2,0 mm, HW 02, fiir L, = 3,97 + 4 mm
18 x 18 x 3,0 mm, HW 02, fiir L, = 6 mm
7,5x12x 1,5 mm, HW 02, fiir L,= 8 mm

9,6 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fiir L,=10 mm

14 x 14 x 1,2 mm, fir L,= 3,97 - 7,5 mm

14 x 14 x 2,0 mm, ab L,= 8 mm

Mutter M4 x 0,5 x 1,6 mm, D=12, fur Messer 2,0 mm 39153-0-12016-0

Mutter M4 x 0,5 x 2,2 mm, D=12, fir Messer 2,5 mm 39153-0-12022-0

Mutter M 4 x 0,5 x 2,8 mm, D=12, fir Messer 3,0 mm 39153-0-12028-0
M4 x 0,5 x 1,1 mm, D=10, fur Vorschneider 1,2 mm,

Mutter ab Bj. 07/10 39153-0-10011-0
M4 x 0,5 x 1,6 mm, D=10, flir Vorschneider 1,2 mm,

Mutter bis Bi. 06/10 39153-0-10016-0

39084-0-04032-R
39085-0-05009-R
39266-0-05016-R
39077-0-03009-2
39077-0-00020-2
39120-0-02500-0
39100-0-00750-0
39100-0-00960-0

Torx-Senkkopfschraube
Senkkopfschraube
Gewindestift
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher
Stiftschlissel

Spannkeil

Spannkeil

M4x0,5x32mm, T9

M 5 x 9, T20, fur Vorschneider 2,0 mm
M 5 x 16, fiir L,= 8/10/12 mm

T 9, Griffschliissel

T20, Griffschlissel

SW 2,5 (fiir M 5) Sechskant

zu WP 7,5 mm

zu WP 9,6 mm

Preis fur Verbohren zur Verwendung auf Dorn Nr. 21079 (Seite 6.12) - siehe Seite 7.32.

JSO

Www.jso.de

Wechselplatten-Schlosskastenfraser Z2 HW

ST = Schlosskastentiefe

Wechselmesser
“ D D ” “ O D ”
Form A Form B

5] [66T

Form C Form D

JSO

GBM
22310

zm h12m hqsm h?m mm :ﬁ:aﬁ Bestellnummer

14* 16 96 96 170 16 x 60 22310-5-14170-R
16 16 105 105 150" 16 x 45 22310-5-16153-R
16 16 105 113 170 16 x 55 22310-5-16173-R
16 16 105 110 170 20 x 55 22310-5-16170-R
16 16 105 123 180" 16 x 55 22310-5-16183-R
16 16 105 134 210" 252 x 65 22310-5-16216-R
18 16 105 110 170 202 x 55 22310-5-18170-R

* D 14 mm mit Achswinkel.

") Kiirzen der Gesamtlange L, durch Kiirzen der Schaftlange maglich.

2) Schaftdurchmesser reduzieren oder Spannflache anbringen: Preise siehe Seiten 7.29 oder 7.30.
Andere Durchmesser und Langen auf Anfrage.

Ausfiihrung

Stabiler Tragkorper mit zwei Spannuten und je 1 HW-Wechselmesser Form A und B (D 16 - 18 mm), Form C und D

(D 14 mm), mit Spanbrechernuten. Grundkorper aus hochfestem Tragermaterial (Schwermetall). Mit HW-bestlckter
(eingeléteter) Einbohrschneide. Die Spannutenlange L,=105 mm ist auch firr gréiere Schlosskastentiefen (ST)
geeignet. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zur Herstellung von Schlosskasten- und Stulpausfrasungen bei stufenweiser Zustellung. Konstanter Durchmesser durch
Wechselplatten-Ausfiihrung.

Empfohlene Einsatzdaten:
Vorschub 12 m/min, n = 12-18 000 min-'. Zustellung: Massivholz 8 - 10 mm, Spanplatte 15 mm.

Besondere Vorteile:

o Konstanter Durchmesser durch Wechselplatten-Ausfiihrung

o HW-Sonderqualitat bringt erhdhte Standzeiten gegentiber VHW-Werkzeugen

e Reduzierte Bruchgefahr und vibrationsfreier Lauf durch Grundkérper aus Schwermetall
e Kostenguinstiger Messerwechsel bei Abstumpfung oder Beschadigung

Bestellnummer

72125-6-01600-A
72125-6-01600-B
72125-6-01600-C
72125-6-01600-D
39081-0-03033-R
39081-0-03040-R
39077-0-03009-2

Zubehor / Ersatzteile

Wechselmesser
Wechselmesser
Wechselmesser
Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

16 x 7 x 1,5 mm, Form A (1 Nute), fir D=16/18mm
16 x 7 x 1,5 mm, Form B (2 Nuten), fir D=16/18mm
16 x 6 x 1,5 mm, Form C (2 Nuten), fir D=14mm
16 x 6 x 1,5 mm, Form D (3 Nuten), fir D=14mm
M3x3,3,T9,firD =14 mm

M3x4,T9, firD=16+ 18 mm

T 9, Griffschllssel

Bei Verwendung in Seitenspannfuttern (Weldonaufnahmen) Schafttype gemaR nachst. Abb. angeben, oder genaue
Skizze bzw. Muster einsenden.

(D DIN 6535-HB 16 (DIN 1835-B16) z.B. MAKA @ DIN 6535-HB 20 (DIN 1835-B20)
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Wendeplatten-Schwenkmesserkopf Z2 HW Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
22095 stufenlos verstelibar 22170

D D Ly L Schaft D/d - L L L Schaft

mm e e mm mm Bestellnummer mm Winkel B = i mm Bestellnummer

85 102 40 95 20x55m.E.M 8 22095-5-00005-R 74/18 45° 40 28 95 %" x 55m. E. M 8 22170-5-45004-R

85 102 40 95 25x55m.E.M 8 22095-5-00006-R 74/18 45° 40 28 95 20x55m. E.M8 22170-5-45005-R

110 134 50 114 25x55m.E.M 8 22095-5-00506-R 74/18 45° 40 28 95 25x55m. E.M 8 22170-5-45006-R
Ausfiihrung Ausfiihrung

Zwei HW-Wechselmesser in schwenkbaren Messertragern. Umfang- und beidseitig flankenschneidend.
Schwenkbereich nach oben 0-45°, nach unten 0-90°, stufenlos einstellbar nach genauer Skala. Mit Rasterung bei
jeweils 7,5°. Keine Verstellung des eingestellten Fasewinkels beim Fixieren der Schneidentrager.

Tragkorper mit zwei HW-Wechselmessern. Umfangschneidend. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Rechtslauf. Fiir Hand- und mechanischen Vorschub. Anwendung
Zum Anfasen von Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen und konventionellen Oberfrasen.
Anwendung _ _ Ny = 18 000 min™
Zum Fugen, Falzen und Anfasen von Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen und konventionellen
Oberfrasen.
. Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Npax = 12000 min' (D= 85 mm) —
Ny = 10 000 min” (D= 110 mm) HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02 72010-6-04001-0
HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 01 72010-6-04003-F
Zubehor | Ersatzteil Bestell - S - HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 04 72010-6-04003-0
ubehor  Ersatzteile estelinummer HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 03 72010-6-04004-0
HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-04000-0 g% Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroBkopf, T15 39076-0-04000-R
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-05000-0 0 Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72014-6-05000-F
Spannkeil 40 mm 39095-0-04001-0
Spannkeil 50 mm 39095-0-05001-0 |
Klemmschraube M 5 x 16 ISO 4762 39165-0-05016-R
Spannkorperstatz, 3-teilig 1 Stk. Spannschraube M5 u. 2 Stk. Spannkdrper 39095-0-00003-0
Gewindestift M 6 x 8 ISO 4028 39266-0-06008-R
Quergriffschlissel SW 4 39140-0-00401-0 - !
Stiftschltssel SW 3 39120-0-03000-0 -
Quergriffschlissel SW 3 39140-0-00302-0 N
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Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1 HW

4.26

22180-5

E1m Winkel |r_nzm ;3m h11m i?:aﬁ Bestellnummer

43 45° 46,4 43 115 %" x55m.E.M 8 22180-5-00454-R
43 45° 46,4 43 115 20x55m.E.M 8 22180-5-00455-R
43 45° 46,4 43 115 25x55m.E.M 8 22180-5-00456-R
41,5 60° 41,5 35 118 %" x55m.E.M 8 22180-5-00604-R
41,5 60° 41,5 35 118 20x55m.E.M 8 22180-5-00605-R
41,5 60° 41,5 35 118 25x55m.E.M 8 22180-5-00606-R
50 90° 36,4 25 93 %"x55m.E.M8 22180-5-50904-R
50 90° 36,4 25 93 20x55m.E.M 8 22180-5-50905-R
50 90° 36,4 25 93 25x55m.E.M 8 22180-5-50906-R
50 91° 36,4 25 93 %"x55m.E.M 8 22180-5-50004-R
50 91° 36,4 25 93 20x55m.E.M 8 22180-5-50005-R
50 91° 36,4 25 93 25x55m.E.M 8 22180-5-50006-R

Bei Foldingschnitten in Spanplatten ist wegen evtl. hochstehender Fasern Winkel = 91° zu verwenden.

Ausfiihrung

Tragkorper mit einem HW-Wechselmesser HW 02 mit beidseitiger Fase, am Grund absolut spitz auslaufend. Mit
Anschlag fiir problemlose Messereinstellung beim Wenden oder Austauschen. Rechtslauf. Fir mechanischen
Vorschub.

Anwendung
Zum Anfasen, fiir Ziernuten und Foldingschnitte in Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen.

Ny = 18 000 min™

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

40 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fir 90° + 91° 72015-6-04015-R
40 x 12 x 1,5 mm, HW 01, fir 90° + 91° 72015-6-04001-R
50 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fur 60° 72015-6-05060-R
50 x 12 x 1,5 mm, HW 01, fiir 60° 72015-6-05001-R
60 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fiir 45° 72015-6-06045-R
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Spannschraube M 4 x 4 GroRkopf, T15 39076-0-04040-R
Torx-Schraubendreher T15, Griffschllssel 39077-0-04015-2

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstoffe
HW 02 = Standardqualitat

- 90°/91° ~_

Www.jso.de JSO

Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW

22180

D Winkel L Ly Schaft
mm mm mm mm
16 60° 13,7 120 16 x 55
16 60° 13,7 120 16 x 55
-8 — VHW-Ausspitzfraser Nr. 20247-6 auf Seite 3.9
i Ausfiihrung

Anwendung
Frasen von Ziernuten geeignet.

Ny = 24 000 min”!

Zubehor / Ersatzteile

- HW-Wechselmesser 29/10,63 x 12 x 1,5 mm, HW 05, fiir 60° rechts
HW-Wechselmesser 29/10,63 x 12 x 1,5 mm, HW 05, fiir 60° links
4 Torx-Spannschraube M 4 x 4 Grol3kopf, T15
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel
o =12
N
Va

Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4 HW

61200

D L, d KN .
mm mm mm mm

70 14,3 16* - 4
70 14,3 16 5x2,3 4

* mit 4 Befestigungsléchern

Ausfiihrung

Anwendung
Spezialaggregaten (Weeke, Homag, IMA). Linkslauf.

Fir Rechts- und Linkslauf.

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser 14,3 x 14,3 x 2,5 mm, HW 04
Torx-Senkkopfschraube M5x 12, T20

Torx-Schraubendreher T20, Griffschlissel

JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

22180-5-16003-L
22180-5-16003-R

Bestellnummer

72015-6-29160-R
72015-6-29160-L
39076-0-04040-R
39077-0-04015-2

Bestellnummer

61200-5-70143-V
61200-5-70143-1

Tragkorper mit 4 achsparallelen HW-Wechselmessern, mit 4 Schneidkanten. Fiir mechanischer Vorschub.

Verbohrte Ausfiihrung zum Ausklinken/Fertigfrasen der Ecken von Ausschnitten (z. B. Turenfertigung) auf

Mit Keilnute zum Flgen und Biindigfrdsen von Kantenanleimern auf Homag-Kantenanleimmaschinen.

Bestellnummer

72020-6-01430-0
39085-0-05012-R
39077-0-00020-2

Tragkoérper mit einem HW-Wechselmesser mit beidseitiger Fase, am Grund absolut spitz auslaufend. Mit Anschlag fur
problemlose Messereinstellung beim Wenden und Austauschen. Fiir mechanischen Vorschub.

Zum Ausspitzen/Fertigfrasen der Ecken von Ausschnitten, z.B. in der Tirenfertigung auf 5-Achsmaschinen. Auch zum

4.27
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Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW

L4

22195

D L, A L, Schaft
mm mm mm mm mm

Bestellnummer I

Grundkorper mit Messer Nr. 1
17 8,3 27 67 10 x 40

Set in Holzkassette, bestehend aus:

22195-5-17000-R

Grundkérper mit insgesamt 7 Messern* 22195-5-00000-R

Ly

Ausfiihrung

Vergiteter Grundkorper mit einem HW-Wechselmesser fiir Profil Nr. 1 als Basisbestiickung. Ziehender Schnitt von
auBen nach innen durch Messeranordnung mit Achswinkel. Basismesser einseitig profilierbar.

Profilierbar gemaR nachstender Abbildung. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Ziernuten, Schriften, Anfasen, Abrunden von Kanten, etc.

Npax = 18 000 min™

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

22196

Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW

D L, A L, Schaft B
estellnummer
mm mm mm mm mm
24 11,8 48 88 12 x40 22196-5-00024-R
Ausfiihrung

Grundkdrper mit einem HW-Wechselmesser fir Ziernute 92° oder Fase 46°.

Einseitig profilierbar innerhalb der profilierbaren Zone. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Ziernuten, Schriften etc., sowie zum Anfasen oder Abrunden von Kanten.

Moy = 18 000 min™

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher
Sonder-Profilmesser

17 x 17 x 2 mm, HW 04
M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschlissel

17 x 17 x 2 mm, HW 04

Bestellnummer

72018-6-01700-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2
72196-6-00000-R

* Set bestehend aus:

1 Stk. Wendeplatten-Ziernutfraser mit Messer Nr. 1
1 Stk. Profilmesser f. Profile Nr. 2/3/4

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 5

1 Stk. Profilmesser f. Profile Nr. 6/7/8

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 10

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 11

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 12

1 Stk. Torx-Schraubendreher T15

1 Stk. Torx-Spannschraube

4.28

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Sonder-Profilmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

Basisbestiickung

Standardprofile:

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profil Nr. 1 (Basisbestiickung)
12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profile Nr. 2/3/4

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profil Nr. 5

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profile Nr. 6/7/8

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profil Nr. 9

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profil Nr. 10

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profil Nr. 11

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, Profil Nr. 12

12 x 12 x 1,5 mm, HW 03, flr Profil bis D = 17 mm
M4 x4,8T15

T15, Fahnchenschlissel

Bestellnummer

72014-6-01201-0
72190-6-00004-R
72190-6-00005-R
72190-6-00008-R
72190-6-00009-R
72190-6-00010-R
72190-6-00011-R
72190-6-00012-R
72190-6-00000-R
39081-0-04048-R
39077-0-04015-1

Profilierbare Zone (1:1) m

max. 7.3

o =12

<'<“/

2R lin s

g ]

‘ @%% V@% %

Www.jso.de

JSO JSO

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

profilierbare
Zone (1:1)

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser Z2 HW
22160

Wechselplatten-Abrund- und Fasefraser Z1+1
22510

GroBe 1

D/D, hif .. RiWinkel L, L, Schaft NPT d D, . L, L, Schaft EOTTER—
mm mm mm/ mm mm mm mm mm mm mm mm
GroRe 1 Grundkorper GroRe 1 - ohne Messer
40/- 50/- 2 100 - 16x60m.E.M6 22160-5-00020-R 20 34 40 113 20x55m.E.M8 22510-0-00005-R
40/- 50/- 3 100 - 16 x60m. E. M6 22160-5-00030-R 20 34 40 113 25x55m.E.M8 22510-0-00006-R
40/- 50/- 4 100 - 16x60m.E.M6 22160-5-00040-R Grundkorper GréRe 2 - ohne Messer
40/- 50/- 5 100 - 16 x60m. E. M6 22160-5-00050-R
40/- 50/7 45° 100 7 16x60m.E.M6  22160-5-00045-R » > %0 150 25x35m. E. M8 22510-0-00206-R
Grofe 2 Ausfiihrung
60/34 55/- 6 120 = 20x55m.E.M 8 22160-5-20060-R Tragkorper mit zwei gegeneinander verschiebbaren HW-Wechselmessern, HW 04, wahlweise zum Abrunden oder
60/34 55/- 8 120 - 20x55m.E.M 8 22160-5-20080-R Anfasen. Im gleichen Grundkérper Gr. 1 oder 2 kdnnen Abrundmesser oder Fasemesser 45° verwendet werden.
60/34 55/- 10 120 - 20x55m.E. M8  22160-5-20100-R Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
60/34 55/- 12 120 - 20x55m.E.M8 22160-5-20120-R
60/47,8 55/8 45° 120 8 20x55m.E.M 8 22160-5-20045-R Anwendung
i . Zum beidseitigen Abrunden oder Anfasen von Massivholzern oder Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen. Nur
Set in Holzkassette bestehend aus: umfangschneidend, nicht zum Eintauchen geeignet.
40/- 50/7 2-5/45°  mit insges. 10 Messern* 22160-5-00000-R ) } o - ) . ) .
60/34/47,8 55/8 6-12/45° mit insges. 10 Messern* 29160-5-20000-R Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 7.32
* Set bestehend aus:

GroRe 1: Grundkorper und je 2 Messern R 2/3/4/5 und 45°, Torx-Schrauben und Torx-SchlUssel.
GroRe 2: Grundkorper und je 2 Messern R 6/8/10/12 und 45°, Torx-Schrauben und Torx-Schlissel.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

HW-Abrundmesser 40 x 17,2 x 2,2 mm, HW 04, R = 3 mm, Gr.1 oben 72510-6-40030-1

Ausfiihrung HW-Abrundmesser 40 x 17,2 x 2,2 mm, HW 04, R = 3 mm, Gr.1 unten 72510-6-40030-2

Tragkoérper mit 2 HW-Wechselmessern. Im gleichen Grundkdrper kdnnen Abrundmesser mit verschiedenen Radien HW-Abrundmesser 40 x 18,2 x 2,2 mm, HW 04, R = 4 mm, Gr.1 oben 72510-6-40040-1

oder Fasemesser 45° verwendet werden. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. HW-Abrundmesser 40 x 18,2 x 2,2 mm, HW 04, R = 4 mm, Gr.1 unten 79510-6-40040-2

Anwendung HW-Abrundmesser 40 x 19,2 x 2,2 mm, HW 04, R =5 mm, Gr.1 oben 72510-6-40050-1

. - L x . HW-Abrundmesser 40 x 19,2 x 2,2 mm, HW 04, R = 5 mm, Gr.1 unten 72510-6-40050-2

Grifie 2 élrj\lrg_eslrt;:):rirnz?ldseltlgen Abrunden/Anfasen von Massivhélzern oder Plattenwerkstoffen auf Oberfrasen mit oder ohne T HW-Abrandmesser 40x20.2 x 2.2 mm, HW 04, R = 6 mm. Gr.1 oben =2510-6-40060-1

HW-Abrundmesser 40 x 20,2 x 2,2 mm, HW 04, R = 6 mm, Gr.1 unten 72510-6-40060-2

R =15 bis 30 mm siehe Seite 4.45 HW-Abrundmesser 50 x 20,3 x 2,2 mm, HW 04, R = 6 mm, Gr.2 oben 72510-6-50060-1

n =18 000 min! (Grosse 1) HW-Abrundmesser 50 x 20,3 x 2,2 mm, HW 04, R = 6 mm, Gr.2 unten 72510-6-50060-2
o = 45 000 min (Grosse 2) HW-Abrundmesser 50 x 20,3 x 2,2 mm, HW 04, R = 8 mm, Gr.2 oben 72510-6-50080-1 b
@ e HW-Abrundmesser 50 x 20,3 x 2,2 mm, HW 04, R = 8 mm, Gr.2 unten 72510-6-50080-2 @
: HW-Abrundmesser 50 x 24,3 x 2,2 mm, HW 04, R = 10 mm, Gr.2 oben 72510-6-50100-1 t
= Zubehdr | Ersatzteile Bestellnummer HW-Abrundmesser 50 x 24,3 x 2,2 mm, HW 04, R = 10 mm, Gr.2 unten 72510-6-50100-2 =
2 Grundkorper Grofe 1 ohne Messer 22160-0-00000-R HW-Fasemesser 40 x 20,2 x 2,2 mm, HW 04, Winkel = 45°, Gr.1 oben 72510-6-40450-1 e
; Grundkorper Grofe 2 ohne Messer 22160-0-20000-R HW-Fasemesser 40 x 20,2 x 2,2 mm, HW 04, Winkel = 45°, Gr.1 unten 72510-6-40450-2 ;
I HW-Abrundmesser 15 x 18 x 2 mm, HW 04, R =2 mm 72432-6-00020-0 HW-Fasemesser 50 x 20,2 x 2,2 mm, HW 04, Winkel = 45°, Gr.2 oben 72510-6-50450-1 T

HW-Abrundmesser 15x 18 x 2 mm, HW 04, R = 3 mm 72432-6-00030-0 HW-Fasemesser 50 x 20,2 x 2,2 mm, HW 04, Winkel = 45°, Gr.2 unten 72510-6-50450-2

HW-Abrundmesser 15x 18 x 2 mm, HW 04, R =4 mm 72432-6-00040-0 HW-Profilmesser 40 x 20,8 x 2,2 mm, HW 04, Sonderprof., Gr.1 oben 72510-6-40000-1

HW-Abrundmesser 15x 18 x 2 mm, HW 04, R =5 mm 72432-6-00050-0 HW-Profilmesser 40 x 20,8 x 2,2 mm, HW 04, Sonderprof., Gr.1 u. 72510-6-40000-2

HW-Fasemesser 15 x 18 x 2 mm, HW 04, 45° 72434-6-10045-0 HW-Profilmesser 40 x 20,8 x 2,2 mm, HW 02, Sonderprof., Gr.1 o. 72510-6-40002-1

HW-Abrundmesser 30 x25x2mm, HW 02, R =6 mm 72432-6-20060-0 HW-Profilmesser 40 x 20,8 x 2,2 mm, HW 02, Sonderprof., Gr.1 u. 72510-6-40002-2

HW-Abrundmesser 30 x 25 x 2 mm, HW 02, R = 8 mm 72432-6-20080-0 HW-Profilmesser 50 x 24,8 x 2,2 mm, HW 04, Sonderprof., Gr.2 o. 72510-6-50000-1

HW-Abrundmesser 30 x 25 x 2 mm, HW 02, R =10 mm 72432-6-20100-0 HW-Profilmesser 50 x 24,8 x 2,2 mm, HW 04, Sonderprof., Gr.2 u. 72510-6-50000-2

HW-Abrundmesser 30 x 25 x 2 mm, HW 02, R =12 mm 72432-6-20120-0 HW-Blankett 40 x 20,8 x 2,2 mm, HW 04, unprofiliert, Gr.1 72510-6-40000-0

HW-Fasemesser 30 x 25 x 2 mm, HW 02, 45° 72434-6-20045-R Abrunden: HW-Blankett 40 x 20,8 x 2,2 mm, HW 02, unprofiliert, Gr.1 72510-6-40002-0

Torx-Spannschraube M 4 x 5, T15 (fur Gr. 1) 39081-0-04050-R GroRe 1: h, = 19 - 34 mm HW-Blankett 50 x 24,8 x 2,2 mm, HW 04, unprofiliert, Gr.2 72510-6-50000-0

39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15
T15, Griffschlissel

39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 (fur Gr. 2)
T15, Griffschllissel

Grélke 2: h, =35 -56 mm

4.30

I hmax.
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Anfasen:
GréRe 1: h, =13 - 29 mm, h, max. = 42 mm
Grole 2: h, =22 - 43 mm, h, max. = 56 mm

GroRe 1:n_ =18 000 min™'
GroRe 2:n_ . =12 000 min™*

JSO

Beispiele fur
Sonderprofile:

Profiltiefe
Gr.1=max. 6mm
Gr.2 =max. 10 mm

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

4.31



Abrund-/Fase-Kombination Z2 HW

64410 - 64418 Abrund-, Fase-, Fligefraser

mit Wende-/Wechselmessern

Abrund-/Fase-Kombination Ersatzteile
64410 - 64418 Abrund-, Fase-, Fligefraser

Fortsetzung

D

R/Winkel -

mm / ° i @it B d—- Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Fligefraser | HW-Abrundmesser 15 x 18 x 2 mm, HW 04, R = 2 mm, Gr.1 72432-6-00020-0
80 x 25 x 20 _ _ _ 64418-5-00025-0 HW-Abrundmesser 15 x 18 x 2 mm, HW 04, R = 3 mm, Gr.1 72432-6-00030-0
80 x 40 x 20 _ _ _ 64418-5-00040-0 _Cl\' HW-Abrundmesser 15 x 18 x 2 mm, HW 04, R =4 mm, Gr.1 72432-6-00040-0
80 x 50 x 20 _ _ _ 64418-5-00050-0 HW-Abrundmesser 15 x 18 x 2 mm, HW 04, R = 5 mm, Gr.1 72432-6-00050-0

. HW-Abrundmesser 22 x 21 x 2 mm, HW 04, R = 6 mm, Gr.2 72432-6-00060-0

Abrundfraser !

HW-Abrundmesser 22 x 21 x 2 mm, HW 04, R = 8 mm, Gr.2 72432-6-00080-0
92x 1520 2 1 > 64412-5-00020-0 Fugefraser (mit Achswinkel) HW-Abrundmesser 30 x 25 x 2 mm, HW 02, R = 10 mm, Gr.3 72432-6-20100-0
92x15x 20 3 1 - 64412-5-00030-0 HW-Abrundmesser 30 x 25 x 2 mm, HW 02, R = 12 mm, Gr.3 72432-6-20120-0
92 x15x 20 4 1 - 64412-5-00040-0 HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, HW 04, R = 10 mm, Gr.3 oben 72432-6-00100-1
92 x15x 20 5 1 - 64412-5-00050-0 HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, HW 04, R = 12 mm, Gr.3 oben 72432-6-00120-1
98 x 22 x 20 6 2 - 64412-5-00060-0 HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, HW 04, R = 10 mm, Gr.3 unten 72432-6-00100-2
98 x 22 x 20 8 2 - 64412-5-00080-0 HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, HW 04, R = 12 mm, Gr.3 unten 72432-6-00120-2
106 x 30,5 x 20 10 3 - 64412-5-00100-0 15 x 18 x 2 mm, HW 04, Winkel = 45°, L, max =
106x305x20 12 3 - 64412-5-00120-0 HW-Fasemesser 6 mm, Gr.1 _ o 72434-6-10045-0
Fasefréser Abrundfriiser HW-Fasemesser 522 2 mm. FW 04, Winkel = 457, Ly max = 72434-6-20045-0
92 x 15 x 20 45° 1 6 64414-5-10045-0 GroBe 1 bzw. 2 HW-Fasemesser :;Omxrfgfg mm, HW 02, Winkel = 45°, L, max = 72434-6-20045-R
98 x22x 20 45° 2 o 64414-5-20045-0 D , 17,5x 26 x 2 mm, HW 04, Winkel = 45°, L, max =
106 x 30,5 x 20 45° 3 7 64414-5-30045-0 I HW-Fasemesser 12’ mm., Gr.3 oben 72434-6-30045-1

17,5 x 26 x 2 mm, HW 04, Winkel = 45°, Ly max =
12 mm, Gr.3 unten

25x12 x 1,5 mm, HW 03

40x12 x 1,5 mm, HW 03

50 x 12 x 1,7 mm, HW 03, 4-seitig, 3-Loch-Ausf.
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15

Torx-Schraubendreher T15, Griffschllissel

Ringsatz** d=20 mm, D=35mm, KN 6 x 1,5 mm

72434-6-30045-2

72010-6-02504-0
72010-6-04004-0
72016-6-05004-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2
39548-0-00001-1

I HW-Fasemesser*

Ausfiihrung —
Tragkorper aus Stahl mit je zwei HW-Wende- bzw. Wechselmessern. Messerspannung ohne Spannkeile.
Gehartete, feingewuchtete Aufnahmedorne, mit Passfeder als Verdrehsicherung.

Lieferbare Schaftvarianten: 25 mm zyl., und HSK-F-63 usw. Bestellnummern und Abbildungen siehe
Seiten 6.14 und 6.9. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

HW-Wechselmesser
o HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

Moy, = 12 000 min™!

—_ Abrundfraser
R Besondere Merkmale: GroBe 3 * fiir Ausfiihrung bis Mai 09
@ o e Die Messerspannung ohne Spannkeile ermdglicht groRe Spanrdume und dadurch verbesserten Spanauswurf **Ringsatz siehe Seite 7.27, Einzelringe siehe Seite 7.26
MES o Verbesserter Auswuchtzustand durch weniger Losteile
o 2 o Alle Fréser mit ziehendem Schnitt, Fligefréser mit Achswinkel D o
0 o Zwei gleiche Radien im Messer (bzw. beidseitig Fase) und dadurch doppelte Standzeit d—— Ermittlung der Werkstoffdicken N . 0
i L o Einfachere Handhabung durch gleiche Messer im oberen und unteren Fraser { ) mit Flgefraser L, = i
o i 1 £ = o Im gleichen Grundkdrper kdnnen verschiedene Radien bzw. Fasemesser verwendet werden | Kantenprofil 25 40 50 o
= & é (GroRe 1, 2, 3 siehe Seite 4.33) — _Im o GréBe 1 =
= <> e Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar durch Wenden der Komplett-Garnitur auf dem Aufnahmedorn e T 2
= / o Nur 3 Flgefraser (25, 40, 50 mm) fiir Werkstoffdicken von 13 bis 59 mm ‘ A=2mm 13-2r 2392 3o >
= T Ut R=3mm 13-29 23-44 33-54 =
- @: . Fasefraser [ R=4mm 13-31 23-46 33-56 =
= Anwendung Grshe 1 bzw. 2 R=5mm 13-33 23-48 33-58
I % Zum Fgen, Abrunden und Fasen von Massvihdlzern auf CNC-Maschinen. 3% 45° 8-29 18 -44 28-54
Fuge-, Abrund- und Fasefraser kénnen zu unterschiedlichen Kombinationen zusammengestellt werden. .
Aufnahmedorne mit verschiedenen Schaften erlauben den Einsatz auf allen géngigen stationaren Oberfrdsen und CNC- D gmgemij 19-35 29 - 50 3954
Maschinen. Die Anpassung an die jeweiligen Werkstoffdicken erfolgt durch plangeschliffene Zwischenringe. d R=8mm 19-39 2954 3958
Kombinationsméglichkeiten: 1 3w 45° 8-29 18 -44 28 -54
® GroBe 3
[ T' o R =10/12 mm/ 45° 26-40 31-56 41-59

Aufnahmedorne (=20 mm)
Ermittlung der Aufspannlange (L;)

Fasefraser Gréfe 3

Abrund-/Fasefraser Fligefraser
25 mm 40 mm 50 mm
R2, R3, R4, R5, 45° =GroBe 1 L.=40 55 70
R6, R8, 45° = GroBe 2 55 70 70
R10, R12, 45° = GroBe 3 55 70 70
432 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 433
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Frei profilierbare Wechselplatten-Schaftfraser

Nr. 22530

==\

[
|
_1
I
|
|
|
|

-—

Nr. 22534

rickenverschraubt

Nr. 22530-80

4.34

Nr. 22529
brustverschraubt

Ubersicht
22529 - 22542 AuBenprofilierung

a) Kleiner Durchmesser F_, kann 31 mm oder gréRer sein:
Grundkorper Nr. 22530, Seite 4.42 / Nr. 22530-90, Seite 4.44.

nummern" n auf die moéglichen

Schnittlénge (Messerbreite) L, auswahlen. Die daneben angegebenen "M
Messerhohen der Wechselplatten hin.
Sind bei einer Schnittlange L, mehrere "Messernummern” angegeben, kann (fiir den gleichen Grundkérper) das Messer
ausgewahlt werden, bei dem die "profilierbare Zone" das zu frasende Profil abdeckt.

Es kénnen sich je nach Messerauswahl unterschiedliche Flugkreisdurchmesser ergeben, die in der Tabelle des
Grundkérpers unter F_ . angegeben sind.

Falls die Profiltiefe (profilierbare Zone) der angegebenen Messernummern nicht ausreichend ist:

Grundkorper Nr. 22538-30, Seite 4.46 / 22530-97, Seite 4.48 / 22542, Seite 4.48 / 22440, Seite 4.49 /
22542, Seite 4.50.

Gleiche Prifung anhand der angegebenen "Messernummern".

Sollte auch hier keines der Messer passend sein, so muss ein Sonderkorper hergestellt werden, im Extremfall auch mit
Sondermessern.

b) Kleiner Durchmesser F_;, muss kleiner 31 mm sein:

Grundkérper Nr. 22534 (F .= 10 mm), Seite 4.43 / Nr. 22529 (F
(F_. =19 mm), Seite 4.43.

min = 17 mm), Seite 4.41 oder Nr. 22532
min

Vorgehensweise wie unter a) beschrieben.

Nr, 22532
riickenverschraubt

Nr, 22532
riickenverschraubt

Nr. 22538

Nr. 22530 Nr. 22542

JSO

Www.jso.de

Frei profilierbare Wechselplatten-Schaftfraser

Nr. 22547

Nr. 22195

Nr. 22545

Ubersicht
22195 - 22547 Innenprofilierung

Fur Profile bis ca. 20 - 24 mm Breite, die von Nr. 22195, Seite 4.28 oder Nr. 22196, Seite 4.29 abgedeckt werden,
solten auch diese Fraser verwendet werden, also Z= 1.

Ab ca. 20 mm Breite mdglichst Z= 2 auswahlen (Nr. 22543, Seite 4.37 / 22545, Seite 4.38 oder Nr. 22547, Seite 4.40).
Vorteile: Bessere Wuchtgiite und Oberflachengiite, hohere Vorschiilbe maglich.

Weitere Vorgehensweise:

Pasende Messer und dazugehdrige Grundkérper auswahlen.

HW-Sorte festlegen gemaR den Messertabellen auf den Seiten der Grundkorper oder auf den Seiten der HW-

Wechselplatten (Seiten 7.11 - 7.13).

Mengenstaffel und Formkosten beachten.

Musterauftrag

1 Stk. Nr. 22530-0-55406-R (Grundkérper profiliert, L, = 40 mm, Schaft = 25 mm)
2 Stk. Nr. 72531-6-40251-R (Profilmesser Nr. 5 = 40 x 25 x 2 mm, HW04*)

*Die Messertabellen auf den Seiten 7.11 - 7.13 zeigen bei den meisten Messern verschiedene HW-Sorten:
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstoffe

HW 02 = Standardqualitat

HW 04 = fiir Massivholz

Zu beachten ist auch, dass ab 10 Messern (gleiches Profil) keine "Formkosten" berechnet werden.
Bei Wiederholauftragen entstehen grundsatzlich keine Formkosten.

Gerne libernehme wir die Werkzeugauswahl fir Sie.
Bitte Holzmuster oder bemalite Skizze/Zeichnung einsenden.

Nr. 22196 Nr. 22543

L

Nr. 22451 Gr. 1

JSO

- 24

Nr. 22546 Nr. 22547

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 435
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Messertrager fur HW-Profil-Wendeplatten Z1 RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
22451 22543 ohne Wechselmesser
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4.36

72451-6-20000-R
39081-0-04060-R
39076-0-04000-R

HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube

36 x 21 x 2 mm, Gr.2, unprofiliert, HW 02
M4 x 6, T15, (fur Gr. 1)
M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, (fir Gr. 2)

Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschliissel 39077-0-04015-1 Abbildung. , o ‘
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen. m
profilierbare
Anwendung Zone (1:1)
" Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten, Kantenprofilen
o B max. 23 _ auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

min. 3

g,:r?}ﬂe ! m profilierbare Zone

Www.jso.de JS'O

Tragkorper flr zwei einseitig profilierte HW-
Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf.

Fir mechanischen Vorschub. HW-Wechselmesser in
zwei HW-Sorten, profilierbar geman untenstehender

Nax = 18 000 min!

Eingeschrankte Nutzung der profilierbaren Zone
ist auf Grund von anwendungs- und
fertigungstechnischen Griinden maglich.

JSO

Profilbeispiele (1:1)

—~— S |- D B L, Schaft F D L F . L Schaft
T Il i, e Bestellnummer -5 . o n12m o m1m o Bestellnummer
GroRe 1 Korper profiliert
27 23 69 12 x40 22451-0-27002-R 38 36 20,5 31,5 70 12 x 40 22543-0-38003-R
38 36 20,5 31,5 70 12,7 (4") x 40 22543-0-38009-R
Ausfiihrung Kérper nicht profiliert
Zur Aufnahme von einer HW-Profil-Wendeplatte, beidseitig profiliert, mit Achswinkel. Mehrmals schérfbar (je nach
Profiltiefe). Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. 38 36 20,5 31,5 70 12x 40 22543-0-36000-R
i Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen. - D - 38 26 20,5 31,5 70 12,7 (%4") x 40 22543-0-36010-R
O
Anwendung / / Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten, etc. auf stationaren Oberfrdsern und CNC-Frasautomaten. Profilbreite und -tiefe Formkosten: siehe Seite 7.32
geman nachstehender Abbildung (OriginalgréfRe). [ @ 1
- . N HW 01 = fir MDF
Mgy, = 18 000 min ) - HW 04 = fiir Massivholz
Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %. = I
Formkosten: siehe Seite 7.32
ormiosten: siehe Sefte = Fmin. —= Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Ziernutfraser Nr. 22195 (Seite 4.28) und Nr. 22196 (Seite 4.29). Stirnprofiler Nr. 22543 (Seite 4.37) und ’ -
Nr. 22545 (Seite 4.38), sowie Nr. 22470 (Seite 4.57). Fmax. — HW-Wechselmesser 22 x 19 x 2 mm, profiliert, HW 01 72543-6-22011-R
HW-Wechselmesser 22 x 19 x 2 mm, profiliert, HW 04 72543-6-22041-R
HW-Blankett 22 x 19 x 2 mm, unprofiliert, HW 01 72543-6-22010-R
Zubehdr / Ersatzteile Bestellnummer HW-Blankett 22 x 19 x 2 mm, unprofiliert, HW 04 72543-6-22040-R
HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, Gr.1, profiliert, HW 02 72451-6-10001-R Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
HW-Wechselmesser 36 x 21 x 2 mm, Gr.2, profiliert, HW 02 72451-6-20001-R " Torx-Schraubendreher T15, Griffschllssel 39077-0-04015-2
HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, Gr.1, unprofiliert, HW 02 72010-6-02001-0 Ausfiihrung

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22545 ohne Wechselmesser

Fro D L, L, Schaft
mm mm mm mm mm mm

51 48 38,5 41 105 %'x 55m. E. M 8
51 48 38,5 41 105 20x55m.E.M 8
51 48 38,5 41 105 25x55m. E.M 8

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

HW 01 = fir MDF
HW 04 = fir Massivholz

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

Ausfiihrung

Tragkorper fiir zwei einseitig profilierte HW-
Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fir
mechanischen Vorschub. Der Grundkérper kann, falls
erforderlich, gegen Mehrpreis, bis F_, =41 mm
reduziert werden. HW-Wechselmesser in zwei HW-
Sorten, profilierbar gemaR untenstehenden
Abbildungen.

Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung

Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten,
Kantenprofilen auf stationdren Oberfrasen
und CNC-Maschinen.

Npax = 12 000 min”!

4.38

,
Z

profilierbare
Zone (1:1)

Profilbeispiele (1:1)

40 x 25,5 x 2 mm, profiliert, HW 04
40 x 25,5 x 2 mm, profiliert, HW 01
40 x 25,5 x 2 mm, unprofiliert, HW 04
40 x 25,5 x 2 mm, unprofiliert, HW 01
M 4 x 5,9 GroRkopf, T15

T15, Griffschlissel

Frmin.

Bestellnummer

22545-0-00304-R
22545-0-00305-R
22545-0-00306-R

Bestellnummer

72545-6-40101-R
72545-6-40201-R
72545-6-40100-R
72545-6-40200-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

Fmax.

F < 51 mm nur durch Grundkérperanderung
mdglich (Mehrkosten auf Anfrage)

Www.jso.de

JSO

T D
| 5
— o Fmax

NN

profilierbare
Zone (1:1)

JSO

22546 ohne Wechselmesser

F D L, Messer L,

max

mm mm mm Nr. mm

Korper profiliert

77 74 43 47 115
77 74 43 47 115
77 74 43 47 115
Korper nicht profiliert

77 74 43 47 113
77 74 43 47 113
77 74 43 47 113

Ausfiihrung

RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

Schaft
mm

%" x55m
20x55m
25x55m

%" x55m
20x55m
25x55m

.E.M8
.E.M8
.E.M8

.E.M8
.E.M8
.E.M8

Bestellnummer

22546-0-77004-R
22546-0-77005-R
22546-0-77006-R

22546-0-74004-R
22546-0-74005-R
22546-0-74006-R

fur Doppelprofile

Tragkorper flr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Profilierbar gemaR untenstehenden Abbildung.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.

Anwendung

Durch Verstellung der Z-Achse kann sowohl das Innen- als auch das AuRenprofil, z.B. an Mdbelturen, gefrast werden.
Geeignete HW-Sorte auswahlen, fir Massivholz (HW 04) oder Plattenwerkstoffe (HW 02).

Npax = 12 000 min™!

Preisabschléage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

HW 02 = Standardqualitat
HW 04 = fir Massivholz

Profilbeispiele (1:1)

50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02
50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04
50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04
M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschlissel

Bestellnummer

72546-6-50301-R
72546-6-50041-R
72530-6-50300-R
72531-6-50300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

Profil A

Profil C

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22547 ohne Wechselmesser

e By

Profilierbar gemaR untenstehenden Abbildungen.
Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Wechselmesser sind zusitzlich zu bestellen.

Anwendung

Novay = 16 000 min! (F,
nne = 12000 mint (F

60 mm)
80 mm)

max.

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

30 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02
40 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02
30 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04
40 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04

HW-Blankett 30 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
HW-Blankett 30 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04
HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschlissel

HW 02 = Standardqualitat
HW 04 = fiir Massivholz

Frmax = 60 mm Fmax = 80 mm

Bestellnummer

22547-0-60005-R
22547-0-60006-R
22547-0-80006-R

22547-0-70005-R
22547-0-70006-R
22547-0-90006-R

P D B P L, Schaft
J:E% mm mm mm mm mm mm
Korper profiliert
60 70 30 16 100 20x55m.E.M 8
60 70 30 16 100 25x55m.E.M 8
80 90 40 16 105 25x55m.E.M 8
Korper nicht profiliert
60 70 30 - 98 20x55m.E.M 8
D 60 70 30 - 98 25x55m.E.M 8
B = oL 8o 90 40 - 103 25x55m.E.M8
/_;_L\ =
Ausfiihrung
Tragkorper flr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Zum Frasen von breiten Profilnuten, Rosetten, flachen, tiefen Profilen wie z.B. Abplattungen auf CNC-Maschinen.

Bestellnummer

72547-6-30301-R
72547-6-40301-R
72547-6-30041-R
72547-6-40041-R
72530-6-30300-R
72530-6-40300-R
72531-6-30300-R
72531-6-40300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

NN\ e
profilierbare i
Zone (1:1)
7/
Profilbeispiele (1:1) |
| |
440 www.jso.de JSO

RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

Frmin =17 mm

JSO

22529 ohne Wechselmesser

F max Foin L, Messer L, Schaft B

mm mm mm Nr. mm mm

Korper profiliert

31,5 17 32 24 80 12 x 40 22529-0-00002-R

31,5 17 32 24 80 " x 40 22529-0-00009-R

Korper nicht profiliert

31,5 17 32 24 78 12 x40 22529-0-31502-R

31,5 17 32 24 78 " x 40 22529-0-31509-R
Ausfiihrung

Tragkorper flr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Einbohren maglich, bei gleichzeitiger Bewegung in
Vorschubrichtung. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub. Profilierbar gemaR untenstehender Abbildung.
Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.

Anwendung
Zum Frasen von Kantenprofilen, speziell bei engen Radien, oder Profilnuten, auf stationaren Oberfrasen und CNC-
Maschinen.

Moy = 18 000 mint

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Bestellnummer

72529-6-32151-R
72529-6-32150-R
39081-0-03040-R
39077-0-03009-2

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

NN
gt RN

32 x 15 x 1,5 mm, profiliert, HW 02
32 x 15 x 1,5 mm, unprofiliert, HW 02
M3x4,T9

T 9, Griffschlissel

o BE3

7l

Profilbeispiele (1:1)

/"
i

\
| /;//i
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22530 ohne Wechselmesser

RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22532 ohne Wechselmesser

Riickenverschraubung
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F nax D L, Messer L, Schaft B F max D L, Messer L, Schaft B
- S - mm mm mm Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm
Korper profiliert Korper profiliert
45/55/65* - 25 22/23/25 90 %"x 55 m.E.M 8 22530-0-55254-R 34 31 30 1 81 %" x 40 22532-0-34309-R
0 45/55/65* - 25 22/23/25 90 20x55m. E.M 8 22530-0-55255-R 34 31 30 1 96 25x55m. E.M8 22532-0-34306-R
45/55/65* - 25 22/23/25 90 25x55m. E.M8 22530-0-55256-R 53 50 40 18 91 12 x 40 22532-0-44402-R
45/55/65* - 30 1/2/3 95 %"x 55 m. E.M 8 22530-0-55304-R 53 50 40 18 91 5" x 40 22532-0-44409-R
45/55/65* - 30 1/2/3 95 20x55m. E.M 8 22530-0-55305-R 53 50 40 18 106 %"x 55 m.E.M 8 22532-0-44404-R
45/55/65* - 30 1/2/3 95 25x55m. E.M 8 22530-0-55306-R 53 50 40 18 106 25x55m. E.M8 22532-0-44406-R
45/55/65* - 40 4/5/6 105 %'x55m.E.M8  22530-0-55404-R Kérper nicht profiliert
i i M Mo W w1 w msnewe mssosmer
) - - — — . 53 50 40 18 104 %'x55m.E.M8  22532-0-41404-R
45/55/65* - 50 7/8/9 115 %"x 55 m.E.M 8 22530-0-55504-R —
45/55/65* - 50 71819 115 20x55m.E.M8 22530-0-55505-R 53 50 40 18 104 25x55m.E.M8 22532-0-41406-R
45/55/65* - 50 7/8/9 115 25x55m.E.M8 22530-0-55506-R
71 66 60 27 130 ¥%"x55m. E.M 8 22530-0-71604-R
71 66 60 27 130 20x55m.E.M8  22530-0-71605-R 22534 ohne Wechselmesser
71 66 60 27 130 25x55m. E.M8 22530-0-71606-R
71 66 70 19 140 %'x55m.E.M8  22530-0-71704-R e D L, Messer L, Schaft e T "
71 66 70 19 140 20x55m.E.M8  22530-0-71705-R mm mm mm e mm mm
71 66 70 19 140 25x55m.E.M 8 22530-0-71706-R Korper profiliert
73 68 100 28 170 %"x55m.E.M8 22530-0-73104-R 30 28 25 10 74 12 x 40 22534-0-30252-R
73 68 100 28 170 20x55m.E.M 8 22530-0-73105-R 30 28 25 10 74 14" x 40 22534-0-30259-R
73 68 100 28 170 25x55m. E.M8 22530-0-73106-R 30 28 25 10 86 Yy 55m. E. M8 22534-0-30254-R
Korper nicht profiliert 30 28 25 10 86 25x55m.E.M8 22534-0-30256-R
45/55/65* 62 25 22/23/25 88 25x55m.E.M 8 22530-0-52256-R Korper nicht profiliert
Frin = 31mm 45/55/65* 62 30 17213 93 25x55m.E.M 8 22530-0-52306-R 30 28 25 10 74 12 x 40 22534-0-28002-R
(D=62mm) 45/55/65* 62 40 4/5/6 103 25x55m.E.M8 22530-0-52406-R 30 28 25 10 74 1" x 40 22534-0-28009-R
45/55/65* 62 50 7/8/9 113 25x55m.E.M8 22530-0-52506-R 30 28 25 10 86 Yy 55m. E. M8 22534-0-28004-R
71 66 60 27 128 25x55m.E.M 8 22530-0-66606-R 30 28 25 10 86 25x55m. E.M 8 22534-0-28006-R
71 66 70 19 138 25x55m.E.M8 22530-0-66706-R
73 68 100 28 168 25x55m.E.M 8 22530-0-68106-R Ausfiihrung

Ly

® ® ®

Frmin —=

D
Fmax

Fmin = 37 mm (D = 66 mm)
Fmin =39 mm (D = 68 mm)

* Der Grundkérper kann fiir Messer mit H = 20, 25 oder 30 mm profiliert werden (Nr. 1/2/3) und ergibt
Fmax. =45, 55 bzw. 65 mm.

Ausfiihrung
Tragkorper flr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Auch fiir stirnseitigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fur
mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen (Seite 7.11)

Anwendung
Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen, etc. auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Zubehor / Ersatzteile

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

Bestellnummer

39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15
T15, Griffschlissel

Bei F,_,, < 31 mm Kérper Nr. 22532/22534 Seite 4.43 (Riickenverschraubungen) oder Nr. 22529 Seite 4.41 verwenden.

Maximale Drehzahlen n,,,

Frnax L; =mm

mm 25 30 40 50 60 70 100
45 18000 18000 | 18000 17300 - - -
55 18000 18000 15600 13800 - - -

4.42

65 15200 15200 13300 12000 - - -
71 - - - - 12000 11000 -
73 - - - - - - 9000

JSO

Www.jso.de

Fmin =
= - Frmax

Fmin = 19 mm

Bei Fryir, > 30 mm Nr. 22530

(Brustverschraubung) verwenden.

Nr. 22534

Frmin = 10 mm

JSO

Tragkérper furr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Auch fir stirnseitigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fir

mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Anwendung

Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationéren Oberfradsen und CNC-Maschinen. Fliegendes

Eintauchen mdglich.

[t

Ny = 12 000 min (F__ "= 53 mm)

Zubehor / Ersatzteile

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

Wechselmesser zusétzlich bestellen (Seiten 7.11/7.12).

N, = 18000 min"! (F__ =30/34 mm)

M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15
T15, Griffschlissel

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

profilierbare
Zone (1:1)
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2 RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

1 22530-90 ohne Wechselmesser 22538-45 ohne Wechselmesser
S -—
fro— 8 -
Fnax Froin L Messer L Schaft F R L Messer L Schaft
mm mm mm Nr. mm mm ez lin e L o mm I NE. 8 mm Bestellnummer
Korper profiliert Korper profiliert fiir Abrundmesser
90 40 60 30 125 %"x55m.E.M8 22530-0-90004-R 100 15-20 40 - 98 20x55m.E.M 8 22538-0-00205-R
90 40 60 30 125 20x55m.E.M 8 22530-0-90005-R | 100 15-20 40 - 98 25x55m.E.M8 22538-0-00206-R
90 40 60 30 125 25x55m.E.M 8 22530-0-90006-R Kérper profiliert, Sonderprofile
Kérper nicht profiliert 105/110* - 40 5b/6b 108 20x55m.E.M8  22538-0-11005-R
87 40 60 30 123 ¥%"x55m.E.M8 22530-0-87004-R - 105/110* - 40 5b/6b 108 25x55m.E.M 8 22538-0-11006-R
87 40 60 30 123 20x55m.E.M8 22530-0-87005-R [ 450 125/130* - 50 8b/9b 110 20x55m.E.M8 22538-0-13005-R
87 40 60 30 123 25x55m.E.M8  22530-0-87006-R \ 125/130* - 50 8b/9b 110 25x55m.E.M8  22538-0-13006-R
Korper nicht profiliert
Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stilick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %. 105/110* - 40 5b/6b 106 20x55m.E.M 8 29538-0-10505-R
Formkosten: siehe Seite 7.32 - E
105/110* - 40 5b/6b 106 25x55m.E.M 8 22538-0-10506-R
125/130* - 50 8b/9b 108 20x55m.E.M8 22538-0-12505-R
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer 125/130* - 50 8b/9b 108 25x55m.E.M 8 22538-0-12506-R
HW-Wechselmesser 60 x 40 x 2 mm, profiliert, HW 02 72534-6-60401-R * Bei Sonderprofilen kénnen Messer mit H = 25 oder 30 mm verwendet werden und ergeben
HW-Blankett 60 x 40 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72534-6-60400-R bei B=40mmF__ =105bzw. 110 mm und bei B =50 mm F__ =125 bzw. 130 mm.
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 Ausfiihrung
Tragkorper fur zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mech. Vorschub.
Bei Sonderprofilen wird das Koérperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechelmesser sind zusétzlich zu bestellen.
\\\\\\ Fmax. Anwendung
Ausfiihrun i Speziell fir groRe Abrundprofile und zum Frasen von Kanten-, Kassetten- und Kranzprofilen etc. auf stationaren
. g R - Oberfrasen und CNC-Maschinen.
Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW- profilierbare
Wechselmesser, mit Kunststoffpassung. . - i -
p 9 Zone (1:1) Mgy, = 11500 min (F,, =100 - 110 mm)

1
Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. Profilierbar 9 000 min™! (Fmax: =120 - 130 mm)

gemal nebenstehender Abbildung.

n

max.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

g individuell angepasst. Formkosten: siehe Seite 7.32 5
o Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen. &
'l Anwendung L
% Zum Frésep von tiefen, beidse_itig geschlossenen z . " %
= Profilen, wie z.B. Halbstabprofile bis R = 25 mm. ubehdr / Ersatzteile Bestellnummer Z
5 - HW-Abrundmesser 40 x 25 x 2 mm, R = 15 mm, Standardpr., HW 02 72538-6-00015-R 5
% Mmay, = 12 000 min HW-Abrundmesser 40 x 25 x 2 mm, R = 20 mm, Standardpr., HW 02 72538-6-00020-R %

HW-Abrundmesser 50 x 25 x 2 mm, R = 25 mm, Standardpr., HW 02 72538-6-00025-R

HW-Abrundmesser 50 x 25 x 2 mm, R = 30 mm, Standardpr., HW 02 72538-6-00030-R

HW-Profilmesser 40 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72530-6-40251-R

HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72530-6-40301-R

HW-Profilmesser 50 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72530-6-50251-R

Profilbeispiele (1:1) HW-Wechselmesser 50 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72530-6-50301-R

HW-Blankett 40 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-40250-R

HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-40300-R

HW-Blankett 50 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-50250-R

HW-Blankett 50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-50300-R

Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R

Torx-Schraubendreher T15, Griffschltssel 39077-0-04015-2

__Siandardprofil

/

II|I

N proﬁlierbare {
NN Zone 12 =

BO
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2 RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2
1 22538-30 ohne Wechselmesser 22537 ohne Wechselmesser

— G —=]

F nax D L, Messer L, Schaft B F max D L, Messer L, Schaft B
mm mm mm Nr. mm mm e mm mm mm Nr. mm mm

Korper profiliert Korper profiliert

82/87* - 40 5a/6a 104 %"x55m.E.M8 22538-0-74404-R | 80 78 30 33 95 20x55m.E.M8 22537-0-80305-R
8287 - 40 5a/6a 104 25x55m. E.M8  22538-0-74406-R Kérper nicht profiliert

Kérper nicht profiliert 81 78 30 33 93 20x55m.E.M8  22537-0-78305-R
82/87* 83 40 5a/6a 102 %"x55m.E.M8 22538-0-70404-R

82/87* 83 40 5a/6a 102 25x55m.E.M 8 22538-0-70406-R Ausfiihrung
Tragkorper flr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fir mech. Vorschub.
Bei Sonderprofilen wird das Korperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Die Wechelmesser sind zusatzlich zu bestellen.

* Im Kérper D = 83 mm kénnen Messer mit H = 25 oder 30 mm verwendet werden und ergeben F =82 bzw. 87 mm.

L4
.

Ausfiihrung

Tragkorper flr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Ausfiihrung mit Neigungswinkel. Auch fir stirnseitigen
Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Die Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung
Speziell fir groRe Abrundprofile und zum Frasen von Kanten-, Kassetten- und Kranzprofilen etc. auf stationaren
Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Moy = 14 000 min!
Anwendung
Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationéren Oberfradsen und CNC-Maschinen. Speziell flr —
groBere Profiltiefen.

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Ny = 11 000 min!

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %. - Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Formkosten: siehe Seite 7.32 HW-Profilmesser 30 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72537-6-30251-R
HW-Blankett 30 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-30250-R
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R
Zubehdr / Ersatzteile Bestellnummer Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2
HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Profil 1, Standardprofil, HW 02 72538-6-00001-R
HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Profil 2, Standardprofil, HW 02 72538-6-00002-R HW 02 = Standardqualitét
HW-Profilmesser 40 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72530-6-40251-R
HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72530-6-40301-R
HW-Blankett 40 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-40250-R
HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-40300-R
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R
Torx-Schraubendreher T15, Griffschllssel 39077-0-04015-2
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Profilbeispiele (1:1)

profilierbare

Standardprofile (1:1) Zone (1:1)
228 . 229 . 245
Profil Nr. 1 Profil Nr. 2 R3 R5 ‘
e \ R2 R3
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

S J——
! Fmin =37 mm
D
i
(8]
|
Fmin Nr. 22530-97
Frmax
! Frmin = 37 mm
i
o
-l
|| Nr. 22542

Ausfiihrung

Tragkorper fur zwei einseitig profilierte HW-
Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fir
mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.

Anwendung

Speziell fir groRe Profilausladungen beim Frasen von
Kanten-, Kassetten- und Kranzprofilen etc. auf
stationdren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Moy = 8 000 min™

4.48

22530-97 ohne Wechselmesser

max D L Messer L,
mm mm mm Nr. mm
Korper profiliert
105 102 36 20 104
105 102 36 20 104
105 102 36 20 104
Korper nicht profiliert
105 102 36 20 102
105 102 36 20 102
105 102 36 20 102

22542 ohne Wechselmesser

F max D L, Messer L,
mm mm mm Nr. mm
Korper profiliert

105 102 36 21 105
105 102 36 21 105
105 102 36 21 105
Korper nicht profiliert

105 102 36 21 103
105 102 36 21 103
105 102 36 21 103

Zubehor / Ersatzteile

HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

Schaft
mm

%"x55m.E.M8

20 x55 m
25x55m

.E.M8
.E.M8

7"x55m.E.M 8

20x55m
25x55m

Schaft
mm

Ya"x 55 m.
20x 55 m
25x55m

%a"x 55 m.
20 x 55 m
25x55m

.E.M8
.E.M8

E.M8
.E.M8
.E.M8

E.M8
.E.M8
.E.M8

40 x 50 x 2 mm, profiliert, Messer Nr. 20, HW 02
40 x 50 x 2 mm, profiliert, Messer Nr. 21, HW 02
40 x 50 x 2 mm, unprofiliert, Nr. 20 / 21, HW 02

M 4 x 5,9 GrofRkopf, T15
T15, Griffschllissel

Profilbeispiele (1:

@

1) zu Nr. 22530-97

-

Www.jso.de

Bestellnummer

22530-0-10004-R
22530-0-10005-R
22530-0-10006-R

22530-0-97404-R
22530-0-97405-R
22530-0-97406-R

Bestellnummer

22542-0-10004-R
22542-0-10005-R
22542-0-10006-R

22542-0-97404-R
22542-0-97405-R
22542-0-97406-R

Bestellnummer

72530-6-40501-R
72542-6-40501-R
72530-6-40500-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

e

e

-~
.

RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

®

Profilbeispiele (1:1) zu Nr. 22542

)

JSO

JSO

22440 ohne Wechselmesser

F D

max

mm mm
Korper profiliert

144 141
Korper nicht profiliert
144 141

L, Messer L,

mm Nr. mm
38 29 107
38 29 105

Schaft
mm

25*x55m.E.M 8

25*x55m.E.M 8

* Schaft- @ 25 mm kann aus Sicherheitsgriinden nicht reduziert werden.

Ausfiihrung

Tragkorper furr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung

Bestellnummer

22440-0-14406-R

22440-0-14106-R

Zum Abplatten von Kassettenfiillungen auf CNC-Maschinen, sowie fiir flache, tiefe AufRenprofile.

Moy, = 6 000 min”!

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

NN

40 x 66 x 2 mm, profiliert, HW 02
40 x 66 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschllissel

profilierbare
Zone (1:1)

Profilbeispiele (1:1)

Bestellnummer

72440-6-40661-R
72440-6-40660-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

]

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2+2

sall

L4

Frmin ——-I

E max

22442 ohne Wechselmesser

F ax D [ Messer L Schaft

mm mm mm Nr. mm mm

Korper profiliert

160 157 38 31 131 25*x55m.E.M 8
Korper nicht profiliert

160 157 38 31 129 25*x55m.E.M 8

* Schaft- @ 25 mm kann aus Sicherheitsgriinden nicht reduziert werden.
Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser

Bestellnummer

22442-0-16006-R

22442-0-15706-R

Bestellnummer
72442-6-25251-R

RAPIDO-Wechselplatten-Abplattfraser Z2

Ausfiihrung

Tragkorper aus hochwertigem Leichtmetall fir je 2
obere und untere einseitig profilierte HW-
Wechselmesser, versetzt angeordnet, jeweils mit
Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.

Anwendung

Speziell fir tiefe, beidseitig geschlossene Profile, wie
z. B. Tischkantenprofile. Die versetzte
Messeranordnung ermdglicht optimale
Schneidengeometrie im oberen und unteren Bereich
und ergibt einwandfreie Schnittflachen, auch bei
Querbearbeitung.

Niax = 5 000 min™!

HW-Wechselmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

NN

profilierbare
Zone (1:1)

o

o
\»JP// |

v
]
N

25 x 25 x 2 mm, profiliert, HW 02
70 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04
25 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
70 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04
M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15

T15, Griffschliissel

-~

72442-6-70301-R
72530-6-25250-R
72530-6-70300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

-

4.50

Profilbeispiele (1:1)

Www.jso.de

JSO

E
|
|
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m'——r Formatfraser
i zusétzlich
| Zu bestellen
i
|
| I
i
N
L
i
i1
D R —

22438 ohne Wechselmesser

D F L L, T
mm mm mm mm mm

Korper profiliert

108 112 28 97 46*
108 112 28 97 46*
108 112 28 97 46*
Korper nicht profiliert

108 112 28 95 46*
108 112 28 95 46*
108 112 28 95 46*

* bei Verwendung des Formatfrasers
Die Wechselmesser sind zuséatzlich zu bestellen.

Schaft
mm

%"x55m.E.M8
20x55m.E.M8
25x55m.E.M8

¥%"x55m.E.M8
20x55m.E.M8
25x55m.E.M8

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 7.32

Ausfiihrung
Tragkorper fur 2 HW-Wechsel-Abplattschneiden, frei
profilierbar innerhalb der profilierbaren Zonen.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.

Stirnseitig mit Aufnahmebohrung fiir Formatfraser.
Auslieferung erfolgt mit montiertem Abdeckbolzen.
Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Abplatten von Kassettenfiillungen auf CNC-
Maschinen, sowie fiir flache, tiefe Aussenprofile, in
Verbindung mit Formatfraser Nr. 22261 zum
gleichzeitigen Formatieren.

Niax = 7 500 min”!

JSO

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Blankett
Formatfraser
Formatfraser
HW-Wechselmesser
Abdeckbolzen
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher
Spannschraube
Quergriffschliissel

NN

Profilbeispiele (1:1)

- )

50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02

50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
22 x 12 mm, S = 8 mm (bis Mitte 97)
22 x 12 mm, S = 6 mm (ab Mitte 97)
12x12x1,5mm

fur stirnseitige Aufnahmebohrung

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15

T15, Griffschllissel

M 4 x 20 ISO 4762 (f. Formatfraser)
SW 3 (fiir Formatfraser)

Bestellnummer

22438-0-00004-R
22438-0-00005-R
22438-0-00006-R

22438-0-10804-R
22438-0-10805-R
22438-0-10806-R

Bestellnummer

72530-6-50301-R
72530-6-50300-R
22263-5-22012-R
22261-5-22012-R
72014-6-01201-0
39491-0-00000-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2
39165-0-04020-R
39140-0-00302-0

Profilierbare S

1 3]
Zone (1:1) [\ —

E

{
A

Y
T

— ! Format-
| fraser @ 22

c

@ /

=

(@ = Fase oder Radius wird, wenn gewiinscht,
am Abplattmesser angeschliffen

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

(@ = Fase oder Radius fiir ausrissfreie Kanten
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RAPIDO-Wechselplatten-Verleimfraser Z2
22560

Wechselplatten-Handlauffraser Z2+2 HW

22565 schaft20x55m. E. M 8

f-— S
-—S—— Profil h F L, L, Schaft ] LY ]
, NI - - . e " estellnummer Profil Bestellnummer
< 2 15-28 65 30 95 25x55m.E.M 8 22560-5-00206-R f " - . .
Korper profiliert, mit Profilmessern
3 25-38 55 40 105 25x55m.E.M 8 22560-5-00306-R
5 35-58 71 60 130 25x55m.E.M8  22560-5-00506-R L il [ i s L 2z N
90 87 76 59 145 2 22565-5-90205-R
Fur Sonderprofile Grundkdrper Nr. 22530 (Seite 4.42) verwenden. 920 87 76 63 145 3 22565-5-90305-R
I
. Korper profiliert (Sonderprofile), ohne Messer
Ausfiihrung
100 97 75 - 145 - 22565-0-10005-R

Tragkorper mit zwei einseitig profilierten HW-Wechselmessern. Rechtslauf. Fliir mechanischen Vorschub.
Korper nicht profiliert, ohne Messer

' Anwendung 100 97 75 - 142 - 22565-0-09705-R
Zur Herstellung von Verleimverbindungen mit Randzinken in unterschiedlichen Werkstlckdicken (h) in Weich -und
Harthoélzern. .
Ausfiihrung

Tragkorper mit 2+2 versetzt angeordneten HW-Profilmessern, mit Achswinkel. Umfang- und stirnschneidend.

Npax. = 18 000 min' (Profil Nr. 2)
Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

N, = 15 600 min! (Profil Nr. 3)

nmax' =12 000 min-* (Profil Nr. 5)
’ Bei Sonderprofilen wird das Koérperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst. Die Messer

sind zusatzlich zu bestellen.

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

30 x 25 x 2 mm, Profil 2, HW 02
40 x 25 x 2 mm, Profil 3, HW 02
60 x 30 x 2 mm, Profil 5, HW 02
M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15

T15, Griffschlissel

Bestellnummer

72560-6-30002-R
72560-6-40003-R
72560-6-60005-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

Anwendung

Zum Profilieren von Handlaufen fiir Treppen und Gelénder in Horizontal-Aggregaten auf CNC-Maschinen.

Nmax. = 8 000 min-1

Bei Verwendung in Seitenspannfuttern (Weldonaufnahmen) bitte Schafttype gemaR Abb. auf Seite 4.23 angeben, oder

genaue Skizze einsenden.

Preisabschlage (nur bei Sonderprofilen), bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

8 ZL Formkosten: siehe Seite 7.32
Standardprofile (1:1)
® | 7
B : j Zubehér / Ersatzteile Bestellnummer
© HW-Profilmesser 40 x 25 x 2 mm, Profil 1 oben, HW 02 72565-6-40001-1
g :Z/_' ; o 2 HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, Profil 1 unten, HW 02 72565-6-40001-2 é
;E B G = Grundspiel (Standard) HW-Profilmesser 40 x 25 x 2 mm, Profil 2 oben, HW 02 72565-6-40002-1 E
=~ e} T =Teilung HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, Profil 2 unten, HW 02 72565-6-40002-2 o
2 i ZL = Zinkenlénge ; % @Z HW-Profilmesser 40 x 25 x 2 mm, Profil 3 oben, HW 02 72565-6-40003-1 2
g HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, Profil 3 unten, HW 02 72565-6-40003-2 g
= HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, oben, HW 02 72565-6-40301-1 =
I 8 / HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, unten, HW 02 72565-6-40501-2 I
10 HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, oben, HW 02 72530-6-40300-R
HW-Blankett 40 x 50 x 2 mm, unprofiliert, unten, HW 02 72530-6-40500-R
~ |0 S / — — \\\“ g;:_'fgi?mﬂ]lfe Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R
@ ol l\i/l _ s s ' Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2
= T P
[ - .
Q s g > Q‘f 0 > Standardprofile: 21 _
Durch Verstellung des Ve ,_/‘/ ( \ / 2
Exzenterrings wird das 5‘?3 2
Messer bis max. 0,2 mm ,J
nach unten verschoben. =
Dies bewirkt eine /_/ o
Verringerung der Klemm-
wirkung, die je nach e - R2p
Holzart erforderlich
sein kann. \ /
ah
o
i /\%
s -
\ == ]
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Wechselplatten-Multiprofiler Z2

- S ]

22480 Tragkorper ohne Messer und Stiitzplatten

F D
mm mm
90 80
100 90
Ausfiihrung

L L, Schaft
mm mm mm

40 109 25x55m.E. M8
60 129 25x55m.E. M8

Tragkorper fir einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stitzplatten.

Auch fir stirnseitigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Wechselmesser und Stltzplatten zusétzlich bestellen.

Anwendung

Bestellnummer

22480-0-90406-R
22480-0-10606-R

Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

nmax.

Nmax.

Preisabschlédge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

12 000 min" (L, = 40 mm)
9 000 min* (L, = 60 mm)

Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile

HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser

HW-Blankett
HW-Blankett

HW-Blankett

Stutzplatte 4,2 mm dick
Stitzplatte 4,2 mm dick
Stitzplatte 4,2 mm dick
Stitzplatte 4,2 mm dick
Stutzplatte 4,2 mm dick
Stutzplatte 4,2 mm dick
Spannkeil

Spannkeil

Spannkeil

Spannkeil

Gewindestift
Kugeldruckschraube
Quergriffschliissel

30 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
60 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
30 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*

fir F = 60 mm, Profiltiefe max. = 11 mm

40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*

fir F = 90 mm, Profiltiefe max. = 17 mm

60 x 41 x 2 mm, unprofiliert, Schrage 30°, HW 02*

fir F = 100 mm, Profiltiefe max. = 22 mm

fir Messer 30 x 25 x 2, unprofiliert

fir Messer 30 x 25 x 2, profiliert

fir Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert

fir Messer 40 x 36 x 2, profiliert

fir Messer 60 x 41 x 2, unprofiliert, Schrage 30°
fir Messer 60 x 41 x 2, profiliert, Schrage 30°
30 mm, Rechtslauf

40 mm, Rechtslauf

40 mm, Linkslauf

60 mm, Rechtslauf

M 6 x 8 1ISO 4028, fur F = 60 mm

M 8 x 12, fir F = 90/100 mm

SW 4

Bestellnummer

72480-6-30021-R
72480-6-40361-R
72480-6-60411-R

72530-6-30250-R

72480-6-40360-R

72480-6-60410-R

72481-0-30250-R
72481-0-30251-R
72481-0-40360-R
72481-0-40361-R
72482-0-60410-R
72482-0-60411-R
39280-0-03000-R
39280-0-04000-R
39280-0-04000-L
39280-0-06000-R
39266-0-06008-R
39072-0-08012-R
39140-0-00401-0

Wechselplatten-Multiprofiler Z2

22485 Tragkorper ohne Messer und Stiitzplatten

F D
mm mm
90 80
100 90
Ausfiihrung

L, L, Schaft

mm mm mm

40 109 25x55m.E.M 8
60 129 25x55m.E.M 8

Bestellnummer

22485-0-90406-R
22485-0-10606-R

Tragkorper flr einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stlitzplatten. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
Wechselmesser und Stitzplatten zusétzlich bestellen.

Anwendung

Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationéren Oberfradsen und CNC-Maschinen.

n

max.

max.

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

12 000 min! (L, = 40 mm)
9 000 min"" (L, = 60 mm)

Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile

HW-Profilmesser
HW-Profilmesser

HW-Blankett

HW-Blankett

Stiitzplatte 4,2 mm dick
Stiitzplatte 4,2 mm dick
Stiitzplatte 4,2 mm dick
Stiitzplatte 4,2 mm dick
Spannkeil

Spannkeil

Spannkeil

Spannkeil
Kugeldruckschraube
Quergriffschlissel

40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
60 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*

fir F = 90 mm, Profiltiefe max. = 17 mm

60 x 41 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*

fur F =100 mm, Profiltiefe max. = 22 mm

fir Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert

fir Messer 40 x 36 x 2, profiliert

fir Messer 60 x 41 x 2, unprofiliert

fir Messer 60 x 41 x 2, profiliert

40 mm, Rechtslauf

40 mm, Linkslauf

60 mm, Rechtslauf

60 mm, Linkslauf

M8x12

SW 4

*HW 01 (fir MDF) und HW 04 (fir Massivholz) siehe Seite 7.14

Bestellnummer

72485-6-40361-R
72485-6-60411-R

72480-6-40360-R

72485-6-60410-R

72481-0-40360-R
72481-0-40361-R
72481-0-60410-R
72481-0-60411-R
39280-0-04000-R
39280-0-04000-L
39280-0-06000-R
39280-0-06000-L
39072-0-08012-R
39140-0-00401-0
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*HW 01 (fir MDF) und HW 04 (fir Massivholz) siehe Seite 7.14

profilierbare / -
NN\

[i Zone (1:
profilierbare [‘

Zone (1:1) / - §
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-— 17— ; 22
| 40 x 36 x 2 mm 60 x 41 x2mm
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40 x 36 x 2 mm 60 x 41 x2 mm
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Wechselplatten-Winkelprofiler Z2

4.56

\ profilierbare

22460 Tragkorper ohne Messer und Stiitzplatten

D L L Schaft

m";;x — mzm m1m e Bestellnummer

110 86,5 40 123 25x55m.E.M 8 22460-0-00006-R

148 119 60 142 25x55m.E.M 8 22460-0-00606-L

148 119 60 142 25x55m. E.M 8 22460-0-00606-R
Ausfiihrung

Tragkorper fir einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stiitzplatten, D = 119 mm aus hochwertigem Leichtmetall.
Blanketts auch in Multiprofilern Nr. 22480/485 (Seite 4.54/4.55) verwendbar. Fir mechanischen Vorschub.
Wechselmesser und Stiitzplatten zusatzlich bestellen.

Anwendung
Speziell fir groRe Profilausladungen beim Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationéaren
Oberfrasen und CNC-Maschinen.

N
n

max.

12 000 min™* (F, = 110 mm)
8 000 min"' (F__ =148 mm)

ax

max

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Bestellnummer

72460-6-40361-R
72460-6-60411-R

72480-6-40360-R

Zubehor / Ersatzteile

HW-Profilmesser
HW-Profilmesser

HW-Blankett

40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
60 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*

fur F =110 mm

60 x 41 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*

fur F =148 mm

fir Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert

fr Messer 40 x 36 x 2, profiliert

fir Messer 60 x 41 x 2, unprofiliert

fur Messer 60 x 41 x 2, profiliert

72485-6-60410-R

72481-0-40360-R
72461-0-40361-R
72481-0-60410-R
72461-0-60411-R

HW-Blankett

Stitzplatte 4,2 mm dick
Stltzplatte 4,2 mm dick
Stltzplatte 4,2 mm dick
Stitzplatte 4,2 mm dick

Spannkeil 40 mm, Rechtslauf 39280-0-04000-R
Spannkeil 60 mm, Rechtslauf 39280-0-06000-R
Spannkeil 60 mm, Linkslauf 39280-0-06000-L
Kugeldruckschraube M8x12 39072-0-08012-R
Quergriffschliissel SW 4 39140-0-00401-0

* HW 01 (fur MDF) und HW 04 (fiir Massivholz) siehe Seite 7.14

NN

Zone (1:1)

—

JSO

Www.jso.de

Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22470 Tragkdrper

— S —]
Fnax E > L, Ly ST Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
T 60 62 15 34 105 20x55m.E.M 8 22470-0-60005-R
C ) 76 76 17 35 112 25x55m.E.M8 22470-0-00006-R
i
| i Ausfiihrung
[ Tragkorper flr einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stlitzplatten. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
Eine Bestlickung besteht aus je 1 St. Wechselmesser Type A und B, sowie 2 Stutzplatten, bei F,,, 60 mm aus
I je 2 gleichen Messern und Stitzplatten.
D Anwendung
Zum Frasen von breiten Profilnuten, Rosetten, flachen, tiefen Profilen wie z.B. Abplattungen auf CNC-Maschinen. Auch

zum Falzen und Planfrésen geeignet.

Moy = 18 000 min™' (F_ =60 mm)

N =12 000 min™" (Fre= 76 mm)

max

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

72470-6-30021-R
72470-6-40361-A

HW-Profilmesser 30 x 35 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*

HW-Profilmesser fir F = 76 mm, Type A

40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*
flr F =76 mm, Type B
30 x 35 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*

HW-Profilmesser 72470-6-40361-B

HW-Blankett SRt 72530-6-30350-R
fur F =60 mm
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*
HW-Blankett fiir F = 76 mm, Type A 72470-6-40360-A
HW-Blankett 40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72470-6-40360-B

fir F =76 mm, Type B

fur Messer 30 x 35 x 2, unprofiliert
fur Messer 30 x 35 x 2, profiliert
fur Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert
fur Messer 40 x 36 x 2, profiliert

72471-0-30350-R
72471-0-30351-R
72481-0-40360-R
72471-0-40361-R

Stitzplatte 4,2 mm dick
Stitzplatte 4,2 mm dick
Stitzplatte 4,2 mm dick
Stitzplatte 4,2 mm dick

Spannkeil 28 mm, Rechtslauf 39270-0-02800-R
Spannkeil 28 mm, Linkslauf 39270-0-02800-L
Spannkeil 35 mm, Rechtslauf 39270-0-03500-R
Spannkeil 35 mm, Linkslauf 39270-0-03500-L
Kugeldruckschraube M 8 x 12 (fiir F = 76 mm) 39072-0-08012-R
Kugeldruckschraube M 6 x 10 (fir F = 60 mm) 39072-0-06010-R
Quergriffschlissel SW 4 39140-0-00401-0

*HW 01 (fir MDF) und HW 04 (fir Massivholz) siehe Seite 7.14

JSO
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Sageblatter HW fiir CNC-Maschinen Flachzahn-Nuter 26 / Z12 HW

DxB a, o NL . ) B b d
i % o St/a/TK Maschine Bestellnummer m o m o z B Tl
unverbohrt, mit Spanbegrenzer, mit 2 Uni Nebenlécher, d= 30 mm 100 20 1.4 20 6 40150-5-10020-0
2 2022 24W 101 25024 100 3,0 2,0 20 6 40150-5-10030-0
50X 3,272, % 81010-5-25024-0 100 4,0 3,0 20 6 40150-5-10040-0

350x3,5/2,5 32W 100 81010-5-35032-0 100 5.0 35 20 6 40150-5-10050-0
unverbohrt, ohne Nebenlocher, d= 30 mm 125 25 1,4 30 12 40160-5-12525-0
250x3,2/2,2 48 W 40 81030-5-25048-0 125 3,0 2,0 30 12 40160-5-12530-0
250x3,2/22 60 W 49 81031-5-25060-0 125 4,0 3,0 30 12 40160-5-12540-0
250 x 3,2/2,2 80 TR/F 49 85030-5-25080-0 125 5,0 4,0 30 12 40160-5-12550-0
300 x 3,2/2,2 60 W 85 81030-5-30060-0 125 6,0 4,0 30 12 40160-5-12560-0
350 x 3,5/2,5 84 W 100 - - 81030-5-35084-0 125 8,0 6,0 30 12 40160-5-12580-0
fiir Dorn Nr. 21079 (JSO), d= 30 mm 125 10,0 8,0 30 12 40160-5-12510-0

Ausfiihrung 150 x3.2/2.2 36 W 49 4/6/48 m. A 81030-5-15036-2 DP-Flachzahn-Nuter siehe Type 40180-9 Seite 5.29

Wechselzahn (W) oder Trapez-Flachzahn (TR/F) in o v

verschiedenen Zahnreihen. HW-bestiickt, mit 180x 3,222 42W o1 4/6/48 m. A. 81030-5-18042-2 N

positivem Spanwinkel. Nebenlécher je nach 200 x 3,2/2,2 48 W 49 4/6/48 m. A. 81030-5-20048-2 Ausfu[\rung . )

Anwendung mit oder ohne Ansenkung. 200 x 3,2/2,2 64 W 36 4/6/48 m. A. 81030-5-20064-2 Grundkérper in Sagenform, Flachzahnausfiihrung.

D =100 mm Z = 6, fir Hand- und mechanischen Vorschub.

Hinweis: fur Sageblattaufnahme Nr. 39495 (JSO), d= 60 mm D =125 mm Z =12, fiir mechanischen Vorschub.

Nomenklatur zum kundenspezifischen Verbohren 200 x 3,2/2,2 48 W 49 6/6/80 m. A. 81030-5-20048-3

siehe homepage unter "Sagen”. 200x3,2/2,2 64 W 36 6/6/80 m. A. 81030-5-20064-3 Anwendung
250 x 3,2/2,2 60 W 49 6/6/80 m. A. 81030-5-25060-3 Zum Nuten in Massivholz oder Plattenwerkstoffen in Verbindung mit Frasdornen der Seiten 6.6, 6.8

Anwendung 300x3222 72W 49 6/6/80 m. A, 81060-5-30072-3 und 6.12 6.13 Einsatz auf CNC-Maschinen.

Montiert auf Dorn Nr. 21079, Sageblattaufnahmen Nr. o _

39495 / 39498, oder direkt auf Sigeaggregaten zum  fur Sdgeblattaufnahme Nr. 39498-0 (JSO), d= 30 mm

D =100 mm=n__ =12 000 min"'

Einsgtz in ch-Bearbeitungszentrgn. 250x3,2/2,2 48 W 49 4/5,5/52 m.A. 81030-5-25048-7 D=125mm=n =10 000 min-"
Ausfiihrung "mit Spanbegrenzer" fiir Zuschnitte in 250 x3.2/2.2 60 W 49 4/5.5/52 m.A 81031-5-25060-7 max.
Weich- und Hartholz sowie Brennholz, Bauhdlzer und = ' n
Schalungsplatten. Ebensfalls fiir Trennschnitte in 250x 3,2/2,2 80 TR/F 49 4/5,5/52 m.A. 85030-5-25080-7 N
Holzplattenwerkstoffen. 300x3,2/2,2 60 W 85 4/5,5/52 m.A. 81030-5-30060-7 Mgh,:prelse fur.‘t Nr. 39710-0-01000-0
h . ) - - Bohrung erweitern, Nr. -0- -
5’('; C\;’:;gmC?(Z';ozf?th;g:ieallg;gkiahnform ist abhéngig fiir JSO Sageblattaufnahme Nr. 39498 (Homag), d= 30 mm - Keilnute anbringen, Nr. 39720-0-01000-0
Vorschubgeschwindigkeit und Schnittgiite. 250 x 3,2/2,2 48 W 49 8/5,5/90 m.A. 81030-5-25048-9 s\.{eer::oshéﬁ;?;r E1°[”7"é'2- 21079 (Seite 6.13), Nr. 39745-0-00004-0
5 250 x 3,2/2,2 60 W 49 8/5,5/90 m.A. 81031-5-25060-9 ’ ’ 5
a 250 x 3,2/2,2 80 TR/IF 49 8/5,5/90 m.A. 85030-5-25080-9 2
i 300 x 3,2/2,2 60 W 85 8/5,5/90 m.A. 81030-5-30060-9 i
% 350x3,5/25 84 W 100 8/5,5/90 m.A. 81030-5-35084-9 %
2 fiir Sageblattaggregate auf CNC-Bearbeitungszentren, d= 30 mm O be rfrés e r Z1 H W fu r exzentriSChen EI nsatz 2
3 3
2/7/42 +
% 250 x 3,2/2,2 48 W 49 2110/60 Homag 81030-5-25048-4 %
250x3,2/2,2 60 W 49 olrezy Homag 81031-5-25060-4 20046
1
| 250x3,222 80 TRF 49 ooy Homag 85030-5-25080-4 o - - v
2/7/42 + s 2 ! cha Bestellnummer
300 x 3,2/2,2 60 W 85 2110160 Homag 81030-5-30060-4 il (ol o (ol i
. 10 27 60 9,5 20046-5-10000-R
B ] F =Flachzahn =~ W = Wechselzahn = TR/F = Trapez/Flachzahn =~ m. A. = mit Ansenkung
1 = ittdi
i ff 18 a, = Schnittdicke Ausfiihrung
! Eine gerade Schneide, bohr- und umfangschneidend. Rundgeschliffen. D = 5,0 mm mit HW-massiv-Schneidteil,
= ! D = 10,0 mm in HW-bestiickter Ausfiihrung. Rechtslauf. Fiir mech. und Handvorschub.
Anwendung
X . Zum Einstechen und Langs- sowie Konturenfrasen in Weich- und Harthdlzern. Einsatz in exzentrischen Spannfuttern
AAE T auf stationaren Oberfrasmaschinen.
| |
i
alr
T ! = —
|
— . — .
1 s XA | Wy o¥o
1 = i
_ \ ] |
S (=
Dorn Nr. 21078 ! Aufnahme Nr. 39498 u Aufnahme Nr. 33495 ”
B 1 !
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Ausschnittfraser Z2 HW

Ly

-

L2

4.60

mit HW-bestuckter Bohrschneide
20240

D L L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm
14 50 100 12 x40 20240-5-12040-R
14 50 100 14 x 40 20240-5-14040-R
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-bestlickte Schneiden, umfang- und bohrschneidend, mit HW-bestiickter Bohrschneide.
Rechtslauf. Fur mech. und Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Ausschnitten, zum Nuten, Fligen, Umfrasen etc. von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und
Plattenwerkstoffen, in zentrischen Spannfuttern auf hochtourigen Oberfrasmaschinen.

Www.jso.de JS'O

Prézision schafft Werte
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Artikelnummer

Vorschub-

Bezeichnung

Zahnezahl Z

Einbohrschneide

Multiplex, Sperrholz
MDF, Spanplatte roh
Spanplatte furniert

Weichholz

-
9]
=
5 3
e
2l S
o =
s8le @
£518¢
T S|lm o
o 2|3 g
c o|lc 2
C S|
o 3|la®
nXln 2>

kunststoffbeschichtet

MDF furniert
MDF,

MDF,

papierbeschichtet
Schichtstoffe,
HPL, Trespa

Thermoplaste

Faserverstarkte Kunststoffe

GFK, CFK

Mineralwerkstoffe
Corian, Varicor

Gipskarton

Zementgebundene
Holzfaserplatte,
Gipsfaserplatte

reihe

12100

12200

12500

12550

12660

13510

13700

13701

13750

14250

14253

14256

14300

14310

14330

15530

15540

15551

15552

15553

15555

15556

15600

15700

15700

15700

15750

17600

17030

17525
2 82mm
17525
@150mm

Diastart-UNO
Diastart-DUO
Dianova
Dianova-UNO
Dianova-DUO
Dianorm
Dianorm-DUO
Dianorm-DUO
Dianorm-TRIO
Diatec-DUO

Diatec-TRIO

Diatec-TRIO-
Schruppfraser

Diatec
Diatec-Pro-DUO
Diatec-Pro-TRIO

Diatec-WOOD
Diamatic-DUO
Diamatic
Diamatic-Plus
Diamatic
Diamatic-TRIO
Diamatic-Quattro
Megaspeed
Gigaspeed-UNO
Gigaspeed-DUO
Gigaspeed-TRIO

Gigaspeed-Particle

4Cut
Ziernutfraser
4Cut
Schaftfraser
4Cut
Planfraser
4Cut
Planfraser

Anwendungsempfehlung
X gut geeigenet
O bedingt geeignet

JSO

2+2

3+3

2+2

DP

DP

DP

HW

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

HW

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

DP

X X
X X X
X X o
X
X o
X X o
X X

X

X
(0] (e}
(0] X
0] X
X X
O (o}

o | X
o | X
o | X
o X
(0]
(0]
X | X | O
(0]
(0]
(0]
(0]
X X X | o
X| X | X | o
EIEI - :
X
X X X
X
[¢] X X X
Vorschubreihe fiir n = 24 000 min/-1
Vorschubreihe vf [m/min]
Zihnezahl A B C
1 3-4 5-7 7-10
2 6-9 10 - 14 13-20
3 9-13 14 -22 20-30
4 12-17 19-29 17 -40
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Diastart-UNO Z1+1 Diastart-DUO Z2

12100 12200
L L L B.H. Schaft L, L B.H. Schaft
n12m m4m n':m s mm Bestellnummer n?m m1m — — Bestellnummer
26 9,2 75 25 12 x40 12100-9-10262-L 15,88 37 9,2 90 2,5 15,88 x 45 12200-9-15837-L
26 9,2 75 25 12 x 40 12100-9-10262-R 15,88 37 9,2 90 2,5 15,88 x 45 12200-9-15837-R
26 9,2 75 25 12 x40 12100-9-12262-L 16 28 9,2 100 2,5 20 x 55 12200-9-16285-L
26 9,2 75 25 12 x40 12100-9-12262-R 16 28 9,2 100 2,5 20 x 55 12200-9-16285-R
26 9,2 80 2,5 16 x 45 12100-9-12263-L 16 37 9,2 90 2,5 16 x 45 12200-9-16373-L
26 9,2 80 25 16 x 45 12100-9-12263-R 16 37 9,2 90 2,5 16 x 45 12200-9-16373-R
35 9,2 85 25 12 x 40 12100-9-12352-L - § —— 18 28 9,2 95 2,5 25 x 60 12200-9-18286-L
35 9,2 85 25 12 x40 12100-9-12352-R | 18 28 9,2 95 2,5 25 x 60 12200-9-18286-R
12,7 26 9,2 75 2,5 12,7 x 40 12100-9-12726-L ! | 18 47 9,2 115 2,5 25 x 60 12200-9-18476-L
12,7 26 9,2 75 25 12,7 x 40 12100-9-12726-R ! 18 47 9,2 115 2,5 25 x 60 12200-9-18476-R
15,88 35 9,2 90 2,5 15,88 x 45 12100-9-15835-L ‘ 19,05 47 9,2 115 2,5 25,4 x 60 12200-9-19057-L
15,88 35 9,2 90 2,5 15,88 x 45 12100-9-15835-R i 19,05 47 9,2 115 2,5 25,4 x 60 12200-9-19057-R
16 26 9,2 80 25 16 x 45 12100-9-16263-L ‘ 20 28 9,2 95 2,5 25 x 60 12200-9-20286-L
16 26 9,2 80 25 16 x 45 12100-9-16263-R 20 28 9,2 95 2,5 25 x 60 12200-9-20286-R
16 35 9,2 90 2,5 16 x 45 12100-9-16353-L ‘ 20 47 9,2 120 2,5 25 x 60 12200-9-20476-L
16 35 9,2 90 2,5 16 x 45 12100-9-16353-R ‘ 20 47 9,2 120 2,5 25 x 60 12200-9-20476-R
16 35 9,2 105 2,5 25 x 60 12100-9-16356-L - 25 28 9.2 95 2,5 25x 60 12200-9-25286-L
16 35 9,2 105 25 25 x 60 12100-9-16356-R | 25 28 9,2 95 25 25x 60 12200-9-25286-R
18 26 9,2 90 25 20 x 55 12100-9-18265-L | ! 25 47 9,2 120 2,5 25x 60 12200-9-25476-L
18 26 9,2 90 2,5 20 x 55 12100-9-18265-R i 25 47 9,2 120 2,5 25 x 60 12200-9-25476-R
18 35 9,2 100 2,5 20 x 55 12100-9-18355-L | I
18 35 9,2 100 25 20 x 55 12100-9-18355-R Ausfiihrung
18 43 9,2 115 25 25 x 60 12100-9-18436-L | ‘ : S(gndlr(térper aus Stahl
18 43 92 s 23 25x60 12100-9-18436-R I * Ur:'n?:\gschneiden und Einbohrschneide aus DP
19,05 43 9,2 115 25 25,4 x 60 12100-9-19054-L ‘ K * nach innen ziehender Schnitt
19,05 43 9,2 115 2,5 25,4 x 60 12100-9-19054-R * mehrmals nachscharfbar
20 26 9,2 95 2,5 25x 60 12100-9-20266-L * ohne Einstellschraube
20 26 9,2 95 25 25 x 60 12100-9-20266-R
20 52 9,2 120 25 25 x 60 12100-9-20526-L 1 | I 3 1 Anwendung
20 52 9,2 120 2,5 25 x 60 12100-9-20526-R ] 1 : Nut_en, Forlmatl.eren, Trennen"und Fe_1|zen von klassischen Holzwerkstoffen
25 26 9.2 95 25 25 x 60 12100-9-25266-L geeignet fur axiales und schrages Eintauchen
25 26 9,2 95 25 25 x 60 12100-9-25266-R
25 52 92 120 25 25 x 60 12100-9-25526-L Besondere Vorteile
* preisguinstig
25 52 9,2 120 25 25 x 60 12100-9-25526-R * Dianova-Plattensitz
Ausfiihrung

Anwendungsempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-!
V;=6 - 10 m/min

* Grundkdrper aus Stahl

* bruniert

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP
* nach innen ziehender Schnitt

* mehrmals nachscharfbar

* ohne Einstellschraube

Anwendung
* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerkstoffen
* geeignet fir axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile

* preisglinstig

* DP-Einbohrschneide am Umfang mitschneidend (Z2)
* Dianova-Plattensitz
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Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-'
V;=3 -7 m/min
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. =
Dianova Dianova-UNO Z1
—— 8 =
- S D L L B.H. Schaft D L L B.H. Schaft
- rr12m n‘:m z . . Bestellnummer o n12m m1m ok o Bestellnummer
I 4 12 55 1 1,5 6x35 12500-8-04120-R 12* 25 70 3,0 12x 35 12550-8-12252-R
| 5 12 70 1 2,0 10 x 45 12500-8-05120-R 16 35 95 3,0 16x45m.E. M6 12550-8-16353-R
5 12 60 1 2,0 6 x40 12500-8-05121-R
6 12 70 1 2,5 12 x 45 12500-8-06122-R Ausfiihrung
| 6 15 60 1 25 8x 40 12500-8-06150-R =S~ * Grundkérper aus Stahl oder Schwermetall(*)
— 8 12 70 1 25 12 x 45 12500-8-08122-R H ’ * Stahlgrundkérper vernickelt
T ! - 8 15 55 2 2,5 8x 35 12500-8-08150-R 1 » HW-Einbohrschneide
8 22 70 141 25 8 x 40 12500-8-08221-R . a;:;ﬁﬁ::ﬁ;?ﬁggﬁg har
8 22 75 2 2,5 12 x40 12500-8-08222-R
] 1] | 8 22 75 1 2,5 12 x 40 12500-8-08223-R Anwendung
‘ | o 10 15 65 2 25 10 x 40 12500-8-10151-R i, * Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerk- und Kunststoffen (HPL, Trespa, Corian)
o — 10 22 75 2 2,5 12x 40 12500-8-10002-R * geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen
} 1 — | 10 22 75 1 2,5 12 x40 12500-8-10022-R
— I 10 22 75 1+1 2,5 12 x40 12500-8-10222-R o
-‘ DI- - p - D = 12 mm siehe Nr. 12550 Z1 (Seite 5.5) Besondere Vorteile
* Dianova-Plattensitz
D = 4/5/6/8 x 12 mm D =8/10x 22 mm . * absatzfreier Schnitt
Z=1 Z=1+1 Ausfiithrung
* Grundkoérper aus VHW
* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP Einsatzempfehlung:
- S |- * Schneidenanordnung achsgerade, Z1+1 mit nach innen ziehendem * Holzwerkstoffe: n = 18 000 - 24 000 min", Vv, =2 -8 m/min
N N Schnitt * Kunststoffe: n = 18 000 - 24 000 min™", v;=1-4 m/min
! | * bis zu 3x nachscharfbar
Anwendung
* Schlichten, Nuten und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen, diversen Kunststoffen und Aluminium
* geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen
L]
Dianova-PLUS z2
Besondere Vorteile
T ' * durchgehende Schneiden fir absatzfreien Schnitt (Z1 und Z2)
: ‘ Einsatzempfehlung:
T / Z1:n =18 000 - 24 000 min‘, v,= 1 - 2 m/min D L, L, L, B.H. Schaft B
Z2:n =18 000 - 24 000 min™, V;= 2 -4 m/min mm mm mm mm mm mm estellnummer
] _‘,‘-’ 16 33* 9,5 100 3,0 20x55m.E.M 8 12660-8-16285-R
18 33* 9,5 100 3,0 25x55m.E.M 8 12660-8-18286-R
1 1 18 43* 9,5 110 3,0 25x55m.E.M 8 12660-8-18386-R
18 53* 9,5 120 3,0 25x55m.E.M 8 12660-8-18486-L
= D= 18 58] 9,5 120 3,0 25x55m.E.M 8 12660-8-18486-R
2_: ;3”0 X 22 mm -5 - * Die letzten 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1)
HiY ' , Ausfiihrung
7 -~ * Grundkorper aus Stahl
* Vernickelt
| * Umfangschneiden und Einbohrschneide DP
= L H * nach innen ziehender Schnitt .
Q 1 ! * bis zu 6x nachscharfbar b
fe ! I (S
G ’ 7 Anwendung 5
% ‘1 * Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerkstoffen %
[a) * geeignet firr axiales und schrages Eintauchen a
N | Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™!
Vv;= 8 - 20 m/min
|
o
_
. 1
=
=1
|
- D =
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Dianorm

5.6

13510

D Ly L, L, B.H. Schaft
mm mm mm mm mm mm
12 26 9,4 80 4,0 12x 45
12 26 9,4 80 4,0 12x 45
16 26 9,4 90 4,0 16 x 50 m.
16 35 9,4 100 4,0 16 x 50 m.
16 35 9,4 100 4,0 16 x 50 m.
16 35 9,4 105 4,0 25 x 55 m.
18 35 9,4 100 4,0 16 x 50 m.
18 35 9,4 105 4,0 25 x 55 m.
18 35 9,4 105 4,0 25 x 55 m.
18 43 9,4 110 4,0 20 x 55 m.
18 43 9,4 110 4,0 20 x 55 m.
18 43 9,4 110 4,0 25 x 55 m.
18 43 9,4 110 4,0 25 x 55 m.
20 35 9,4 105 4,0 25 x 55 m.
20 52 9,4 120 4,0 20 x 55 m.
20 52 9,4 120 4,0 20 x 55 m.
20 52 9,4 120 4,0 25 x 55 m.
20 52 9,4 120 4,0 25 x 55 m.

Ausfiihrung

* Grundkorper aus Stahl

* vernickelt

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP

* nach innen ziehender Schnitt

bis zu 10x nachscharfbar

Anwendung
* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerkstoffen
* geeignet fur axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
* Dianova-Plattensitz

Einsatzempfehlung:

n =18 000 - 24 000 min-"'
Vv, =3 -7 m/min

Www.jso.de

mmmmmmmmmmmmmmmm

M6
M6
M6
M8
M6
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8

Bestellnummer

13510-9-12262-L
13510-9-12262-R
13510-9-16263-R
13510-9-16353-L
13510-9-16353-R
13510-9-16356-R
13510-9-18353-R
13510-9-18356-L
13510-9-18356-R
13510-9-18435-L
13510-9-18435-R
13510-9-18436-L
13510-9-18436-R
13510-9-20356-R
13510-9-20525-L
13510-9-20525-R
13510-9-20526-L
13510-9-20526-R

Z1+1

JSO

Dianorm-DUO

L1

Lo

JSO

13700 fur Spanplatten und MDF

D L L L B.H. Schaft

2 4 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
20 52* 9,5 120 4,0 25x55m.E.M 8 13700-9-20486-L
20 52* 9,5 120 4,0 25x55m.E.M 8 13700-9-20486-R

* Die letzten 4 bzw. 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1).

Ausfiihrung

* Grundkdrper aus Stahl

* vernickelt

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP

* Echte Z2-Bestiickung auf 3 Fliigeln ohne Uberschnittbereiche
* nach innen ziehender Schnitt

* bis zu 7x nachscharfbar

Anwendung
* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerkstoffen
* geeignet firr axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
* lickenlos echte Z2 Bestiickung
* Schneidengeometrie speziell fir die Bearbeitung von Span- und MDF-Werkstoffen geeignet

Einsatzempfehlung:
n=18000 - 24 000 min"
V;=5-12 m/min

1 3701 fur Hartholzer, Schichtstoffe etc.

Schaft

Bestellnummer

mm

20 40* 10 105 4,0 25x55m.E.M 8 13701-9-20356-L
20 40* 10 105 4,0 25x55m.E.M 8 13701-9-20356-R
20 55 10 120 4,0 25x55m.E.M8 13701-9-20486-L
20 55* 10 120 4,0 25x55m.E.M8 13701-9-20486-R

* Die letzten 4 bzw. 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1).

Ausfiihrung

* Grundkdrper aus Stahl

* vernickelt

* Umfangangsschneiden und Einbohrschneide aus DP

* echte Z2-Bestiickung auf 3 Fliigeln ohne Uberschnittbereiche
* nach innen ziehender Schnitt

* bis zu 7 x nachscharfbar

Anwendung
* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerkstoffen, Schichtstoffen (HPL) und Massivholz
* geeignet fir axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
* liickenlos echte Z2 Bestiickung
* Schneidengeometrie speziell fur die Bearbeitung von Hartholz, Schichtstoffe und Multiplex geeignet

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-!
v; =3 - 10 m/min

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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Dianorm-TRIO Z3 Diatec-DUO Z2

D L L, L B.H. Schaft D L L L B.H. Schaft
2 4 1 Bestellnummer 2 3 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 24 7 75 3,0 12 x 40 13750-9-12242-R 5 10 12 50 1,5 6 x 35 14250-9-05100-R
14 30 7 85 3,0 16 x45m. E.M 6 13750-9-14303-R 6 15 20 65 2,0 6 x 40 14250-9-06150-R
25* 70 8,5 140 4,5 25x60m.E.M 8 13750-9-25706-R 8 15 20 65 2,5 8 x40 14250-9-08150-R
S — 8 20 25 70 2,5 8 x40 14250-9-08200-R
Ausfiihrung - 10 10 15 75 2,5 10 x 50 14250-9-10100-R
* Grundkorper aus Stahl (*) oder Schwermetall ‘ G 10 15 20 75 2,5 10 x 45 14250-9-10150-R
* vernickelt ' ?, 10 20 25 80 2,5 10 x 50 14250-9-10200-R
* Umfangsschneiden und Einbohrschneide aus DP ‘ d 12 15 20 70 30 12 x 45 14250-9-12152-R
N E;:;eif:ésez?s;c;ﬁlg;gr glémitlilugeln ohne Uberschnittbereiche 12 20 25 75 35 12 x 45 14250-9-12202-R
* bis zu 4x nachschérfbar (312 und @14) / 12 25 30 75 3,5 12 x 45 14250-9-12252-R
* bis zu 7x nachschérfbar (225) ‘ 12 30 35 80 3,0 12 x 40 14250-9-12302-R
16* 10 20 80 4,5 16 x50 m. E. M 6 14250-9-16103-R
i Anwendung T ‘ 16* 15 25 80 4,5 16 x50 m. E.M 6 14250-9-16153-R
* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerkstoffen ! 16* 20 25 80 5,0 20x50m.E.M 8 14250-9-16205-R
* geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen Y 16 25 30 80 45 16 x 45 14250-9-16253-R
' 18* 15 25 80 5,0 18x50m.E.M 8 14250-9-18155-R
‘ Besondere Vorteile ’ 18* 20 25 80 5,0 18x50m.E.M 8 14250-9-18205-R
) * sch_neide_ngeometri? speziell fiir die Bearbeitung von Span- und MDF-Werkstoffen geeignet ‘ ‘ 1N 20* 20 30 85 5,0 20x50 m.E. M8 14250-9-20205-R
* bedingt einsetzbar fir Verbundwerkstoffe und Massivholz o
‘ * @12 und J14 besonders geeigent fiir Nesting-Bearbeitung bei schwankenden Werkstiickdicken - .
* bis zu 30% hohere Vorschiibe gegeniiber Diamatic Werkzeugen mdglich. l Ausfiihrung
: * Grundkorper aus Stahl(*) oder VHW
) - D—— * Umfangsschneiden und Einbohrschneide aus DP
‘ Einsatzempfehlung: * wechselseitiger Achswinkel
oy I n =18 000 - 24 000 min-' * mehrmals nachscharfbar
- | v,= 18 - 35 m/min
T

Anwendung
* Schlichten, Nuten, Formatieren, Trennen (Nesting) und Falzen von besonders abrasiven Werkstiickstoffen
* geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen

| \ : Besondere Vorteile
o « durchgehende Schneiden firr absatzfreien Schnitt
-
1\ Einsatzempfehlung:
! Duroplaste/Thermoplaste / HPL: n = 15 000 - 22 000 min', v, = 1 - 5 m/min

Mineralwerkstoffe: n = 15 000 - 22 000 min™', V=4 - 8 m/min.
Holzwerkstoffe: n = 18 000 - 24 000 min* V=6 - 9 m/min
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Diatec-TRIO Schlichtfraser

L4

510

14253

) L, L, L, B.H. Schaft NPT
mm mm mm mm mm mm

10 25 35 70 3,0 10 x 35 14253-9-10250-R
12 10 19 70 3,0 10 x 45 14253-9-12102-R
12 15 24 70 3,0 12 x 40 14253-9-12152-R
12 20 29 75 3,0 12 x40 14253-9-12202-R
12 25 34 80 3,0 12 x 40 14253-9-12252-R
14 15 23 70 4,0 14 x 40 14253-9-14151-R
14 20 28 75 4,0 14 x 40 14253-9-14201-R
14 25 33 80 4,0 14 x 40 14253-9-14251-R
16 10 25 80 4,5 16 x 50 14253-9-16103-R
16 15 30 80 4,5 16 x 45 14253-9-16153-R
16 20 30 80 4,5 16 x 45 14253-9-16203-R
16 25 30 80 4,5 16 x 45 14253-9-16253-R
16 30 35 85 4,5 16 x 45 14253-9-16303-R
16 35 40 90 4,5 16 x 45 14253-9-16353-R
20 10 15 85 4,5 20 x 60 14253-9-20105-R
20 15 20 85 4,5 20 x 60 14253-9-20155-R
20 20 25 85 4,5 20 x 55 14253-9-20205-R
20 25 30 90 4,5 20 x 55 14253-9-20255-R
20 30 35 95 4,5 20 x 55 14253-9-20305-R

Ausfiihrung

* Grundkorper aus VHW

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP
* wechselseitiger Achswinkel (2 negativ; 1 positiv)
* mehrmals nachschérfbar

Anwendung
* Schlichten, Nuten, Formatieren, Trennen (Nesting) und Falzen von besonders abrasiven Werkstilickstoffen
* geeignet fir axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
* durchgehende Schneiden fiir absatzfreien Schnitt

Einsatzempfehlung

* Duroplaste/Thermoplaste/HPL: n = 15 000 - 18 000 min"', v, = 3 - 8 m/min
* Mineralwerkstoffe: n = 15 000 - 18 000 min™', V; =6 - 10 m/min

* Holzwerkstoffe: n = 18 000 - 24 000 min™, Vv, =12 - 20 m/min

JSO

Www.jso.de

Z3

Diatec-TRIO Schruppfraser

14256

) L, L, L, B.H. Schaft

mm mm mm mm mm mm
12 10 19 70 3,0 12 x 45
12 15 24 70 3,0 12 x 40
12 20 29 75 3,0 12 x 40
12 25 34 80 3,0 12 x 40
—1 S | 14 15 23 70 4,0 14 x 40
14 20 28 75 4,0 14 x 40
| 14 25 33 80 4,0 14 x 40
! | 16 10 25 80 4,5 16 x 50
‘ | 16 15 30 80 4,5 16 x 45
] 16 20 30 80 4,5 16 x 45
16 25 30 80 4,5 16 x 45
‘ | 16 30 35 85 4,5 16 x 45
16 35 40 90 45 16 x 45
i | 20 10 15 85 4,5 20 x 60
! 20 15 20 85 45 20 x 60
20 20 25 85 45 20 x 55
‘ 20 25 30 90 45 20 x 55
Iy 20 30 35 95 4,5 20 x 55

iy
] Ausfiihrung
* Grundkorper aus VHW

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP
* wechselseitiger Achswinkel (2 negativ; 1 positiv)
* Schruppverzahnung

* mehrmals nachscharfbar

Anwendung

* Schruppen, Nuten, Formatieren, Trennen (Nesting) und Falzen von besonders abrasiven Werkstlckstoffen

* geeignet firr axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
* Schruppverzahnung flr gesteigertes Spanvolumen und reduzierte Schnittkrafte

Einsatzempfehlung:

* Duroplaste/Thermoplaste/HPL: n = 15 000 - 18 000 min", v, =5 -9 m/min
* Mineralwerkstoffe: n = 15 000 - 18 000 min™', V;=8 - 12 m/min

* Holzwerkstoffe: n = 18 000 - 24 000 min™, Vv; = 15 - 25 m/min

JSO

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

14256-9-12102-R
14256-9-12152-R
14256-9-12202-R
14256-9-12252-R
14256-9-14151-R
14256-9-14201-R
14256-9-14251-R
14256-9-16103-R
14256-9-16153-R
14256-9-16203-R
14256-9-16253-R
14256-9-16303-R
14256-9-16353-R
14256-9-20105-R
14256-9-20155-R
14256-9-20205-R
14256-9-20255-R
14256-9-20305-R

Z3
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Z2+2
D L; La Ly B.H. Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
20 25 13,5 105 45 25x60m.E.M8 14300-9-20256-L
20 25 13,5 105 4,5 25x60m.E. M8 14300-9-20256-R
20 35 13,5 115 4,5 25x60m.E. M8 14300-9-20356-R
Ausfiihrung
* Grundkorper aus Stahl
* HW-Einbohrschneide
* vernickelte Ausflihrung
* nach innen ziehender Schnitt
* bis zu 10x nachscharfbar
Anwendung
* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von Holzwerkstoffen. Besonders geeignet fiir MDF, roh
* geeignet fur axiales und schrages Eintauchen
Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™!
v; =5 - 15 m/min (geringe Zustellung bis 20 m/min)
Z2+2

14310

) L, L, L, B.H. Schaft ——
mm mm mm mm mm mm

10* 22 6 70 3,0 10 x 40 14310-9-10022-R
12** 24 8 70 3,0 12 x40 14310-9-12242-R
12* 28 7,5 75 3,0 16 x40m. E.M 6 14310-9-12283-R
16 28 8 85 3,0 16 x40m.E.M 6 14310-9-16283-R
16** 42 8 100 3,0 16 x50 m. E. M 6 14310-9-16423-R
18 28 8 93 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-18286-R
18 35 8 105 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-18356-R
18 42 9 110 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-18426-R
20 28 8 105 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-20286-L
20 28 8 105 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-20286-R
20 42 8 110 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-20426-L
20 42 8 110 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-20426-R
25 48 8 120 4,5 25x55m.E.M8 14310-9-25486-R

Ausfiihrung

* Grundkérper aus Stahl, VHW (*), oder Schwermetall (**)
* vernickelt (Ausfiihrung mit Stahlgrundkérper)

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP

* nach innen ziehender Schnitt

* mehrmals nachschérfbar

Anwendung
* Nuten, Formatieren und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen

Besondere Vorteile

* durchgéngige Z2+2 Bestlickung auf 4 Fliigeln

* hohe Standwege beim Einsatz auf Nestingmaschinen
* sehr gut fiir den Einsatz mit Absaugturbinen geeignet

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™'
Vv; =8 - 16 m/min

JSO

Www.jso.de

Diatec-PRO TRIO

Diatec-WOOD

|

23+3

D L; La Ly B.H. Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm

12* 22 43 80 2,5 12 x 40 14330-9-12222-R
16 23 6,7 80 3,0 16 x40m.E.M 6 14330-9-16233-R
16 34 6,7 85 3,0 16 x40m. E.M 6 14330-9-16343-R
18 42 8 110 3,0 25x55m.E.M 8 14330-9-18426-L
18 42 8 110 3,0 25x55m.E.M 8 14330-9-18426-R
20 42 8 110 3,0 25x55m.E.M 8 14330-9-20426-R
25 42 8 110 3,0 25x55m.E.M 8 14330-9-25426-R

Ausfiihrung

* Grundkoérper aus Stahl oder Schwermetall (*)

* vernickelt (Ausfiihrung Stahlgrundkérper)

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP

* nach innen ziehender Schnitt

* mehrmals nachschérfbar

Anwendung

* Nuten, Formatieren und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen

Besondere Vorteile

* durchgéngige Z3+3 Bestlickung auf 6 Fliigeln

* Standzeit und Schnittqualitat gegenuber klassischen Z3 Werkzeugen verbessert

Einsatzempfehlung:

n =18 000 - 24 000 min™'

V; =15 - 25 m/min

22+2

15530

D L; L, L B.H. Schaft B
estellnummer
Il mm mm mm mm mm
25 55 8,0 125 45 25x55m.E.M 8 15530-9-25556-R
Ausfiihrung
* Grundkoérper aus Stahl
* vernickelt

* Umfangangsschneiden und Einbohrschneide aus DP
* nach innen ziehender Schnitt
* bis zu 10x nachscharfbar

Anwendung
* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von Massivholz
* geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
* Schneidengeometrie speziell fir Massivholz

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™'
v;=5-15 m/min

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 513
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Diamatic-DUO Z2 Diamatic Z3

1 5551 Spanauswurf nach unten
L, Ly B.H. SIS Bestellnummer b L, L, Ly B.H. SIS Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
-—S - 16 25 6,5 95 3,0 20x55m.E.M 8 15540-9-16255-R 12,7 28 7,0 80 3,0 12x 45 15551-9-12701-L
T 12,7 28 7,0 80 3,0 12x 45 15551-9-12701-R
s Ausfiihrung 16 25 7,5 100 4,5 20x55m.E.M 8 15551-9-16255-R
* Grundkdrper aus Stahl 16 35 75 110 4,5 20x55m.E.M 8 15551-9-16355-L
* vernickelt ' _ . 16 35 75 110 4,5 20x55m.E.M 8 15551-9-16355-R
, i :e’:;f?ngrf::rz‘?;ﬁi:;:rds'ig‘:ighr“h”e'de aus DP 20 28 7,0 110 45 25x60m.E.M8  15551-9-20286-R
* groRe Spanraume 20 38 7,0 120 4,5 25x60m.E.M 8 15551-9-20386-L
* bis zu 3x nachscharfbar o ot 20 38 7,0 120 45 25x60m.E.M 8 15551-9-20386-R
! 20 48 7,0 125 4,5 20x55m.E.M 8 15551-9-20485-R
‘ Anwendung -':% 20 48 7,0 130 45 25x60m.E.M 8 15551-9-20486-L
. * Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von Multiplex 20 48 7,0 130 4,5 25x60m.E.M8 15551-9-20486-R
* geeignet fir axiales und schréges Eintauchen 25 28 8,5 110 4,5 25x60m.E.M8  15551-9-25286-L
- ‘ | 25 28 8,5 110 4,5 25x60m.E.M 8 15551-9-25286-R
- ] Besondere Vorteile ‘ 25 38 8,5 120 4,5 25x60m.E.M 8 15551-9-25386-L
i * Schneidengeometrie speziell firr die Bearbeitung von Multiplex ! 25 38 8.5 120 45 25x60 m. E. M 8 15551-9-25386-R
Einsatzempfehlung: ‘ 25 48 8,5 130 45 25x60m.E.M 8 15551-9-25486-L
n =18 000 - 24 000 min™' : 25 48 8,5 130 4,5 25x60m.E.M 8 15551-9-25486-R
| Vv, =5-10 m/min ‘ "
. f . Ausfiihrung
o * Grundkdrper aus Stahl
- ‘ * vernickelt
| i | * Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP
j 1 * nach innen ziehender Schnitt
| | 1 * Spanauswurf nach unten (kurzes L4 MaR)
- D ! et * Spanauswurf nach unten (negativer Drall)
| | * unterstutzt die Spannung bei kleineren Werkstlicken
Ny | * bis zu 7x nachschérfbar
\ ‘
o Anwendung
' i | * Nuten, Formatieren und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen
‘ |\ * besonders geeignet fiir Span- oder MDF-Platten, kunststoff-, papierbeschichtet oder furniert
" ;—i * geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen
/ =
!."’ | 1
PR ) ! Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-!
v;= 10 - 20 m/min
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D L; La Ly B.H. Schaft
mm mm mm mm mm mm
18 45 9 120 4,5 25x60m.EM 8
18 45 9 120 4,5 25x60m.EM 8
25 45 9 120 4,5 25x60m.EM 8
25 45 9 120 4,5 25x60m.EM 8

Ausfiihrung

* Grundkorper aus Stahl

* vernickelt

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP

* nach innen ziehender Schnitt

* Spanauswurf nach unten (negativer Drall)

* GroRe Z3-Bereiche

bis zu 10x nachscharfbar

Anwendung
* Nuten, Formatieren und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen
* durch groRe Z3-Bereiche ist ein oszillierendes Frasen moglich

Besondere Vorteile
* optimiert fir Standardplattenstarken
* ideale Z3-Ausnutzung durch die magnetische Werkzeugbegleitkarte

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™'
V;= 13 - 26 m/min

Www.jso.de

Bestellnummer

15552-9-18456-L
15552-9-18456-R
15552-9-25456-L
15552-9-25456-R

JSO

Z3

Diamatic

JSO

Z3

1 5553 Spanauswurf nach oben

D L; L, L, B.H. Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
16 35 29,0 110 3,0 20x55m.E.M 8 15553-9-16355-R
20 28 17,5 110 4,5 25x60m.E.M 8 15553-9-20286-R
20 38 29,0 120 45 25x60m.E.M 8 15553-9-20386-R
20 48 40,0 125 4,5 25x60m.E.M 8 15553-9-20486-R
25 38 29,0 120 4,5 25x60m.E.M 8 15553-9-25386-L
25 38 29,0 120 4,5 25x60m.E.M 8 15553-9-25386-R
25 48 40,0 130 45 25x60m.E.M 8 15553-9-25486-R

Ausfiihrung

* Grundkorper aus Stahl

* vernickelt

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP

* nach innen ziehender Schnitt

* Spanauswurf nach unten (langes L4 Mal)

* Spanauswurf nach oben (positiver Drall)

bis zu 7x nachscharfbar

Anwendung

* Nuten, Formatieren und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen

* besonders geeignet fiir Span- oder MDF-Platten, kunststoff-, papierbeschichtet oder furniert
* geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™!
v; =10 - 20 m/min

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 517
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Diamatic-TRIO

L4

518

15555 Hochleistungs-Ausfiihrung

D L, L, L, B.H. Schaft

mm mm mm mm mm mm

12 22 7 75 3,0 12 x 45

12,7 28 7 85 3,0 12 x 45

12,7 28 7 85 3,0 12,7 x 45

16 21 6,5 85 45 20x55m. E. M8
16 29 6,5 100 45 20x55m. E. M8
18 52 13 130 45 20x 64 m. E. M8

Ausfiihrung

* Grundkorper aus Schwermetall

* Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP
* nach innen ziehender Schnitt

* mehrmals nachscharfbar

Anwendung
* Nuten, Formatieren und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen
* geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
* Nestingbearbeitung
* Hochleistungsausfiihrung durch Schwermetallgrundkorper

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™'
v;= 15 - 35 m/min

Www.jso.de

Bestellnummer

15555-9-12222-R
15555-9-12701-R
15555-9-12728-R
15555-9-16215-R
15555-9-16295-R
15555-9-18525-R

JSO

Z3

Diamatic-QUATTRO

D L; La Ly B.H.
mm mm mm mm mm
16 21 12,7 85 3,0
Ausfiihrung
* Grundkorper aus Schwermetall
-85 - * Umfangschneiden und Einbohrschneide aus DP
* nach innen ziehender Schnitt
* mehrmals nachschérfbar
} Anwendung
T * Nuten, Formatieren und Trennen von Span- und MDF-Platten
| * geeignet fiir axiales und schrages Eintauchen
1
| Besondere Vorteile
I * besonders flr Nestinganwendungen geeignet
| * optimal fir Materialstéarken 16mm und 19mm
1
— | Einsatzempfehlung:
- n =18 000 - 24 000 min"*
| v; = 20 - 40 m/min
‘> !
1 ! [
LA
/37
i1
|
- D —

JSO

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Schaft
mm

20x55m.E.M 8

Bestellnummer

15556-9-16215-R

Z4
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Megaspeed

Z4+2+4
15600

Gigaspeed-UNO

21

D L L h L B.H. Schaft Schaft
2 2 ! Bestellnummer Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm mm
50 22 12,5 10-19 85 4,5 25 x 60 15600-9-50226-R 18 48 6 110 4,5 20x50m.E.M 8 15700-9-18485-R
50 28 12,0 16-25 90 4,5 25 x 60 15600-9-50286-R 25 28 6,5 95 4,5 25x55m.E.M 8 15700-9-25286-R
50 48 25,0 25-45 110 4,5 25 x 60 15600-9-50486-R
Ausfiihrung
Ausfiihrung * Grundkorper aus Stahl
* Grundkérper aus Stahl * vernickelt )
* vernickelt * nach innen ziehender Schnitt

* nach innen ziehender Schnitt
* bis zu 7x nachscharfbar

Anwendung
* Formatieren, Falzen und Formatieren von klassischen Holzwerkstoffen

Besondere Vorteile
* sehr gute Kantenqualitat auch bei hohen Vorschiben
* im Deckschichtbereich Z4, in den Mittellagen 22

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min"'
v; =20 - 35 m/min

* bis zu 7x nachscharfbar

Anwendung
* Formatieren, Nuten und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen

Besondere Vorteile

* extremer Achswinkel

* sehr gute Kantenqualitat auch bei hohen Vorschiiben

* besonders leistungsféhig bei furnierten Holzwerkstoffen

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™!
v; =5 - 15 m/min
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Gigaspeed-DUO

L4

522

L, L, B.H Schaft
mm mm mm mm
6 70 2,5 12x 35
5 85 2,5 16 x40 m
5 105 88 20 x50 m
8 105 3,5 20x50m
10 115 4,5 25x55m
Ausfiihrung
* Grundkorper aus Stahl
* vernickelt

* nach innen ziehender Schnitt
* bis zu 5x nachscharfbar

Anwendung
* Formatieren, Nuten und Trennen von klassischen Holzwerkstoffen

Besondere Vorteile

* extremer Achswinkel

* sehr gute Kantenqualitat auch bei hohen Vorschiben

* besonders leistungsfahig bei furnierten Holzwerkstoffen

* besonders gute Ergebnisse beim Frasaustritt bei Werkstlckbekantungen

Einsatzempfehlung:
n =18 000-24 000 min-"!
Vv, =12 - 25 m/min

Www.jso.de

.E.M6
.E.M8
.E.M8
.E.M8

Bestellnummer

15700-9-12242-R
15700-9-16353-R
15700-9-18435-R
15700-9-20435-R
15700-9-25486-R

JSO

Z2

Gigaspeed-TRIO

L4

15700

D L [ L B.H. Schaft
mm mm mm mm mm mm
50 48 25 110 4,0 25x55m.E.M 8
80 32 16 90 4,0 25x55m.E.M 8
80 81,5 42,5 145 4,0 25x55m.E.M 8
Ausfiihrung
* Grundkérper aus Stahl
* vernickelt

* nach innen ziehender Schnitt
* bis zu 6x nachscharfbar

Anwendung
* Formatieren von klassischen Plattenwerkstoffen und Massivholz

Besondere Vorteile

* extremer Achswinkel

* sehr gute Kantenqualitat auch bei hohen Vorschiiben

* hohe Schnittgeschwindigkeit durch groRen Flugkreisdurchmesser
* besonders leistungsfahig bei furnierten Holzwerkstoffen

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™"
Vv; = 20 - 45 m/min

Gigaspeed-PARTICLE

JSO

15750

) L, L, L, B.H Schaft
mm mm mm mm mm mm
80 25 13 85 4,5 25x55m.E.M8
Ausfiihrung
* Grundkorper aus Stahl
* vernickelt

* nach innen ziehender Schnitt
* bis zu 6x nachscharfbar

Anwendung
* Formatieren von melaminharzbeschichteten Spanplatten 16 - 22mm

Besondere Vorteile
* sehr gute Kantenqualitat auch bei hohen Vorschiliben
* JSO Tip Protector: Spanabweiser zur Reduzierung der Doppelzerspanung

Einsatzempfehlung:

n =18 000 - 24 000 min-!
v, = 20 - 50 m/min

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Z3

Bestellnummer

15700-9-50486-R
15700-9-80326-R
15700-9-80856-R

Z3

Bestellnummer

15750-9-80256-R

5.23
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4Cut-DP-Schruppfraser

17030

ARl As R

25 40 12,6 120 7+1 25x55m.E.M 8
25 54* 13,9 120 10 20x55m.E.M8
25 54* 13,9 120 10 25x55m.E.M 8

AS = Anzahl Schneiden (Messer)
* Die letzten 4 bzw. 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1).

Ausfiihrung

* Grundkorper aus Stahl

* briniert

* spiralférmige Schneidenanordnung
* 4- bzw. 2-seitige DP-Wendemesser

Anwendung

* Nuten, Formatieren, Trennen und Falzen von klassischen Holzwerkstoffen
* Ausfiihrung AS 7+1 mit Falzschneide

* kombinierter Einsatz von DP- und HW-Messern méglich (s. Seite 4.10)

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min"'
Vv;=8 - 15 m/min

Besondere Vorteile:
o DP-Wendemesser mit 4 Standzeiten
o DP-Falzmesser mit 2 Standzeiten flir 90° Falz

Bestellnummer

17030-9-25406-R
17030-9-25505-R
17030-9-25506-R

e Einfaches Wechseln oder Wenden der Schneidteile bei Beschadigung oder Abstumpfung

Zubehor / Ersatzteile

o DP-Wendemesser
| DP-Wendemesser
Torx-Spezialschraube
; Torx-Spezialschraube
; 7 | Torx-Schraubendreher
Nr. 17030
Z=2 AST+1
T
o
_
!
-
_
!
I

5.24

9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert

14 x 9,8 x 2,0 mm, 2-seitig, bombiert, 90° Ecke
M 4 x 6, T15, mit Passbund, fir D = 20 mm

M 4 x 7, T15, mit Passbund, fir D = 25 mm
T15, Griffschlissel

Www.jso.de

Bestellnummer

72014-9-09800-0
72014-9-14980-0
39081-0-04006-R
39081-0-04070-R
39077-0-04015-2

JSO

Z2

4Cut-DP-Planfraser

L4

JSO

1 7525 Z3 positiv

DB} L, Ly L Bestellnummer
mm mm mm mm
82/80 8 80 25x55m.E.M8 17525-9-80006-R
122/120 8 85 25x55m.E.M8 17525-9-12006-R
Ausfiihrung
* Grundkorper aus Stahl
* bruniert

* positiver Achswinkel
* MEC Vorschub

Anwendung
* planen aller géngigen Plattenwerkstoffe (Holz und Kunststoff)

Einsatzempfehlung:
n =10 000 min*
v;= 10 - 20 m/min

DP-Wechselmesser austauschbar gegen HW-Wechselmesser, Nr. 20525-5 (Seite 4.20), Nr. 72014-6 (Seite 7.4).

1 7525 Z6 negativ

D, L, Ly il Bestellnummer
mm mm mm mm
150 8 90 25x55m.E.M8 17525-9-15006-R
Ausfiihrung
* Grundkorper aus Stahl
* bruniert

* negativer Achswinkel
* MEC Vorschub

Anwendung
* planen aller géngigen Plattenwerkstoffe (Holz und Kunststof)
* speziell geeignet zum Planfrasen von Nestingschonerplatten (MDF)

Einsatzempfehlung:
n =9 000 min'
V;= 12 - 30 m/min

DP-Wechselmesser austauschbar gegen HW-Wechselmesser, Nr. 20525-5 (Seite 4.20), Nr. 72014-6 (Seite 7.4).

Zubehor / Ersatzteile

DP-Wendemesser
Torx-Spezialschraube
Torx-Schraubendreher

Bestellnummer

72014-9-09800-0
39081-0-04070-R
39077-0-04015-2

9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert
M4 x 7, T15, mit Passbund
T15, Griffschllissel

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 5.25

.
[}
(2

el
0

=

s
c
@
=

i

(@)




DP-V-Nut und Gravierfraser Z1 DP-Abrundfraser
16010

. D L; L B.H. Schaft D L L, B.H. Schaft
Winkel T o . T mm Bestellnummer - i . — ——-" Bestellnummer
90° 14 7 80 35 16 x 50 16010-9-14453-R 23,0 11,9 75 3,5 20 x 50 16030-9-23105-R
26,0 17,0 85 4,5 20 x 50 16030-9-26165-R
Ausfiihrung 31,6 24,0 95 5,0 20 x 50 16030-9-32165-R
* Grundkérper aus Stahl VR P 34,8 22,2 95 5,0 20 x 50 16030-9-35255-R
* vernickelt
- 8 =
(CHyN]
Anwendung [[;% 16030 z2+2
* zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von HPL und klassischen Holzwerkstoffen
* zur Bearbeitung von Alucobond-Platten geeignet [
! d D L L B.H. Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm
Einsatzempfehlung: 25 40,0 52,4 33,0 117 6,5 20 x 55 16030-9-52255-R
n =18 000 - 24 000 min™!
Vv, =3 -8 m/min
- I t Ausfiihrung
* Grundkoérper aus Stahl
* vernickelt

L4

* mit wechselseitigem Achswinkel
* mehrmals nachscharfbar

o~ : Anwendung

* fir bombierte Schmalkanten

: y R« * Bearbeitung von HPL und klassischen Holzwerkstoffen
[ D = ]
A < o 2 ! ! Einsatzempfehlung
d n =18 000 - 24 000 min-'
= v, = 3 - 8 m/min
f
—D —

DP-V-Nut und Fasefraser Z2
16010 4Cut-DP-Ziernutfraser Z1

Winkel o g L, L, 3l S Bestellnummer 1 7600

mm mm mm mm mm mm
90° 18 3 7,5 60 315 12x 45 16010-9-18452-R
135* 32 2 6,2 60 3,5 12x40  16010-9-32222-R D L, L, Schaft el HEED
90° 63 3 30 95 35 25x60  16010-9-63456-R mm mm mm mm
12,9 5,6 65 8 x40 17600-9-12900-R
. 12,9 5,6 65 12 x 40 17600-9-12902-R
Ausfiihrung
* Grundkdrper aus Stahl
* vernickelt Ausfiihrung
* Grundkoper aus Stahl
* briiniert
Anwendung N
* zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten oder zum Anfasen von HPL und klassischen Holzwerkstoffen —~ S MEC und MAN Vorschub
o * zur Bearbeitung von Alucobond-Platten geeignet o
o Anwendung B
Eo * Frasen von Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von HPL und klassischen Holzwerkstoffen £
& Einsatzempfehlung: 5
E n =18 000 - 24 000 min-"! | Einsatzempfehlung: =
fa) v;=3 - 8 m/min n =12 000 min™' &)

v; = 0,5 - 2 m/min

- ! Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
DP-Ziernut-Wendem. 9,8 x 9,8 x 2 mm, 4-seitig 72014-9-09800-4
Torx-Spezialschraube M 4 x 7, T15, mit Passbund 39081-0-04070-R
5 Torx-Schraubendreher T15, Griffschllssel 39077-0-04015-2
i

T 92° ~_ -:?
9207

5.26 www.jso.de JSO JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 5.27
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1 6020-9 Verbindersystem "Fixchip"
D B L B.H. Schaft

1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm
35 6 45 4,0 8x35 16020-9-35600-R
Ausfiihrung
* Grundkorper aus Stahl
* vernickelt
* Schneiden aus DP
Anwendung
* seitliche Nuten fiir Fixchipverbindungen
Besondere Vorteile
* hohe Standzeit durch DP-Bestiickung
* optimal auf den Einsatz auf Nestingmaschinen abgestimmt
Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-!
Vv;=3 - 8 m/min

Z22+1

1 6020-9 Verbindersystem "Clamex"

D L L B.H. Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm
100,4 54 71 5,0 20 x 50 16020-9-10045-R
Ausfiihrung

* Grundkorper aus Stahl
* MEC Vorschub

Anwendung

* zum Einfrasen der Lamello Clamex P-Systemnut in klassischen Holzwerkstoffen
* speziell zur Anwendung auf Nestingmaschinen

* fur axiales Einbohren geeignet

* Kreistasche und Lamello Clamex P-Systemnut mit einem Werkzeug

Einsatzempfehlung:
n =16 000 - 18 000 min"!
v;=0,5- 1,5 m/min

JSO

Www.jso.de

DP-Nutfraser

401 90 Verbindersystem "Clamex"

D B b d B.H. NL
Bestellnummer

mm mm mm mm mm St./e/TK

Verwendbar mit der Lamello Zeta P2

100,4 7,0 4,0 22 3,0 4/4,5/36 * 40190-9-00001-V
Verwendbar mit JSO Frasdornen Nr. 21079 u. 39498-0

100,4 7,0 4,0 22 3,0 4/6,5/36 40190-9-00003-V
100,4 7,0 4,0 30 3,0 4/6,5/48 40190-9-00002-V

Passende Frasdorne Nr. 21079 (Seite 6.13) und Nr. 39498-0 (Seite 6.7)

Ausfiihrung

* Grundkdrper aus Stahl

* MEC und MAN Vorschub

Anwendung

* zum Einfrasen der Lamello Clamex P® - Systemnut in klassischen Holzwerkstoffen

Einsatzempfehlung:

n =18 000 - 24 000 min-!
V= 2,5 - 8 m/min

401 90-9 auf Frasdorn Nr. 21079 montiert, Zylinderschaft

D B d Schaft
Bestellnummer

mm mm mm mm

100,4 7,0 22 16 x 65 m. E. 40190-9-10223-R
100,4 7,0 30 16 x 65 m. E. 40190-9-10303-R
100,4 7,0 30 20x65m. E. 40190-9-10305-R
100,4 7,0 22 25x65m. E. 40190-9-10226-R
100,4 7,0 30 25x65m. E. 40190-9-10306-R

DP-Flachzahnnuter

JSO

40180

D B b d B.H.
mm mm mm mm mm

Bestellnummer

100 3,0 2,2 30 4,0 40180-9-10030-0
100 4,0 2,8 30 4,0 40180-9-10040-0
100 5,0 3,2 30 4,0 40180-9-10050-0

HW-Flachzahnnuter Type 40150/40160 Seite 4.59

Ausfiihrung

* Grundkdrper aus Stahl

* Flachzahnausfiihrung

* MEC-Vorschub

* mehrmals nachschérfbar

Anwendung
* Nuten von klassischen Holzwerkstoffen
* verwendbar mit den Frasdornen Nr. 21079 (Seite 6.13) und Nr. 39498-0 (Seite 6.7)

Einsatzempfehlung:
n=28000 - 12 000 min™!
v;=8-15 m/min

Mehrpreise fir:

- Bohrung erweitern, Nr. 39710-0-01000-0

- Keilnute anbringen, Nr. 39720-0-01000-0

- Verbohren fiir Dorn Nr. 21079 (Seite 6.13), Nr. 39745-0-00004-0
siehe Seiten 7.31 - 7.32

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de
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Dianova-Fugefraser

!

5.30

ND —ND~=

- ND |—=

41650 »

D L, L, B.H. d
mm mm mm mm mm

Maschine Bestellnummer

Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 3, ND= 41 mm

70 48 9,5 3,0 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07048-R
70 48 9,5 3,0 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07048-L
Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 3, ND= 39,5 mm

70 64 9,5 3,0 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07064-R
70 64 9,5 3,0 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07064-L
41650 z3

o > L, 25 @ Maschine Bestellnummer
mm mm mm mm mm

Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 1, ND= 45 mm

85 43 9,5 3,0 30 DKN Ott 41650-9-08543-R
85 43 9,5 3,0 30 DKN Ott 41650-9-08543-L
Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 1, ND= 36 mm

100 34 9,5 3,0 30 DKN IMA, Brandt 41650-9-10034-R
100 34 9,5 3,0 30 DKN IMA, Brandt 41650-9-10034-L
Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 3, ND= 41 mm

100 48 9,5 3,0 30 DKN IMA, Brandt, SCM 41650-9-10048-R
100 48 9,5 3,0 30 DKN IMA, Brandt, SCM 41650-9-10048-L
100 63 9,5 3,0 30 DKN IMA, Brandt, SCM 41650-9-10063-L
Schneidenanordnung ballig symmetrisch, Nabenpos. 2, ND= 41 mm

125 43 - 3,0 30 DKN Homag, Biesse 41650-9-12543-0
Ausfiihrung

* Grundkorper aus Stahl

* vernickelt

* nach innen ziehenden Schnitt
* JSO-Tip Protector
* mehrfach nachscharfbar

Anwendung
*Formatieren von klassischen Plattenwerkstoffen im Gleich- und Gegenlauf auf Kantenbearbeitungsmaschinen

Besondere Vorteile
JSO-Tip Protector begiinstigt den Spaneflug und wirkt sich positiv auf die Standzeit aus

Schneidenanordnung:
asymmetrisch symmetrisch
T ------ R
iy [
! ¥ |
=< | .. =
=9 11
]

JSO

Www.jso.de

DP-Schaftfraser
16020 T-Nutfraser z2+1

Ausfiihrung
* am groBen Durchmesser (D) zwei gerade oder schrage DP-Schneiden
* beidseitig flankenschneidend, mit oder ohne Achswinkel

Sonderanfertigungen

* am kleinen Durchmesser (d) eine gerade oder profilierte DP-Schneide, mit oder ohne Achswinkel.

* auf Wunsch mit Langeneinstellschraube im Schaft

! : Anwendung
| * zum Einfrasen von T-Nuten in klassischen Holz- und Kunststoffen.
* zum Einsatz in mechanischen- und / oder Handvorschub.

Auf Anfrage
Bestellangaben: MaRe nach Skizze oder CAD-Daten

L1

Profilbeispiele

O) ®

16035 Dp-pProfilschaftfraser 3 (Nesting)

Ausfiihrung

* mehrmals nachscharfbar

Anwendung

und Vorschubgeschwindigkeit fir optimale Leistung festgelegt
* zum Einsatz in mechanischen Vorschub. Rechtslauf

Besondere Vorteile
* minimierte Schnitt- und Vorschubkrafte

Auf Anfrage
Bestellangaben: MaRe nach Skizze oder CAD-Daten

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

JSO

* am groRen Durchmesser (D) drei durchgehende DP-Schneiden fiir Abrundungen, Fase oder Profile, mit Achswinkel
* am kleinen Durchmesser (d) drei Spannuten in wendelférmiger Ausfiihrung, voll bestlickt (Z=3)

* zum Trennen und gleichzeitigen Profilieren von klassischen Holz- und Kunststoffen auf Nesting Anlagen
* Durchmesser, Schnittaufteilung und Schneidengeometrie werden entsprechend Profil, Materialstarke (h), Drehzahl

5.31
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CNC-Universal-Bohrfutter HSK

JSO

21030

Schaft = & D g Bestellnummer
mm mm mm mm

HSK-F 63 32 111-120 50 1-13 21030-0-13063-0

HSK-F 63 32 115-123 50 3-16 21030-0-16063-0

Lieferung mit Spannschlissel.

Ausfiihrung

Prazisons-Ausfiihrung mit hoher Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet. Gehartete Spannbacken mit speziellem Schutz
gegen Eindringen von Spanen und Schmutz. Stufenlos verstellbarer Spannbereich von 1-13 bzw. 3-16 mm. Sehr hohes
Haltemoment und drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit.

Fur Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Gewuchtet fiir Drehzahlen bis n = 25 000 min™'

Anwendung

Zum sicheren Spannen von Bohrerschéften im Bereich von 1-13 bzw. 3-16 mm, auf CNC-Maschinen. Auch fiir leichte
Frasarbeiten geeignet, wie z.B. Nuten.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Quergriffschliissel SW 6 39140-0-00601-0
Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 6.1
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Spannmittel

Spannzangenfutter

6.2

21038 nach DIN 69893, fir OZ Spannzangen ( 2° 52°Kegelwinkel)

A fur Spann- JSO D

Bestellnummer
mm zangen Nr. Nr. mm
HSK-F 63
78 0Z25 (bis 25 mm) 21048 60 21038-0-00753-R
118 0Z25 (bis 25 mm) 21048 60 21038-0-01153-R
HSK-F 63, Grundkorper mit Antirost-Beschichtung
78 0Z25 (bis 25 mm) 21048 60 21038-0-00753-B
HSK-E 63
78 0Z25 (bis 25 mm) 21048 60 21038-0-00755-R

21038 nach DIN 69893, fiir ER Spannzangen ( 8° Kegelwinkel)

A flr Spann- JSO D

mm zangen Nr. Nr. mm STy
HSK-F 63

70 ER32 (bis 20 mm) 21053 50 21038-0-53703-R
75 ERA40 (bis 30 mm) " 21054 63 21038-0-54753-R
95 ERA40 (bis 30 mm) " 21054 63 21038-0-01950-R
HSK-E 63

78 ERA40 (bis 30 mm) " 21054 63 21038-0-00754-R

Ausfiihrung

Grundkérper in Prazisionsausfihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Mit Kegelhohlschaft nach DIN 69893.
Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und Innenkonus des Futters und
ermdglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Anwendung

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf Oberfrasen und CNC-Maschinen mit automatischen
Werkzeugwechsel. Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Die maximale und zugleich optimale Schaftlange bzw. Einspannléange bei den Futtern Nr. 21038 ist 55 mm (notfalls
60 mm). Um die bestmdgliche Umschlingung des Fraserschaftes durch die Spannzange und die kiirzesten Einbaumalle
zu erreichen, sollten die bei CNC-Frasern meist vorhandene Einstellschraube im Schaftende entfernt werden.

) zur Verwendung der Spannzange ER 40 (Nr. 21054), d= 30 mm, in Verbindung mit z.B. JSO Spiralfraser Nr. 20290
(Seite 4.11) auf CNC Maschinen, fiir Spezialverbindungen im Holzbau.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Spannmutter M 40 x 1,5, D = 50 mm, kugelgelagert, ER32 39042-0-00040-R
Spannmutter M 48 x 2,0, D = 60 mm, kugelgelagert, 0225 39042-0-00003-R
Spannmutter M 50 x 1,5, D = 63 mm, kugelgelagert, ER40 39042-0-00050-R
Hakenschlissel 45/50 fur M 40 x 1,5 39158-0-45500-0
Hakenschlissel 58/62 fir M 48 x 2,0 und M 50 x 1,5 39158-0-58622-0
Gabelschlissel SW 36 (fiir HSK-F/-E 50) 39162-0-00036-0
Gabelschlissel SW 46 (fir HSK-F/-E 63) 39162-0-00046-0
Stopsel D=12x7 mm 39110-0-12070-0

Spannzangen siehe Seiten 6.15, 6.16
Passende Montagvorrichtung auf Seite 6.20 - 6.22
Lieferung ohne Hakenschliissel und Gabelschliissel. Bei Bedarf bitte zuséatzlich bestellen.

Www.jso.de JS'O

HSK

PREZISO-Spannzangenfutter HSK

JSO

21017 Hochprazisionsausfiihrung

A fur Spann- JSO D
Bestellnummer
mm zangen Nr. Nr. mm
HSK-F 63
75 0Z25 (bis25mm) 21049 50 21017-0-00063-F
Ausfiihrung

Hochprazisionsausfiihrung, gehértet, geschliffen, feingewuchtet. Mit Prazisionsspannmutter.

Mit Kegelhohlschaft HSK-F 63 nach DIN 69893.

Héchste Systemgenauigkeit < 0,003 mm (bei Verwendung von JSO Hochgenauigkeitsspannzangen
Nr. 21049 (Seite 6.16)

Gewuchtet fiir Drehzahlen bis n = 30 000 min™'

Anwendung
Zum hochgenauen Spannen von Schaftwerkzeugen. Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Spannmutter Preziso TP @ 40 x 1,5 mm 39017-0-00040-R
Hakenschlissel* Preziso 50 x 5 mm 39155-0-50000-0
Rollenschlisselaufsatz f. Drehmomentschlissel, f. max. Werkz.-g 50 mm 39155-0-50000-2
Drehmomentschlissel Preziso 40 - 200 Nm 39256-0-00200-0

* fur Werkzeug-@ > 50 mm, bitte Hakenschllssel verwenden.
Lieferung ohne Hakenschliissel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.

Vorteile:

e Hochste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit < 0,003 mm

e Optimale Wuchtgite

o Flexibel fiir unterschiedliche Schaftdurchmesser einsetzbar

e Schwingungsdampfend bei z.B. harten Werkstiickstoffen im Vergleich zu Schrumpffuttern
e Unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen

e Wartungsfrei

( FEzise

*

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 6.3
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Spannmittel

THERMOTEC-Schrumpfspannfutter

21022

HSK-F 63

6 23 27 75 23/49 27
8 23 27 75 38/49 27
10 28 32 75 40/49 32
12 27 33 75 45/49 37
14 29 34 75 46/49 37
16 30 36 75 50/49 38
20 34 39 75 55/49 42
25 37 43 75 55/49 47
30 44 51 75 57/50 56
HSK-E 63

16 30 36 75 50/49 38
20 34 39 75 55/49 42
25 37 43 75 55/49 47

21022 pLus

Ausfiihrung

Feingewuchtet fiir n-max. 30 000 min-'.

; Anwendung
Zum hochgenauen Spannen von VHW- und Stahlschéften.

Fir Rechts- und Linkslauf geeignet.

i =
, 0N &
Besondere Vorteile:
| ! P e Hochste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit (< 0,003 mm)
o - e Optimale Wuchtgite
1 e Fir HSC-Bearbeitung
1 /
\ <
Fi— 02
-D
6.4 www.jso.de

‘e min

d D, D A L,/L, L,
mm mm mm mm mm mm
HSK-F 63
6 19 25 90 35/64 27
8 19 25 93 38/67 27
10 24 31 96 40/70 32
12 27 34 100 45/74 37
14 29 36 102 46/76 37
16 30 38 105 50/79 38
18 32 40 105 50/79 42
20 34 41 108 55/82 42
25 37 45 108 55/82 47
30 44 51 108 61/82 56
HSK-E 63
16 30 38 105 50/79 38
20 34 41 108 55/82 42
25 37 45 108 55/82 47
L min = Mindest-Einspanntiefe

Spannmittel bezogene Mindest-Einspanntiefe (mm) beachten.

100
100
100
100
100
100
100
100
100

107
107
107

115
118
121
125
127
130
130
133
133
133

137
140
140

HSK

Bestellnummer

21022-0-06063-F
21022-0-08063-F
21022-0-10063-F
21022-0-12063-F
21022-0-14063-F
21022-0-16063-F
21022-0-20063-F
21022-0-25063-F
21022-0-30063-F

21022-0-16063-E
21022-0-20063-E
21022-0-25063-E

Bestellnummer

21022-0-06163-F
21022-0-08163-F
21022-0-10163-F
21022-0-12163-F
21022-0-14163-F
21022-0-16163-F
21022-0-18163-F
21022-0-20163-F
21022-0-25163-F
21022-0-30163-F

21022-0-16163-E
21022-0-20163-E
21022-0-25163-E

Hochprézise Werkzeugaufnahme mit thermischer Spanntechnik fir Schafttoleranz hy nach Norm EN 847-2.

Kurze schlanke Bauform - als Thermotec Plus / Extreme in schlanker, verlangerter Ausfiihrung: auf Anfrage.

Besonders geeignet fiir die HSC-Bearbeitung. Verbessertes Frasergebnis durch exakten Rundlauf.

JSO

Hydro-Dehnspannfutter

21016

d D A L, L, L,
mm mm mm mm mm mm
HSK-F 63
10 30 80 31 34 105
12 32 80 36 34 105
16 38 80 39 34 105
20 52,5 80 41 54 105
25 52,5 90 47 64 115

Ausfiihrung

Geharteter und geschliffener Grundkérper. Feingewuchtet fiir n,_ 25 000 min-'.

Anwendung
Zum hochgenauen Spannen von VHW- und Stahlschéften.
Fir Rechts- und Linkslauf geeignet.

Hauptvorteile:

o Hohe Rundlaufgenauigkeit (< 0,003 mm)
e Optimale Wuchtgite

e Hohere Spanngenauigkeit

o Hohere Spannkraft

o schwingungsdéampfend

Zubehor / Ersatzteile
Quergriffschliissel SW5

Schlissel SW 5 bitte zusatzlich bestellen.

K

N

JSO

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

21016-0-10063-0
21016-0-12063-0
21016-0-16063-0
21016-0-20063-0
21016-0-25063-0

Bestellnummer
39140-0-00501-0

HSK

6.5
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Sageblattaufnahme

HSK

Sageblattaufnahme

HSK

Spannmittel

Ausfiihrung Bestellnummer v : D, = £ Bestellnummer
mm mm mm mm mm
i HSK-F 63 - Do - Aufnahme 2-teilig
106 30 40 90 mit Spanndeckel 39498-0-00001-0 ) 100 30 30 55 - 39495-0-10000-4
106 30 40 90 ohne Spanndeckel 39498-0-00002-0 I 100 45 30 70 - 39495-0-10001-4
i 106 30 50 90 mit Spanndeckel 39498-0-00003-0 m 100 70 30 95 - 39495-0-10002-4
106 30 50 90 ohne Spanndeckel 39498-0-00004-0 1 Zwischenhiilse
+ . - 30 30 55 60 39541-0-30000-4
© Ausfiihrung ) = 45 30 70 60 39541-0-45000-4
i Gehartete; Séageblattaufnahme, bestehend aus Aufnahmeflansch 8 Senkkopfschrauben. Auf Wunsch mit Spanndeckel ) 70 30 95 60 30541-0-70000-4
und 8 Zylinderschrauben.
Flansch (ohne Hiilse)
Anwendung __ __ 100 - 30 - - 39495-0-10030-4
. Zur prazisen Aufnahme von Sageblattern auf CNC-Bearbeitungszentren. Die Befestigung kann wahlweise direkt auf
! dem Flansch mittels Senkkopfschrauben erfolgen oder mit Spanndeckel und Zylinderschrauben.
3 u? ! M Zur Aufnahme von Sageblattern bis D= 400 mm. . .
T 39495 auf Frasdorn HSK-F 63 montiert
! TK
- D _ Zubehdor / Ersatzteile Bestellnummer A L B D
. . Schaft 3 Bestellnummer
Spanndeckel mit 8 Zylinderschrauben 39498-0-00021-0 mm mm mm mm
Senkkopfschraube M5x9, T20 39085-0-05009-R Aufnahme 3-teilig
Kl hraub M5 x 16 ISO 4762 39165-0-05016-R
cIme=Traube o HSK-F63 100 55 30 100 39495-0-03063-R
Quergriffschliissel SW 4 (fiir ISO 4762) 39140-0-00401-0
Torx-Schraubendreher T20, Griffschliissel 39077-0-00020-2 HSKPE3 115 70 45 100 39495-0-04563-R
’ HSK-F 63 140 95 70 100 39495-0-07063-R
39498'0 Ausfiihrung
Zweiteilige Sageblattaufnahme, bestehend aus Aufnahmeflansch und Zwischenhiilse, gehartet und plangeschiliffen,
D d A TK, TK, mit 6 Senkkopfschrauben M 6, Teilkreis 80 mm.
e e e ot ok Bestellnummer Passend auf alle Friasdomne d 30 x 40/55/80 mm, Nr. 21086 (Seite 6.9) mit Mitnehmerléchern.
Zwei Zylinderstifte 6 x 10 mm als Verdrehsicherung im Frasdorn werden mitgeliefert und missen aus
HSK-F 63 Sicherheitsgriinden montiert werden.
65 30 108 48 52 39498-0-06563-0 Dreiteilige Ausfiihrung komplett mit passendem Frasdorn HSK-F 63. (A-Mass beachten).
éu:frit":rusqg blattaufnah Die Lief rfolgt mit i t 8 Senkkopfschraub f 2 hied Anwendung
ehariete sageblattauinahme. Die Lieferung eriolgt mit insgesamt o senkkopischrauben aur 2 verschiedenen _ Zur Aufnahme von Sageblattern bis D= 350 mm mit 60 mm Bohrung bei Verwendung von Standardfrasdornen mit
Teilkreisen, je 4 davon M 5 (TK, 52 mm) und M6 (TK, 48 mm). Fir Rechts- und Linkslauf. '—; : g(f:r:’ Schaft HSK-F63, Nr. 21086 (Seite 6.9).
TK = 80 mm
Anwendung . ;
Zur prézisen Aufnahme von S&geblatter auf CNC-Maschinen (z.B. TK 52 mm, Maschine Homag), Nr. 81000/85000, Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
g(laite 4.5;3,(_'!:_)&6‘{82ur A)LJLnaTS;:}g\gog Fsla'cthzggg—NUter Nr. 40150/40160, Seite 4.59, Nr. 40180-9, Seite 5.29 und Lamello Senkkopfschraube M 6 x 9 1SO 10642 39125-0-06012-R
lamex mm) Nr. -9, Seite 5.29. . . . }
Zur Aufnahme von Séageblatter bis D= 260 mm. Quergriffschiiissel SW5 39140-0-00501-0
Passende Sageblatter auf Seite 4.58
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Senkkopfschraube M5 x 9 ISO 10642 (fur TK,) 39125-0-05012-R
Senkkopfschraube M6 x 12 ISO 10642 (fir TK,) 39125-0-06012-R
Stiftschlssel SW 3 (fir M5 1ISO 10642) 39120-0-03000-0
Stiftschltssel SW 4 (fir M6 1ISO 10642) 39120-0-04000-0
! Ohne besondere Angaben liefern . — i
] wir Lg = 55 mm (fir A = 100 mm). l l 1
: : : : I 4xM6 4xM5 Fur abweichende Léngenﬂbitte e g’
- | Frasdorn und Zwischenhlse [ ] o
L nach nachstehender Tabelle fest- | = = | ~
] legen. r—‘ i 1
< [
< L, B Ly A EL
I 40 30 55 100 S
X 55 45 70 115 1 =
80 70 95 140(175) 1
m/ o
o et Ll i E
L BINER =
- d—= 1o %)
D
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Frasdorne HSK Frasdorne HSK 85 W

Spannmittel

g L, Ly LGS Ly Bestellnummer g L, Ly TK Ly Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK-F 63 - mit Passfeder (Keil) HSK 85 W
20 40 45 6x1,5 110 21086-0-20413-1 40 40 26 54 98 21090-0-40040-2
20 55) 45 6x1,5 125 21086-0-20513-1 40 80 26 54 138 21090-0-40080-2
20 55 80 6x1,5 160 21086-0-20553-1 — 40 130 26 54 188 21090-0-40130-2
20 70 45 6x1,5 140 21086-0-20713-1 |
; 20 70 80 6x1,5 175 21086-0-20703-1 C) ki Ausfiihrung
30 40 45 8x2 110 21086-0-30413-1 f% (% Gehartete Werkzeugaufnahme, feinstgewuchtet, fiir hohe Beanspruchung. Starkere Spannkraft und groRere Sicherheit
30 55 45 8x2 125 21086-0-30553-1 Ly Lyl ! durch Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Standardausfiihrung mit je 2 Mitnehmer- und Gewindebohrungen.
30 80 45 8x2 150 21086-0-30813-1 ! : !
T = = £ o 30 80 80 8x2 185 21086-0-30803-1 =
| : ] - 30 163 52 8x2 240 21086-0-30163-1 Anwendung
30 189 52 8x2 266 21086-0-30189-1 N e Zur Aufnahme von Hobel- oder Profilwerkzeugen mit Bohrung auf WEINIG-Profilautomaten.
— =}
- HSK-F 63 - mit Mitnehmer- und 2 Gewindebohrungen [d_ s &
| i 30 40 45 48 110 21086-0-30413-2 L | - Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
30 55 45 48 125 21086-0-30553-2 i _:_:_:HT' Fraseranzugsschraube M16 (fir d = 30 mm), mit Zentrierbund 39200-0-30000-R
‘ 30 80 45 48 150 21086-0-30813-2 I| |I Fraseranzugsschraube M20 (fir d = 40 mm), mit Zentrierbund 39200-0-40000-R
| ~ 30 80 80 48 185 21086-0-30823-2 h Il Mitnehmerstift 6 x 14 mm, gehértet 39192-0-06014-0
felzm] ‘ 4 30 120 45 48 190 21086-0-31203-2 JlL J|i Stiftschlissel SW 10, Sechskant (fiir M16) 39120-0-10000-0
I -y [ h ' . . . _0- "
‘ ‘ Frisdome HSK-F 63 modifiziert auf Anfrage. Stiftschlussel SW 12, Sechskant (fiir M20) 39120-0-12000-0
| Ohne Zwischenringe. Ringsatze auf Seite 7.27 KS ﬁ?) EQ
| | Lieferung ohne Stiftschliissel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
— Ausfiihrung d Passende Montagevorrichtung (d = 85 mm) siehe Seite 6.22
Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet. Starkere Spannkraft und groRere Sicherheit durch
d Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Mit Paf3feder oder Mitnehmerlécher als Verdrehsicherung.
Fir Rechts- und Linkslauf.
'[ TK
: Anwendung ; / \ .
L Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung, auf CNC-Maschinen. /—{}‘-« i P
Jimlaml Gewichts- und Durchmesserangaben der Maschinenhersteller, sowie die zulassige Drehzahl (n max.) sind unbedingt zu }3\/ =N »&
rr'E:h beachten. ; ( \
|
! (] -
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer i
Fraseranzugsschraube M10 (fir d = 20 mm) 39200-0-10000-R
Fraseranzugsschraube M16 (fir d = 30 mm) 39200-0-16000-R
Fraseranzugsschraube M16, mit Bund (fir d = 30 mm) 39200-0-42000-R
KN Mitnehmerstift 6 x 14 mm, gehartet 39192-0-06014-0
Gabelschliissel SW 36 (fiir HSK-F/-E 50) 39162-0-00036-0
LA
77 Gabelschliissel SW 46 (fiir HSK-F/-E 63) 39162-0-00046-0
Stiftschlissel SW 6, Sechskant (fiir M10) 39120-0-06000-0
Stiftschlissel SW 10, Sechskant (fir M16) 39120-0-10000-0
Lieferung ohne Gabelschlussel, Stiftschliissel und Mitnehmer- / Zylinderstifte. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
d
Ausflihrung mit Ausfiihrung mit 2 Mit-
Passfeder (Keil) nehmer - und 2 Ge-

windebohrungen
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Spannmittel

Spannzangenfutter mit Steilkegel

21042 nach DIN 69871

fur Spann-

zangen Nr.

SK 30, fiir IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, Weeke, Busellato, Bulleri etc.

JSO
Nr.

Bestellnummer

1 50 50 50 ER32 21053 (bis 20 mm)  21042-0-00502-R
1 57 63 50 ER40 21054 (bis 25 mm)  21042-0-00572-R
1 73 60 50 0z25 21048 (bis 25 mm)  21042-0-00702-R

SK 30, fiir Biesse ab Bj. 9/92, Masterwood (HSD-Motoren)

SK 30

Spannzangenfutter

Kegelwischer

Form A

Form B

6.10

4 50 50 50 ER32 21053 (bis 20 mm)  21042-0-40502-R

4 57 63 50 ER40 21054 (bis 25 mm)  21042-0-40572-R

4 73 60 50 0z25 21048 (bis 25 mm)  21042-0-40702-R
Ausfiihrung

Grundkorper in Prazisionsausfihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Der Anzugsbolzen wird der jeweiligen
Maschinentype angepasst. Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und
Innenkonus des Futters und ermdglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Anwendung
Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf CNC-Maschinen mit automatischen Werkzeugwechsel.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

Spannmutter M 40 x 1,5, D = 50 mm, kugelgelagert, ER32 39042-0-00040-R
Spannmutter M 48 x 2, D = 60 mm, kugelgelagert, 0Z25 39042-0-00003-R
Spannmutter M50 x 1,5, D = 63 mm, kugelgelagert. ER40 39042-0-00050-R

39158-0-45500-0
39158-0-58622-0
39162-0-00041-0
39162-0-00046-0

Hakenschlissel
Hakenschlissel
Gabelschlissel
Gabelschlissel

45/50 fur M 40 x 1,5

58/62 fiir M 48 x 2,0 u. M50 x 1,5

SW 41 fir SK 30 (aufRer A=50 mm)

SW 46 fiir SK 40 (auch SK 30 A=50 mm)

Lieferung ohne Hakenschliissel und Gabelschlissel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
Spannzangen auf Seiten 6.15, 6.16

Montagevorrichtung auf Seiten 6.20, 6.21
Anzugsbolzen auf Seite 6.23

21190

Schaft Form Bestellnummer

fiir Innenkonus

HSK-F 63 A 21190-0-00063-0

HSK-E 63 A 21190-0-00163-0

SK 30 A 21190-0-00002-0

HSK 85 W A 21190-0-00263-0

fiir Aussenkonus

HSK-F 63 B 21190-0-01063-0
Ausfiihrung

HSK-Ausflhrung ( Innen- und Aussenkonus ) aus Hart-PVC, SK 30 aus Hartholz, mit Naturlederbelag.

Anwendung
Reinigung der Plan- und Kegelfachen bei HSK-F 63 in einem Arbeitsgang. Exakter Rundlauf und maximale
Kraftibertragung durch regelmafiges Reinigen der Werkzeugaufnahmen.

JSO

Www.jso.de

L1

Spannzangenfutter

L4

e

JSO

Zylinderschaft
21044

F EPEnn D Bestellnummer

zangen Nr. Nr.

Zylinderschaft 25 x 55 mm

28 32 75 28,5 ER16 21057 (bis 10 mm)  21044-0-00010-R

Ausfiihrung
Grundkorper in Prazisionsausfihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Zur Aufnahmen von Spannzangen
Nr. 21057 (ER16).

Anwendung

Speziell fir den Einsatz auf Weeke-BHX-Maschinen mit Hydrospannsystem. Zum flexiblen und schnellen Spannen
von Werkzeugen mit Schaftdurchmesser @ 6 -10 mm.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

21057-0-06000-0
21057-0-08000-0
21057-0-10000-0
39041-0-22000-R
39264-0-08025-R
39162-0-00025-0
39162-0-00027-0

Spannzange ER16
Spannzange ER16
Spannzange ER16
Spannmutter BHX
Einstellschraube
Gabelschlissel
Gabelschlissel

d=6 mm, L =27 mm, D=17 mm
d=8mm, L =27 mm, D=17 mm
d=10 mm, L =27 mm, D=17 mm
M22x1,5 D=28mm

M 8, mit Kontermutter

SW 25 (fir Spannmutter)

SW 27 (fir Spannfutter)

Spannzangen Nr. 21057 (Seite 6.17)
Lieferung ohne Hakenschlissel und Gabelschllssel. Bei Bedarf zuséatzlich bestellen

Zylinderschaft
21044

D L fir Spann- JSO

Bestellnummer
mm mm zangen Nr. Nr.

Zylinderschaft 25 x 55 mm

43 103 0z16 21046 (bis 16 mm)  21044-0-00002-R

Ausfiihrung

Grundkorper in Prazisionsausfihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet.

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und Innenkonus des Futters und
ermdoglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzange.

Anwendung
Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf Oberfrasen und CNC-Maschinen.
Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

39042-0-00002-R
39264-0-08025-R
39158-0-40421-0
39162-0-00027-0

Spannmutter M 30 x 1,5, D = 43 mm, kugelgelagert, rechts
Einstellschraube M 8, mit Kontermutter
Hakenschlissel 40/42 furM 30 x 1,5

Gabelschlussel SW 27

Spannzangen Nr. 21046 (Seite 6.15)
Lieferung ohne Hakenschliissel und GabelschlUssel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 6.1
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Spannmittel

Frasdorne

Ly

=)

6.12

Zylinderschaft
21079

g D L, Ly S ST Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm

22 50 4 90 36 16 x65m. E.M 6 21079-0-22043-2
22 50 4 90 36 25x65m.E.M8 21079-0-22046-2
30 60 4 90 48 16 x65m. E.M 6 21079-0-30043-2
30 60 4 90 48 3/4"x65m.E.M8 21079-0-30044-2
30 60 4 90 48 20x65m.E.M 8 21079-0-30045-2
30 60 4 90 48 25x65m.E.M8 21079-0-30046-2

Ausfiihrung

In Prazisionsausfiihrung, gehértet und geschliffen. Die Lieferung erfolgt mit 4 Senkkopfschrauben.

Ausfiihrung mit d = 22 mm:
fur Lamello-Nutfraser Nr. 40145 oder Nr. 60255, Seite 4.22 und DP-Nutfraser Nr. 40190-9 ("Clamex"), Seite 5.29.

Ausfiihrung mit d = 30 mm:
fir z.B. Sageblatter Nr. 81000/85000, Seite 4.58, Flachzahn-Nuter Nr. 40150/40160, Seite 4.59, Nr. 40180-9, Seite 5.29
oder Nutfraser Nr. 60250/60255, Seite 4.22.

Anwendung

Zur Aufnahme von Sageblattern, Nutsagen, Nutfrasern mit Stammblatt- bzw. Nabendicken von 2 - 10 mm.

Bei Nabendicken bis 3,5 mm muss der mitgelieferte Distanzring zwischen Werkzeug und Bund montiert werden.
Auch fir Nutfraser wie z.B. fir Lamello Clamex auf CNC-Maschinen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer

39125-0-06016-R
39264-0-06025-R
39264-0-08025-R

M6 x 12 ISO 10642
M 6, mit Kontermutter
M 8, mit Kontermutter

Senkkopfschraube
Einstellschraube
Einstellschraube

Distanzring 60 x 2,0 x 30 mm, mit Senkungen 39541-0-02000-3
Distanzring 50 x 2,0 x 22 mm, mit Senkungen 39541-0-02022-3
Gabelschlissel SW 46 39162-0-00046-0
Stiftschlissel SW5 39120-0-05000-0
Quergriffschliissel SW 5 39140-0-00501-0

Lieferung ohne Gabelschlussel. Bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen

Verwendung des Distanzringes bei Stammblatt-
bzw. Nabendicken bis 3,5 mm

JSO

Www.jso.de

Frasdorne

Zylinderschaft

Ly

21080

d L L KN Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm
20 40 105 6x1,5 25x55m. E. 21080-0-20406-1
30 40 105 8x2 25x55m. E. 21080-0-30406-1
Ausfiihrung

Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, fir hohe Beanspruchung. Starkere Spannkraft und gréRere Sicherheit
durch Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Mit Passfeder (Keil) als Verdrehsicherung. Firr Rechts- und
Linkslauf verwendbar.

Ohne Zwischenringe. Ringsatze siehe Seite 1.25.

Anwendung
Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung, auf stationaren

‘ Oberfrasen und CNC-Maschinen.

i [}
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Fraseranzugsschraube M10 (fir d = 20 mm) 39200-0-10000-R
. o Fraseranzugsschraube M16 (fir d = 30 mm) 39200-0-16000-R
mT - Fraseranzugsschraube M16, mit Bund (fir d = 30 mm) 39200-0-42000-R
} } Einstellschraube M 8, mit Kontermutter 39264-0-08025-R
i Ul 1 Gabelschlussel SW 46 39162-0-00046-0
Stiftschlussel SW 5, Sechskant (fiir M 8) 39120-0-05000-0
-—d — Stiftschlussel SW 6, Sechskant (fiir M10) 39120-0-06000-0
Stiftschlussel SW 10, Sechskant (fur M16) 39120-0-10000-0
Lieferung ohne Gabelschlissel und Stiftschlissel. Bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen.
Adapter Zylinderschaft
d L, Ly STk Bestellnummer
mm mm mm mm
) 10 55 68 25x55m.E.M8  39048-0-25100-2
{ ! 12 55 68 25x55m.E.M8  39048-0-25120-2
l Ausfiihrung
In Prazisionsausfiihrung, gehartet und geschliffen. Fir zylindrische Schéafte bis 12 mm.
5 Mit Langeneinstellschraube M 8 fiir Spannzangenfutter oder mit Verriegelungsschraube fir Hydro-Dehnspannfutter Nr.
I 21016 bzw. fiir LEUCO-Hydrofutter PS 25 oder PS 2000.
Anwendung
Als Reduzierstiick zwischen Schaftaufnahmen oder Spannzangen 25 mm und kleineren Werkzeugschaften.
!
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Einstellschraube M 8, mit Kontermutter 39264-0-08025-R
Verriegelungsschraube M 8, fur JSO Nr. 21016 39190-0-08001-R
- d Verriegelungsschraube M 8, fur LEUCO PS 25 39190-0-08010-R
Einstellschraube M 8, fiir LEUCO PS 2000 39190-0-08020-R
Gewindestift M 8 x 8, ISO 4028 39266-0-08008-R
I T
D dp
fur JSO fur LEUCO flir LEUCO
21016 PS 25 PS 2000

JSO
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Spannmittel

Prazisions-Spannzangen

T

6.14

21046 piN/SO 10897 Form B - Klasse 2

d L D Spannbereich
mm mm mm mm
(415 E) OZ16

6 40 25,5 6-55
6,5 40 25,5 6,5-6

8 40 25,5 8-75
10 40 25,5 10-9,5
12 40 25,5 12-11,5
13 40 25,5 13-12,5
14 40 25,5 14-13,5
16 40 25,5 16 - 15,5

21048 piN/iso 10897 Form B - Klasse 2

d L D Spannbereich
mm mm mm mm

(462 E) 0225

3 52 35,05 3-25

4 52 35,05 4-35

5 52 35,05 5-45

6 52 35,05 6-55

6,5 52 35,05 6,5-6

8 52 35,05 8-75

9,5 52 35,05 95-9

10 52 35,05 10-9,5
12 52 35,05 12-11,5
13 52 35,05 13-12,5
14 52 35,05 14-13,5
16 52 35,05 16 - 15,5
18 52 35,05 18-17,5
20 52 35,05 20-19,5
25 52 35,05 25-24,5
Zollabmessungen

V4" (6,35 mm) 52 35,05 6,35-5,85
%" (9,52 mm) 52 35,05 9,52-9,02
%" (12,70 mm) 52 35,05 12,70 - 12,20
Ausfiihrung

Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung, 10-12-fach doppelseitig geschlitzt.

Www.jso.de

Spannbereich 0,5 mm

Bestellnummer

21046-0-06000-0
21046-0-06500-0
21046-0-08000-0
21046-0-10000-0
21046-0-12000-0
21046-0-13000-0
21046-0-14000-0
21046-0-16000-0

Bestellnummer

21048-0-03000-0
21048-0-04000-0
21048-0-05000-0
21048-0-06000-0
21048-0-06500-0
21048-0-08000-0
21048-0-09500-0
21048-0-10000-0
21048-0-12000-0
21048-0-13000-0
21048-0-14000-0
21048-0-16000-0
21048-0-18000-0
21048-0-20000-0
21048-0-25000-0

21048-0-06350-0
21048-0-09520-0
21048-0-12700-0

JSO

Prazisions-Spannzangen

Prazisions-Spannzangen

JSO

Spannbereich 0,5 mm

21 049 Hochprazisionsausfiihrung DIN/ISO 10897 Form B - Klasse 1

d L D Spannbereich
Bestellnummer
mm mm mm mm
(462 HP) 0Z25
3 52 35,05 3-25 21049-0-03000-0
4 52 35,05 4-35 21049-0-04000-0
6 52 35,05 6-55 21049-0-06000-0
8 52 35,05 8-75 21049-0-08000-0
10 52 35,05 10-9,5 21049-0-10000-0
12 52 35,05 12-11,5 21049-0-12000-0
14 52 35,05 14-13,5 21049-0-14000-0
16 52 35,05 16 -15,5 21049-0-16000-0
18 52 35,05 18-17,5 21049-0-18000-0
20 52 35,05 20-19,5 21049-0-20000-0
25 52 35,05 25-245 21049-0-25000-0
Zollabmessungen (462 HP) 0Z25
Ya" (6,35 mm) 52 35,05 6,35-5,85 21049-0-06350-0
%" (9,52 mm) 52 35,05 9,562 - 9,02 21049-0-09520-0
%" (12,70 mm) 52 35,05 12,70- 12,20 21049-0-12700-0
%" (19,05 mm) 52 35,05 19,05 - 18,55 21049-0-19050-0
Ausfiihrung

Gehartete und geschliffene Hochgenauigkeits-Prazisionsausfiihrung. 10-12-fach doppelseitig geschlitzt.
Klasse 1: Genauigkeit 0,002 mm

Spannbereich 1,0 mm

21053 / 21054 piNiso 15488 kurze Bauform Form B - Klasse 2

d L D Spannbereich B
. —— - e estellnummer
(470 E) ER 32
6 40 33 6-5 21053-0-06000-0
8 40 33 8-7 21053-0-08000-0
10 40 33 10-9 (z.B. 9,52) 21053-0-10000-0
12 40 33 12-11 21053-0-12000-0
14 40 33 14 -13 21053-0-14000-0
16 40 33 16 - 15 (z.B. 15,88) 21053-0-16000-0
20 40 33 20 -19 (z.B. 19,05) 21053-0-20000-0
(472 E) ER 40
6 46 41 6-5 21054-0-06000-0
7 46 41 7-6(z.B.6,35) 21054-0-07000-0
8 46 41 8-7 21054-0-08000-0
10 46 41 10-9 (z.B. 9,52) 21054-0-10000-0
12 46 41 12-11 21054-0-12000-0
13 46 41 13-12(z.B.12,7)  21054-0-13000-0
14 46 41 14-13 21054-0-14000-0
16 46 41 16 - 15 (z.B. 15,88) 21054-0-16000-0
18 46 41 18-17 21054-0-18000-0
20 46 41 20 -19 (z.B. 19,05) 21054-0-20000-0
25 46 41 25-24 21054-0-25000-0
30 46 41 30-29 21054-0-30000-0
Ausfiihrung

Gehartete und geschliffene Prézisionsausfiihrung. 16-fach doppelseitig geschlitzt.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 6.15
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Prazisions-Spannzangen Spannbereich 1,0 mm

PREZISO-Absaugturbine

21055 - 21057 DINiISO 15488 kurze Bauform Form B - Klasse 2 39499 preziso
d L D Spannbereich D L A fur Spann-
Bestellnummer Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm mm zangen Nr.
(426 E) ER 16 98 36,5 88 462 E/HP (21049)  39499-0-10017-R
6 27 17 6-5 21057-0-06000-0 - .
8 27 17 8-7 21057-0-08000-0 cm— i Ausfithrung o , o i , .
10 27 17 10-9 21057-0-10000-0 - Aluminiumausfiihrung fiir weniger Spindelbelastung. Mit antistatischer Oberflachenbeschichtung zum Verschlei3- und
7 f - “ Korrosionsschutz. Komplett mit integrierter PREZISO Spannmutter.
(428 E) ER 20 P ™
R
6 31 21 6-5 21056-0-06000-0 Anwendung
8 31 21 8-7 21056-0-08000-0 Einfaches Aufschrauben auf das vorhandene PREZISO Spannzangenfutter (anstatt der Spannmutter) unter
Verwendung der vorhandenen Hochgenauigkeitsspannzangen 462 E/HP.
- 10 31 21 10-9 21056-0-10000-0 ) . M . )
/,.‘I._‘_\ 75 31 21 12- 11 21056-0-12000-0 Zur Verwendung beim Nesting, Nuten und Konturenfrasen. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
(430 E) ER 25 Zur Werkzeugmontage wird der Drehmomentschlissel mit passendem Rollenschlisselaufsatz sowie PREZISO
i Montagevorrichtung Nr. 21172 (Seite 6.21) empfohlen.
6 34 26 6-5 21055-0-06000-0 =< |
8 34 26 8-7 21055-0-08000-0 \ Spannzangenfutter Nr. 21017 (Seite 6.3) und Spannzangen Nr. 21049 (Seite 6.16) bei Bedarf extra bestellen.
10 34 26 10-9 (z.B. 9,52) 21055-0-10000-0
- 12 34 26 12-11 21055-0-12000-0 Vortail
orteile:
14 34 26 14-13 21055-0-14000-0 4 o Drastische Reduzierung der Staub- und Spaneemission
1] 16 34 26 16 - 15 (z.B. 15,88) 21055-0-16000-0 e Steigerung der Werkzeugstandzeit
ﬁr | e Besonders geringes Gerauschniveau
_ Ausfiihrung e Einfache Bedienung, Montage und Demontage
S Gehartete und geschliffene Prézisionsausfiihrung. 16-fach doppelseitig geschlitzt.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer
Drehmomentschliissel Preziso 40 - 200 Nm 39256-0-00200-0
I Rollenschliisselaufsatz

f. Drehmomentschlissel, f. Futter @ 63 mm

39155-0-63000-2

Prazisions-Spannzangen-Set —

| Anzugsmomente fiir PREZISO Turbinen

I D
< Nm fur Werkzeug @ mm
21048 - 21054 st
e ] 80 2-8
110-120 7-15
Ausfiihrung Bestellnummer o 130 - 140 16 - 25
Spannbereich 0,5 mm iy
52 35,05 21048 (462 E) OZ25 21048-0-00001-0 , L Einsatzempfehlung
52 35,05 21049 (462 HP) 0Z25 21049-0-00001-0 < 7 i o - =
2 S Nesting | Frasen
Spannbereich 1,0 mm - T = E Drehzahl n (min™)
Vorschub vy (m/min)
40 32,8 21053 (470 E) ER 32 21053-0-00001-0
46 40,8 21054 (472 E) ER 40 21054-0-00001-0 18 000 ca. 14 ca. 10
Standard-Set bestehend aus: o . . 20 000 ca. 16 ca. 12
21053: je 1 Stk. d = 6, 8, 10, 12, 16, 18 mm und 2 Stk. 20 mm Wichtiger Hinweis: . 22000 ca. 18 ca. 14
21048, 21049 und 21054: je 1 Stk. d = 6, 8, 10, 12, 16, 18, 20, 25 mm Abgesaugt werden konnen nur Staub und Spane 24 000 ca. 20 ca. 16
(TeilegroRe < 4 cm miissen zerspant werden). . .
Ausfiihrung
8-teiliges Spannzangenset.
Individual-Sets kdnnen aus unserem Spannzangen-Programm Seiten 6.15 , 6.16 beliebig zusammengestellt werden.
2 2
E €
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Spannmittel

Absaugturbine

j &

6.18

39499

D L A fir Spann-  JSO anstatt

mm mm mm zangen Nr. Nr. Mutter el s
fiir Spannzangenfutter 21038-0-53703-R

100 44 91 ER32 21053 M40x 1,5 39499-0-10032-R
fiir Spannzangenfutter 21038-0-00753-R, -00755-R*, -01750-R

100 44 94 (*97) 0Z25 21048 M 48 x 2 39499-0-10025-R
fiir Spannzangenfutter 21038-0-54753-R

100 44 94 ER40 21054 M50x 1,5 39499-0-10040-R

Lieferung komplett mit Hakenschliissel.

Ausfiihrung

Aluminiumausfiihrung fiir weniger Spindelbelastung. Mit antistatischer Oberflachenbeschichtung zum Verschleil- und
Korrisionsschutz. Wahlweise mit M 40 x 1,5, M 48 x 2 oder M 50 x 1,5 Schnittstelle.

Anwendung

Einfaches aufschrauben auf das vorhandene Spannzangenfutter (anstatt der Spannmutter), unter Verwendung der
bereits vorhandenen Spannzangen 0Z25, ER32 und ER40.
Zur Verwendung beim Nesting, Nuten und Konturfrdsen. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Spannzangenfutter Nr. 21038 (Seite 6.2), Nr. 21042 (Seite 6.11), und Spannzangen (Seiten 6.15, 6.16) bei Bedarf
extra bestellen.

Vorteile:

o Drastische Reduzierung der Staub- und Spaneemission
e Steigerung der Werkzeugstandzeit

e Geringes Gerauschniveau

e Einfache Bedienung, Montage und Demontage

Zubehor / Ersatzteile

Drehmomentschlussel
Schlusseleinsatz
Hakenschlissel

Bestellnummer

39256-0-00200-0
39156-0-00100-0
39157-0-10000-0

ohne Einsatz, fur 40 - 200 Nm
f. Drehmomentschlissel, C-Form, fiir D= 100 mm
95/100 fir D= 100 mm

Anzugsmomente fiir Turbinen

Bestellnummer fiir Spannzangen Anzugsmoment | fiir Werkzeuge < @ 8 mm
39499-0-10032-R ER 32 110 Nm 90 Nm
39499-0-10025-R 444E | 462E | OZ25 150 Nm 120 Nm
39499-0-10040-R ER 40 150 Nm 120 Nm

Www.jso.de JSO

PREZISO-Innovationspaket

Montagevorrichtung

—r-—— ____IJ
I |
I

JSO

21017-0 7-teilig

v Schaft Bezeichnung Bestellnummer

mm

98 HSK-F 63 komplett 21017-0-00001-0
Ausfiihrung

Mehrteiliges "Starterkid" bestehend aus:

- Preziso-Turbine

- Preziso-Spannzangenfutter

- Hochgenauigkeitsspannzange (fiir Schaft- @ nach Wahl - bitte extra dazu bestellen)

- Rollenschliisselaufsatz

handlich verpackt in der Preziso Systembox.

Preziso-Drehmomentschlissel und die dazu passende Preziso-Montagevorrichtung inklusive.

Anwendung

Zur Verwendung beim Nesting, Nuten und Konturenfrésen von Plattenwerkstoffen wie z.B. Spanplatte roh und
beschichtet, MDF, OSB, HPL, Kunststoffe und Schaumstoffe auf CNC-Maschinen.
Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Vorteile:

e Reduzierung der Staub- und Spane-Emission bis zu 98 %

e Besonders geringe Gerauschentwicklung im Einsatz

e Schonung der Maschinenspindel. Feingewuchtet auf G 2,5 bei n = 24 000 min™!
e Kiihlung des Werkzeuges durch entstehenden Luftstrom

21162 Rollenspann-System

d
mm

63 HSK-F 63/HSK-E 63

Ausflihrung Bestellnummer

21162-0-00063-0

Ausfiihrung
1-teilige Ausfiihrung mit Rollenspann-System. Sockel mit Befestigungsbohrungen fiir die Tischmontage.

Anwendung
Zum Montieren von Werkzeugen in Spannfuttern oder auf Frasdornen mit 63 mm Bundmass.

1

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

fiir Spannzangenfutter und Frasdorne
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Montagevorrichtung fiir Spannzangenfutter, Frasdorne u. PREZISO-Turbine Montagevorrichtung fiir Spannzangenfutter und Frisdorne

Spannmittel

21172 Neue Ausfiihrung 1 21172

g Ausflihrung Bestellnummer g Ausfiihrung Bestellnummer
mm mm
40 HSK-E 40 21172-0-00101-0 40 HSK-E 40 21172-0-00001-0
50 SK 30/HSK-F 50 /HSK-E 50/HSK-E 40 21172-0-00102-0 50 a‘glg’OE’Tgﬁ‘Ffo /HSK-E 50/ 21172-0-00002-0
63,5 SK 40/BT 40 21172-0-00103-0 - od.
49 SK 30 m. Zahnkranz (SCM/Morbidell) ~ 21172-0-00104-0 63,5 SK 40/BT 40 o 21172-0-00003-0
4 1SO 30 (CMS)/BT 30 21172-0.00105.0 49 SK 30 m. Zahnkranz (SCM/Morbidellij ~ 21172-0-00004-0
63 HSK-F 63/HSK-E 63 21172-0-00106-0 46 ISO 30 (CMS)/BT 30 21172-0-00005-0
85 HSK 85 W (Weinig) 21172-0.00108.0 63 HSK-F 63/HSK-E 63 21172-0-00006-0
98/63 Preziso Turbine/HSK-F 63 21172-0-00109-0 85 HSK 85 W (Weinig) 21172-0-00008-0
98/63 Preziso Turbine/HSK-F 63 21172-0-00009-0
Ausfiihrung

Ausfiihrung

2-teilige Klemmbacken aus Aluminium, montiert auf stabilem Sockel. Leichtes und absolut sicheres Spannen der
Spannfutter oder Aufnahmedorne durch Schnellspannhebel. Einfachste Bedienung, geringer Kraftaufwand. Gleicher
Sockel fir alle Klemmbacken.

2-teilige Klemmbacken aus hochwertigem Leichtmetall, montiert auf stabilen Sockel in offener U-Form.
Leichtes und absolut sicheres Spannen der Spannfutter, Aufnahmedorne oder der PREZISO-Turbine durch
Schnellspannhebel. Einfachste Bedienung, geringer Kraftaufwand. Gleicher Sockel fiir alle Klemmbacken.

Anwendung

Zum sicheren Montieren und Einstellen von Schaftwerkzeugen oder Werkzeugsatzen in Spannfuttern oder auf Anwendung ] o

Frasdornen. Zum sicheren Montieren und Einstellen von Schaftwerkzeugen oder Werkzeugsatzen in Spannfuttern oder auf
Frésdornen.

Durch offene Bauart besonders geeignet fiir "Uberkopfmontage”. Integrierte Dampfungsmatte im SockelfuR. . . . . .

Besonders empfohlen fiir die Montage der JSO PREZISO Absaugturbine . Passend fiir alle Fabrikate und Ausfiihrungen von Spannfuttern oder Aufnahmedornen mit den obigen
Schiften.

Passende Messvorrichtung fiir Langen- und Durchmessermessung siehe Seite 6.23.

Zum Spannen von Bohr- oder Frasaggregaten verschiedenster Art kdnnen auf Wunsch (gegen Mehrpreis) zusétzliche
Bohrungen oder Aussparungen angebracht werden.

Im Auftragsfall bitten wir um eine genau Skizze oder Zeichnung, evtl. auch Einsendung des Aggregats.

Beispiel: \ }
7 A / * ‘

Klemmbacke

Schnellspannhebel

my - ==
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DIGITEC-Messsystem

i
|

Type LM 135

Type LM 205

Type LDM 205

zu Montagevorrichtung Nr. 21172
21175 cBm
D A

Type max max.
p mm mm

Bestellnummer

mit Montagevorrichtung Nr. 21172

LM 135 135 270 21175-0-13500-M
LM 205 205 270 21175-0-20500-M
LDM 205* 100 270 21175-0-00000-M

ohne Montagevorrichtung Nr. 21172

L 135 135 270 21175-0-13500-0
L 205 205 270 21175-0-20500-0
D 205 100 270 21175-0-10500-0

* inkl. Kalibrierdorn LD
L = Langenmessung, D = Durchmessermessung, M = Montagevorrichtung

Ausfiihrung
Mit Klemmprofil zum Anbau an Montagevorrichtung Nr. 21172. Prézises Messlineal mit Digitalmessschieber.

Anwendung

In Verbindung mit der Montagevorrichtung Nr. 21172 kann bei ein- oder mehrteiligen Werkzeugen mit Schaftaufnahme
HSK-F 63 oder E das Ladngenmal A (s. u.) ermittelt werden.

Einfache Referenzmessung Uber eingebaute Schwenkeinrichtung. Zum Anbau an Montagevorrichtung Nr. 21172.

Bei vor 2008 ausgelieferten Vorrichtungen ist der Ausstausch der Klemmbacken erforderlich (gegen geringe
Zusatzkosten).

Die Durchmesser-Messeinrichtung D 205 kann schnell und problemlos nachtraglich an den Langenmessschieber (nur
an L/LM 205) angebracht werden (s. Abb. LDM 205).

Zur Referenzmessung (= Werkzeugmittelpunkt) wird der Kalibrierdorn (s. u.) verwendet.

Auch fiir SK 30 lieferbar.

Zur Langenreferenzmessung bei HSK-E/F 50 wird der Distanzring D= 35 mm bendétigt.

Anzugsbolzen, Ersatzteile

@ IMA, Maka, Reichenbacher, Weake,
Bussedlato, Andi ab Mitte 97

A —

i él =

- —

1
=] 0 =
i M2 -

& IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr

[t 1 e

= M2 |=

@ Biesse ab Bj. 992, Masterwood, Bulleri
(HSD-Motoren)

Zubehor / Ersatzteile

Bestellnummer

6.22

Kalibrierdorn LD 63 x 100 mm 21110-0-63100-0
Kalibrierdorn L 65/63 x 100 mm 21110-0-63200-0
Messbriickenverl. 129 x 8 x 7 mm 21175-0-34102-1
Distanzring D =35x10 mm 21175-0-03010-0
! Einfacher Anbau an
| Montagevorrichiung
n Klemmbacken
Referenzmessung | | - q( Y
r o ; S
Léngenmessung\ ‘ - "

Referenzmessung
fior Durchmesser-
messung Gber
Kalibrierdorn LD

JSO

Www.jso.de

= (1, 5
= D
= M10 =

= 11 |=
-y M |

- M2 -

—
| M2 ==
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e
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=
1
= M2 =

- 24—
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Abmessung

Nr. 1: 13/9 - M12

Nr. 2: 19/14 - M16
Nr. 3: 12/8 - M12

Nr. 4: 12/8 - M12
Nr. 5: 13/9 - M12
Nr. 6: 8,5/6,5 - M10
Nr. 7: 11/7 - M12
Nr. 8: 13/8,5 - M12
Nr. 9: 12,8/9 - M12

Nr. 10: 12/8 - M12

Bezeichnung

39191 Anzugsbolzen

39042 Spannmuttern

Maschine

IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke,
Busellato etc.

Bestellnummer

39191-0-00013-0

IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, etc. 39191-0-00019-0

Biesse bis Bj. 9/92
Biesse ab Bj. 9/92, Masterwood etc.
(HSD-Motoren)

Alberti, Masterwood (Colombo-Motoren)

Morbidelli, SCM
Shoda

Heian

CMS

Esseteam

Abmessung

Spannmutter, kugelgelagert M 30 x 1,5, D =43 mm 0z16

Spannmutter, kugelgelagert M 40 x 1,5, D = 50 mm ER32
Spannmutter, kugelgelagert M 48 x 2,0, D = 60 mm 0z25
Spannmutter, kugelgelagert M 50 x 1,5, D = 63 mm ER40

Zubehor / Ersatzteile

Hakenschllssel
Hakenschllssel
Hakenschllssel
Gabelschlussel
Gabelschlussel

39191-0-00120-0
39191-0-00121-0

39191-0-00131-0
39191-0-00085-0
39191-0-00110-0
39191-0-00132-0
39191-0-00128-0
39191-0-00122-0

Bestellnummer

39042-0-00002-R
39042-0-00040-R
39042-0-00003-R
39042-0-00050-R

Bestellnummer

40/42 furM 30 x 1,5
45/50 fur M 40 x 1,5

39158-0-40421-0
39158-0-45500-0

58/62 fir M 48 x 2,0 u. M50 x 1,5
SW 41 fir SK 30 (auler A=50)
SW 46 fiir SK 40 (auch SK 30 A=50)

Dy
§ -
N .
YA
D
GroBe fur
Hakenschlissel Spannmutter
40 /42 M30x1,5 D=43 mm
45/50 M40x1,5 D=50mm
58 /62 M48x2,0 D=60mm
58 /62 M50x1,5 D=63mm

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

39158-0-58622-0
39162-0-00041-0
39162-0-00046-0

Spannmutter kugelgelagert

flr
Spannzange

0Z 16
ER 32
0Z 25

ER 40

6.23
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Spannmittel

Zwischenbuchsen ‘ * '

21026
D D L
12 3 45 21026-0-12003-0
C ~ 12 4 45 21026-0-12004-0
[ 12 6 45 21026-0-12006-0
12 8 45 21026-0-12008-0
20 6 50,5 21026-0-20006-0
20 8 50,5 21026-0-20008-0
] 20 12 50,5 21026-0-20012-0
20 16 50,5 21026-0-20016-0
0 Q 0 25 8 56,5 21026-0-25008-1
25 10 56,5 21026-0-25010-1
H_ //l] 25 12 56,5 21026-0-25012-1
25 16 56,5 21026-0-25016-1
D1~— 25 18 56,5 21026-0-25018-1
——Do—= 25 20 56,5 21026-0-25020-1
Ausfiihrung
Geschliffene Hochgenauigkeitsausfiihrung. Mit Bund, mehrfach geschlitzt.
Anwendung

Zur Verwendung in Hydrodehn-Spannfuttern.

Ersatzteile, Zubehor und Dienstleistungen

Prézision schafft Werte

6.24 www.jso.de Jso
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Wendemesser HW MH4,1 /5,5

-

72013/ 72055

Abmessungen HW-
B xHxS mm Sorte

4-seitig, mit Quernute

20x4,1x1,1 HW 01
20x4,1x1,1 HW 03
20x5,5x1,1 HW 03
25x5,5x1,1 HW 01
25x5,5x1,1 HW 03
30x55x1,1 HW 01
30x55x1,1 HW 02
40x5,5x 1,1 HW 02
50x5,5x1,1 HW 01
50x5,5x 1,1 HW 02
zu Nr. 22610, 2-seitig

10,8 x5,5x 1,1 HW 02
11,3x5,5x1,1 HW 02
13,3x5,5x 1,1 HW 02
15,3x5,5x1,1 HW 02
15,8 x5,5x 1,1 HW 02
18,3x5,5x1,1 HW 02

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stlck.

Wechselmesser HW MHG6 / 7

= e ol

[e"al

[c ]

Form A

[E5]

FormB

[&7ST

Form C

FormD

JSO

72120/ 72124 | 72125

Abmessungen HW-
BxHxS mm Sorte
16,7x7x1,5 HW 02
23x7x15 HW 02
28x7x1,5 HW 02
mit Spanbrechernuten

16 x7 x 1,5 Form A HW 02
16 x7 x 1,5 Form B HW 02
16x6x1,5Form C HW 02
16 x6 x1,5Form D HW 02
zu Nr. 22029, 4-seitig

17,5x7x1,5 HW 01
17,5x7x1,5 HW 02
295x7x1,5 HW 01
295x7x1,5 HW 02

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stick.

HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstoffe

HW 02 = Standardqualitat
HW 03 = gehobene Qualitat
HW 04 = fiir Massivholz

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

72013-6-20411-0
72013-6-20041-0
72013-6-20055-0
72013-6-25001-0
72013-6-25055-0
72013-6-30001-0
72013-6-30055-0
72013-6-40055-0
72013-6-50001-0
72013-6-50055-0

72055-6-25000-0
72055-6-26000-0
72055-6-30000-0
72055-6-34000-0
72055-6-35000-0
72055-6-40000-0

Bestellnummer

72120-6-01600-0
72120-6-02300-0
72120-6-02800-0

72125-6-01600-A
72125-6-01600-B
72125-6-01600-C
72125-6-01600-D

72124-6-01751-0
72124-6-01750-0
72124-6-02951-0
72124-6-02950-0
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Wendemesser HW MH9 Wendemesser HW MH10,5/ 12

5 e 72005 2-seitig 72010 2-seitig
Abmessungen HW- Abmessungen HW-
. BxHxSmm Sorte Bestellnummer BxHxS mm . Bestellnummer
IT D—-—P 35x9x15 HW 02 72005-6-03502-0 Zweiloch-Ausfiihrung
25x12x1,5 HW 02 72010-6-02501-0
72005 L 25x12x1,5 HW 03 72010-6-02504-0
4-seitig - B _ S 30x12x1,5 HW 01 72010-6-03003-F
30x12x1,5 HW 02 72010-6-03001-0
Abmessungen HW- |
Bestellnummer 30x12x1,5 HW 04 72010-6-03003-0
BxHx S mm Sorte * -69— -—b- 40x12x15 HW 01 72010-6-04003-F
Einloch-Ausfiihrung ! 40x12x1,5 HW 02 72010-6-04001-0
9x9x1,5 HW 02 72005-6-00902-0 40x12x1,5 HW 03 72010-6-04004-0
. . 40x12x 1,5 HW 04 72010-6-04003-0
B S Zweiloch-Ausfiihrung

—t 50x12x 1,5 HW 01 72010-6-05003-F
295x9x 1,5 HW 01 72005-6-03001-0 50x12x 1.5 HW 02 72010-6-05001-0
) 295x9x 1,5 HW 03 72005-6-03003-0 50 x 12 x 1’5 HW 04 72010-6-05003-0
z| @— —$ 295x9x 15 HW 02 72005-6-03005-0 60x 12x 15 HW 01 72010-6-06003-F
i 39,5x9x1,5 HW 02 72005-6-04002-0 60x12x 1,5 HW 02 72010-6-06001-0
Dreiloch-Ausfiihrung 60x12x1,5 HW 04 72010-6-06003-0
50x9x1,5 HW 01 72005-6-05001-0 80x13x2,2 HW 04 72010-6-08001-0
50x9x1,5 HW 03 72005-6-05003-0 100x13x 2,2 HW 04 72010-6-10001-0
120 x 13 x 2,2 HW 04 72010-6-12001-0

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Sttick.

72010 / 72050 2-seitig
Wende-/ Wechselmesser DP e Gore

Einloch-Ausfiihrung

7201 0'9 l 7201 4'9 75x12x1,5 HW 02 72010-6-00751-0
75x12x 1,5 HW 04 72010-6-00753-0
Abmessungen Ausfiihrun Bestellnummer 9,0x12x1,5 HW 02 72010-6-00900-0
B — S BxHxSmm J 9,6x12x15 HW 02 72010-6-00960-0
R EinIoch-Ausfiihrung FourCut 10,5 x 12 x 1,5 HW 02 72050-6-25000-0
) - | -6- X
T _O_ 9,8x9,8x2,0 4-seitig, bombiert, mit Eckenradius 72014-9-09800-0 . B _ . S 1; z E i 1: :w gg ;2828_2_53888_3
' 9.8x9,8x2,0 4-seitig, fiir Ziernutfraser 72014-9-09800-4 I 151215 HW 01 72010.6.01500.F
~ caiti . ° o _ | ’ -0~ -
R 14.lx9,8x2,0 ) 2-seitig, bombiert, 90° Ecke 72014-9-14980-0 - @ 15x12x1,5 HW 02 72010-6-01501-0
Einloch-Ausfiihrung | 15x12x1,5 HW 04 72010-6-01503-0
12x12x1,5 1-seitig 72010-9-01200-0 15,7x12x1,5 HW 02 72050-6-35000-0
15x12x1,5 1-seitig 72010-9-01500-0 20x12x 1,5 HW 01 72010-6-02000-F
20x12x1,5 1-seitig 72010-9-02000-0 20x12x1,5 HW 02 72010-6-02001-0
=B - - B - — =S ZweiIoch-Ausfijhrung 20x12x1,5 HW 03 72010-6-02003-0
25x12x1,5 HW 02 72010-6-02500-0
‘ 25x12x1,5 1-seitig, a= 14 mm 72010-9-02500-0 e
i 30x12x1,5 1-seitig, a= 14 mm 72010-9-03000-0
i O _{-%} O 40x12x1,5 1-seitig, a= 26 mm 72010-9-04000-0 7201 0 .
i 50x12x 1,5 1-seitig, a= 26 mm 72010-9-05000-0 4-seitig
— - . . _ .
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stlck. Abmessungen HW- -
BxHxSmm Sorte estellnummer
DP-Wendemesser B= 12-50 mm in allen Standard-Wendemesserkdrpern einsetzbar anstelle der HW-Wechselmesser.
10,5x10,5x1,5 HW 02 72010-6-01050-0
B S Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
' HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstoffe
T @ HW 02 = Standardqualitiit
| HW 03 = gehobene Qualitat

HW 04 = fiir Massivholz
HW 22 = fiir Kunststoffe und Hartholz
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Wendemesser HW MH9,8 / 12

7201 4 FourCut

B S
Abmessungen
] - R h BxHxSmm
- D
I L/ i fiir Planfriaser

W 9,8x9,8x2,0

fiir Ziernutfraser
9,8x9,8x2,0

o5

&J
s

Sl

8 72014 4-seitig

Abmessungen
BxHxS mm

Einloch-Ausfiihrung

12x12x1,5
12x12x1,5
12x12x1,5
19,56x12x1,5
19,5x12x1,5

Zweiloch-Ausfiihrung
29,5x12x1,5
29,5x12x1,5
Ly 29,5x12x1,5
295x12x1,5

I

395x12x1,5
T —@—-—@— 39,5x12x1,5
! 495x12x1,5
495x12x1,5

59,5x12x1,5
59,56x12x1,5

72016 4-seitig

Abmessungen
B 8 B xHxS mm

Dreiloch-Ausfiihrung
50x12x 1,7

50x12x1,7
50x12x 1,7

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.

Www.jso.de

HW-
Sorte

HW 02

HW 02

HW-
Sorte

HW 01
HW 02
HW 04
HW 02
HW 03

HW 01
HW 02
HW 03
HW 22
HW 02
HW 03
HW 01
HW 02
HW 01
HW 02

HW-
Sorte

HW 01
HW 02
HW 03

Bestellnummer

72014-6-09800-0

72014-6-09800-4

Bestellnummer

72014-6-01200-F
72014-6-01201-0
72014-6-01203-0
72014-6-02000-0
72014-6-02003-0

72014-6-03000-F
72014-6-03000-0
72014-6-03003-0
72014-6-03008-0
72014-6-04000-0
72014-6-04003-0
72014-6-05000-F
72014-6-05000-0
72014-6-06000-F
72014-6-06000-0

Bestellnummer

72016-6-05001-0
72016-6-05017-0
72016-6-05004-0

JSO

Wendemesser HW MH9 / 12

72015-L / -R

mit Fase

Abmessungen Dreh- HW- B
— B - —_——— B xHxS mm richtung Sorte
\ 29,5x12x1,5,15° links HW 02 72015-6-02951-L
— | 29,5x12x1,5,15° rechts HW 02 72015-6-02951-R
T _$ I ®_ }l 30x12x1,5,5° links HW 02 72015-6-03000-L
<] ° 30x12x1,5,5° rechts HW 02 72015-6-03000-R
B ) S
| Abmessungen far HW- E e e ———
‘ B/B,xHxS mm Nr. Sorte
f ] 27x9x1,5 22726 HW 03 72015-6-02703-R
I $__$’ 40x12x 1,5 22180 - 90°/91° HW 01 72015-6-04001-R
v g | 40x12x1,5 22180 - 90°/91° HW 02 72015-6-04015-L
~ 40x12x 1,5 22180 - 90°/91° HW 02 72015-6-04015-R
B s 50x12x1,5 22180 - 60° HW 01 72015-6-05001-R
50x12x1,5 22180 - 60° HW 02 72015-6-05060-R
60x12x1,5 22180 - 45° HW 02 72015-6-06045-R
29,16/10,63 x 12x 1,5 22180 Ausspitzfr. HW 29 72015-6-29160-L
T @ 29,16/10,63x 12x 1,5 22180 Ausspitzfr. HW 29 72015-6-29160-R
\6; Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
72020 / 72021 vorschneider
Abmessungen fir HW- B .
B s BxHxS mm Nr. Sorte
- 10,5x10,5x 1,5 HW 29 72020-6-01050-0
14 x14x1,2 HW 29 72020-6-01412-0
I 14x14x1,7 HW 29 72020-6-01417-0
T /J\\ 14x14x2,0 HW 29 72020-6-01414-1
1 \r/ 14x14x2,0 62300 HW 29 72020-6-01420-0
14,3x14,3x2,5 HW 04 72020-6-01430-0
zu Nr. 22605
10,9x10,9x 1,5 22605 HW 01 72021-6-01090-0
13,4x13,4x1,5 22605 HW 01 72021-6-01340-0
15,9x159x 1,5 22605 HW 01 72021-6-01590-0
B 39180 vorschneider zu Nr. 22600 / 22610
I 3
Abmessung fur HW- B
T B xHxS mm \# Sorte
1 12,7 x4 22610 (JSO) rechts HW 29 39180-6-00001-R
f. Nr. 22610 f. Nr. 22600 12,7 x4 22610 (JSO) links HW 29 39180-6-00001-L
18,0 x 6 22600 (Leuco) HW 04 39180-6-00000-0
JSO Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de 75
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Wechselmesser Sonderformen HW Fortsetzung Profil-Wechselmesser HW UNITEC

B s 7201 8 4-seitig 721 40 Abrundmesser
Form1 |
Abmessungen HW Abmessungen - HW-
- BxHxSmm Form Sorte Bestellnummer s BxHxSmm Ausfiihrung Sorte Bestellnummer
r‘ 17 x17 x 2 2 HW 02 72018-6-01700-0 19,4 x9x1,5 R=2 mm, Gr. 1 HW 02 72140-6-00002-0
T e T 19,4x9x1,5 R=3 mm, Gr. 1 HW 02 72140-6-00003-0
k , \ 19,4 x9x1,5 R=4 mm, Gr. 1 HW 02 72140-6-00004-0
i J 72019 vorschneider 3-seitig \ | 19,4x9x1,5 R=5mm, Gr. 1 HW 02 72140-6-00005-0
26x12,5x1,5 R=6 mm, Gr. 2 HW 02 72140-6-00006-0
B s e HW 26x125%x15 R=8mm, Gr. 2 HW 02 72140-6-00008-0
Form 2 ——H—— BxHxSmm Form Sorte Bestellnummer 30x14,5x1,5 R= 10 mm, Gr. 3 HW 02 72140-6-00010-0
22x19x2 7 HW 29 72019-6-01900-0
S 72142
72023 s Falzmesser
4-seiti —=
9 Abmessungen . HW-
B B o [ 5% S o Ausfiihrung Sorte Bestellnummer
Form 3 S Abmessungen HW
BxHxSmm R Sorte B MU o 19,4x9x1,5 4-seitig, Gr. 1 HW 02 72142-6-19500-0
R ] 13,8 X 13,8 X 215 3 (R= 40 mm) HW 02 72023-6-01380-0 ! 26 x 12,5 X 1,5 4-seit?g, Gr. 2 HW 02 72142-6-26000-0
T 15x15x 2,5 3 (R= 50/05 mm) HW 04 72023-6-01500-0 30x14,5x1,5 4-seitig, Gr. 3 HW 02 72142-6-30000-0
15x15x 2,5 3 (R= 100 mm) HW 02 72023-6-01515-0
L
72145 Hohikehimesser
Form 4 B ——S 72025 4-seitig
j S Abmessungen o HW-
R BxH xS mm Ausfiihrung Sorte Bestellnummer
— 5 Abmessungen HW
T {} . BxHxS mm Form Sorte S Sy 19,4 x9x1,5 R=5mm, Gr. 1 HW 02 72145-6-00005-0
I~ I 18 x 18x 2 (1,95) 1 HW 02 72025-6-00010-0 @ 26x12,5x1,5 R=6 mm, Gr. 2 HW 02 72145-6-00006-0
~_R 18 x 18 x 3,0 1 HW 02 72025-6-00030-0 26x12,5x1,5 R=8 mm, Gr. 2 HW 02 72145-6-00008-0
30x14,5x 1,5 R=10 mm, Gr. 3 HW 02 72145-6-00010-0
Form 5 B — i
- 72148 Fasemesser
: g\k;m:is;nrgan Form gx\:te S MU= > Abmessungen HW-
BxHxS 9 Ausfiihrung Sort Bestellnummer
Form 6 11 x11x4 5 HW 02 72084-6-11011-0 — XX S mm orte
2 11x11x4 6 HW 02 72084-6-11075-R 194x9x1,5 L,=5mm, Gr. 1 HW 02 72148-6-19545-0
"‘/ 20x 11 x 4 5 HW 02 72084-6-20011-0 26x12,5x1,5 L,=8 mm, Gr. 2 HW 02 72148-6-26045-0
]‘T 30x14,5x1,5 L,=10 mm, Gr. 3 HW 02 72148-6-30045-0
- Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick. 721 49
Form 7 HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstoffe Profilmesser
B _.._S HW 02 = Standardqualitit
:W gi = ?__eh'\(;lbeng r?‘lja“tat gk;m:is;nrgre;]n Ausfiihrung g(\:\r/t—e Bestellnummer
= fir Massivholz —
HW 22 = fir Kunststoffe und Hartholz 30x14,5x1,5 Profil Nr. 1 HW 02 72149-6-00001-R
HW 29 = Sonderqualitat 30x14,5x 1,5 Profil Nr. 2 HW 02 72149-6-00002-R
30x14,5x1,5 Profil Nr. 3 HW 02 72149-6-00003-R
30x14,5x1,5 Profil Nr. 4 HW 02 72149-6-00004-R
30x14,5x1,5 Profil Nr. 5 HW 02 72149-6-00005-R
30x14,5x 1,5 Profil Nr. 11 HW 02 72149-6-30011-R
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick.
Zur Verwendung im JSO UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser Nr. 22140 (Seite 1.42) und
UNITEC-Profilfraser Nr. 22150 (Seite 1.49).
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Profil-Wechselmesser HW Ziernut

72190

S

P1 P2/3/4 gbxm:isgnrgﬁqn Ausfiihrung g(\:\r/t—e Bestellnummer
/\ 12x12x1,5 Profil Nr. 1 (f. Nr. 22193)  HW 03 72190-6-00001-R
@ G 12x12x1,5 Profil Nr. 2/3/4 HW 03 72190-6-00004-R
\ / N / 12x12x1,5 Profil Nr. 5 HW 03 72190-6-00005-R
12x12x1,5 Profil Nr. 6/7/8 HW 03 72190-6-00008-R
12x12x1,5 Profil Nr. 9 HW 03 72190-6-00009-R
12x12x1,5 Profil Nr. 10 HW 03 72190-6-00010-R
P5 P6/7/8 P9 12x12x1,5 Profil Nr. 11 HW 03 72190-6-00011-R
12x12x1,5 Profil Nr. 12 HW 03 72190-6-00012-R

o &

@ ©

Zur Verwendung im JSO Wendeplatten Ziernutfraser Nr. 22193 (Seite 1.14), oder Nr. 22195 (Seite 4.28).

P10

%

Profil-Wendemesser HW

72240 4-seitig

s gt;mljisgnrg;n Ausflihrung g(\:\r/t-e Bestellnummer
- 12x12x1,5 R=1/2/3mm HW 02 72240-6-12123-R
Rs T2 ORI 12x12x1,5 R=1mm HW 02 72240-6-12010-R
_@_ @ 12x12x1,5 R=1,5mm HW 02 72240-6-12015-R
. g 12x12x1,5 R=2mm HW 02 72240-6-12020-R
12x12x15 R= 2,5 mm HW 02 72240-6-12025-R
12x12x1,5 R=3mm HW 02 72240-6-12030-R

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.

Zur Verwendung im JSO Wendeplatten-Abrundfréaser Nr. 22240-5 (Seite 1.24).

JSO

7.8 www.jso.de

Abrund-/ Fasemesser HW

I\

i
— \“'-
5 o

JSO

72432 Abrundmesser

Abmessungen - HW-

BxH xS mm Ausfiihrung Sorte Bestellnummer
Grosse 1, zu Nr. 22160 / 64410

15x18x 2 R=2mm HW 04 72432-6-00020-0
15x18x 2 R=3 mm HW 04 72432-6-00030-0
15x18 x 2 R=4 mm HW 04 72432-6-00040-0
15x18x 2 R=5mm HW 04 72432-6-00050-0
Grosse 2, zu Nr. 22610

30x25x2 R=6 mm HW 04 72432-6-20060-0
30x25x2 R=8 mm HW 04 72432-6-20080-0
Grosse 2, zu Nr. 64410

22x21x2 R=6 mm HW 04 72432-6-00060-0
22x21x2 R=8 mm HW 04 72432-6-00080-0
Grosse 3, zu Nr. 22160 / 64410

30x25x2 R=10 mm HW 02 72432-6-20100-0
30x25x2 R=12 mm HW 02 72432-6-20120-0
Grosse 3, zu Nr. 64410

17,5 x 26 x 2, oben * R=10 mm HW 04 72432-6-00100-1
17,5 x 26 x 2, unten * R=10 mm HW 04 72432-6-00100-2
17,5 x 26 x 2, oben * R=12 mm HW 04 72432-6-00120-1
17,5 x 26 x 2, unten * R=12 mm HW 04 72432-6-00120-2
72434 Fasemesser

Abmessungen " HW-

BxH xS mm Ausfliihrung Sorte Bestellnummer
Grosse 1, zu Nr. 22160 / 64410

15x18x 2 L, max. =6 mm, Gr. 1 HW 04 72434-6-10045-0
Grosse 2, nur Nr. 64410

22x21x2 L, max. =9 mm, Gr. 2 HW 04 72434-6-20045-0
Grosse 3, zu Nr. 22160 / 64410

30x25x2 L, max. =7 mm, Gr. 3 HW 02 72434-6-20045-R

Grosse 3, nur Nr. 64410

17,5 x 26 x 2, oben *
17,5 x 26 x 2, unten *

L, max. =12 mm, Gr. 3 HW 04
L, max. =12 mm, Gr. 3 HW 04

72434-6-30045-1
72434-6-30045-2

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick.

Zur Verwendung im JSO Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser Nr. 22160 (Seite 4.30), oder Abrund-/Fase-Kombination
Nr. 64410 (Seite 4.32, 4.33).

* = fUr Ausfihrung bis Mai 09
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Abrund-/ Fasemesser HW Wechselmesser HW RAPIDO

72510 72529 | 72530/ 72534
g\bxm: isgnrgﬁqn Ausfiihrung g(\:\r/t-e Bestellnummer g\bxm: ?(sgnn%m Rj/lfsser Ausfiihrung gx\rlt-e Bestellnummer
s Abrundmesser GroBe 1 20 x 25 x 2 - unprofiliert HW 02 72530-6-20250-R
40x17,2x 2,2 R=3 mm, Gr. 1, oben HW 04 72510-6-40030-1 ;g i f? ’S(i 7 o E:::'c':iﬁen :w g; ;zggggigf%i
40x17,2x2,2 R=3 mm, gr. 1, unten HW 04 72510-6-40030-2 ~ B s . 5 175X 17 10 ey W 02 79530.6.05171.R
40x 18,2 x 2,2 R=4 mm, Gr. 1, oben HW 04 72510-6-40040-1 O "
40%182x2,2 R= 4 mm, Gr. 1, unten HW 04 72510-6-40040-2 T ;g i ;g i 2 gz i:;:;’:l'te" :w 8§ ;zggg:g:zg;g?i
40x19,2x 2,2 R=5mm, Gr. 1, oben HW 04 72510-6-40050-1 "
40x19,2x2,2 R=5mm, Gr. 1, unten HW 04 72510-6-40050-2 25x25x2 16 unp]:?f'“en HW 02 72529-6-25250R
- B - 40x20,2x2,2 R= 6 mm, Gr. 1, oben HW 04 72510-6-40060-1 = 22 . 2: . 2 ;g 5:;'('%;” :w 82 ;zgig'g'igzg;'i
40%20,2x2,2 R= 6 mm, Gr. 1, unten HW 04 72510-6-40060-2 o) o 25 X 25 x 2 23 p ey W 02 79530.6.05951.R
Abrundmesser GroRe 2 I 25x 30 x 2 25 unprofiliert HW 02 72530-6-25300-R
e S 50 x 20,3 x 2,2 R= 6 mm, Gr. 2, oben HW 04 72510-6-50060-1 25x30x 2 25 profiliert HW 02 72530-6-25301-R
& -+~ 50 x 20,3 x 2,2 R= 6 mm, Gr. 2, unten HW 04 72510-6-50060-2 30 x 20 x 2 1 unprofiliert HW 02 72530-6-30200-R
50 x 20,3 x 2,2 R= 8 mm, Gr. 2, oben HW 04 72510-6-50080-1 30 x 20 x 2 1 profiliert HW 02 72530-6-30201-R
\ \ 50 x 20,3 x 2,2 R= 8 mm, Gr. 2, unten HW 04 72510-6-50080-2 30x25x2* 2/2a+b unprofiliert HW 02 72530-6-30250-R
50 x 24,3 x 2,2 R= 10 mm, Gr. 2, oben HW 04 72510-6-50100-1 30x25x2* 2/2a+b profiliert HW 02 72530-6-30251-R
(j:{) (:f) 50 x 24,3 x 2,2 R=10mm, Gr. 2, unten  HW 04 72510-6-50100-2 30 x 30 x 2 3/3a+b/48 unprofiliert HW 02 72530-6-30300-R
Fasemesser Grofe 1 30 x 30 x 2 3/3a+b/48 profiliert HW 02 72530-6-30301-R
B 40x202x2,2 Winkel = 45°, Gr. 1, oben  HW 04 72510-6-40450-1 gg z g: i i X gg i:;:ﬁ;'ﬂe” :w 82 ;z:gg:g:ggzg?i
40x20,2x2,2 Winkel = 45°, Gr. 1, unten  HW 04 72510-6-40450-2 2x15x 15 24 nprofiliet W 02 79590.6.32150.R
Fasemesser GroRe 2 32x15x 1,5 24 profiliert HW 02 72529-6-32151-R
50 x 20,2 x 2,2 Winkel = 45°, Gr. 2, oben  HW 04 72510-6-50450-1 40x20x 2 4 unprofiliert HW 02 72530-6-40200-R
50 x 20,2 x 2,2 Winkel = 45°, Gr. 2, unten  HW 04 72510-6-50450-2 40x20x 2 4 profiliert HW 02 72530-6-40201-R
40x25x2 5/5a+b unprofiliert HW 02 72530-6-40250-R
40x25x 2 5/5a+b profiliert HW 02 72530-6-40251-R
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick. 40 x30x 2 6/6a+b/49 unprofiliert HW 02 72530-6-40300-R
40x30x 2 6/6a+b/49 profiliert HW 02 72530-6-40301-R
Zur Verwendung im JSO Wechselplatten-Abrund- und Fasefraser Nr. 22510 (Seite 4.31). 50 x 20 x 2 7 unprofiliert HW 02 72530-6-50200-R
50 x 20 x 2 7 profiliert HW 02 72530-6-50201-R
50 x 25 x 2 8/8a+b unprofiliert HW 02 72530-6-50250-R
50 x 25 x 2 8/8a+b profiliert HW 02 72530-6-50251-R
- . i 50 x 30 x 2 9/9a+b/15/47 unprofiliert HW 02 72530-6-50300-R
P rOfI I -We C h se I messer Verleimprofile 50 x 30 x 2 9/9a+b/15/47 profiliert HW 02 72530-6-50301-R
60 x 30 x 2 27/27a+b unprofiliert HW 02 72530-6-60300-R
60 x 30 x 2 27/27a+b profiliert HW 02 72530-6-60301-R
72560 60 x40 x 2 30 unprofiliert HW 02 72534-6-60400-R
60 x 40 x 2 30 profiliert HW 02 72534-6-60401-R
Abmessungen Ausfiihrung HW- el 100 x 30 x 2,5 28 unprofiliert HW 02 72530-6-10300-R
B2l el 100 x 30 x 2,5 28 profiliert HW 02 72530-6-10301-R
30x25x 2 Profil 2 HW 02 72560-6-30002-R
40 x 25 x 2 Profil 1 HW 02 72560-6-40001-R "HW 01 s. Seite 7.14
40x25x 2 Profil 3 HW 02 72560-6-40003-R
50 x 25 x 2 Profil 4 HW 02 72560-6-50004-R
e0x30x2 Profits ez 72900-6-60005R 72530/72440/72542 spez. 1. Nr. 22530-97 / 22542 | 22440
P3 Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick. JY— Messer ) HW-
O] ) o ) BxHxSmm NI Ausfiihrung Sorte Bestellnummer
Zur Verwendung im JSO Wechselplatten Verleimfraser Nr. 22560 (Seite 4.52).
40 x50 x 2 20/21 unprofiliert HW 02 72530-6-40500-R
40 x50 x 2 20 profiliert HW 02 72530-6-40501-R
40 x50 x 2 21 profiliert HW 02 72542-6-40501-R
40x 66 x 2 29 unprofiliert HW 02 72440-6-40660-R
40X 66 X 2 29 profiliert HW 02 72440-6-40661-R
S HW 02 = Standardqualitét
Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32
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Wechselmesser HW

72530/ 72531

Abmessung Messer Ausfiihrung HW-
B xHxS mm \[# Sorte
20x30x2 26 unprofiliert HW 04
20x30x2 26 profiliert HW 04
25x30x2 25 unprofiliert HW 04
= B -1 S - 25x30x2 25 profiliert HW 04
T 30x20x2 1 unprofiliert HW 04
30x20x2 1 profiliert HW 04
30x25x2 2/2a+b unprofiliert HW 04
T 30x25x2 2/2a+b profiliert HW 04
30x30x2 3/3a+b/48 unprofiliert HW 04
S O 30x30x2 3/3a+b/48 profiliert HW 04
| 30x40x2 50 unprofiliert HW 04
30x40x2 50 profiliert HW 04
40x20x2 4 unprofiliert HW 04
40x20x 2 4 profiliert HW 04
40x25x2 5/5a+b unprofiliert HW 04
40x25x 2 5/5a+b profiliert HW 04
40x30x2 6/6a+b/49 unprofiliert HW 04
40x 30 x 2 6/6a+b/49 profiliert HW 04
50x20x 2 7 unprofiliert HW 04
50x20x2 7 profiliert HW 04
50x25x2 8/8a+b unprofiliert HW 04
50x25x2 8/8a+b profiliert HW 04
50x30x2 9/9a+b/15/47 unprofiliert HW 04
50x30x2 9/9a+b/15/47 profiliert HW 04
70x30x2 17/19/19a+b unprofiliert HW 04
70x30x2 17/19/19a+b profiliert HW 04
72533 speziell fiir Nr. 22532
40x30x2 18 unprofiliert HW 01
40x30x 2 18 profiliert HW 01
40x30x2 18 unprofiliert HW 04
40x30x 2 18 profiliert HW 04

HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstoffe

HW 02 = Standardqualitat

HW 04 = fiir Massivholz

Ohne besondere Angaben liefern wir Standardqualitat HW 02.

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %
Formkosten: siehe Seite 7.32

712 www.jso.de

RAPIDO

Bestellnummer

72530-6-20300-R
72530-6-20301-R
72531-6-25300-R
72531-6-25301-R
72531-6-30200-R
72531-6-30201-R
72531-6-30250-R
72531-6-30251-R
72531-6-30300-R
72531-6-30301-R
72530-6-30040-R
72530-6-30041-R
72531-6-40200-R
72531-6-40201-R
72531-6-40250-R
72531-6-40251-R
72531-6-40300-R
72531-6-40301-R
72531-6-50200-R
72531-6-50201-R
72531-6-50250-R
72531-6-50251-R
72531-6-50300-R
72531-6-50301-R
72530-6-70300-R
72530-6-70301-R

Bestellnummer

72533-6-18010-R
72533-6-18011-R
72533-6-18040-R
72533-6-18041-R

JSO

Wechselmesser HW

72750 / 72751 polierte Spanflache

Abmessung

BxHxSmm Drehrichtung

Ausfiihrung

Fiir Rechtslauf

30x20x2 rechts unprofiliert HW 04
~ B _ 30x20x2 rechts profiliert HW 04
30x25x2 rechts unprofiliert HW 04
30x25x2 rechts profiliert HW 04
30x30x2 rechts unprofiliert HW 04
30x30x2 rechts profiliert HW 04
Fiir Linkslauf
30x20x2 links unprofiliert HW 04
30x20x2 links profiliert HW 04
30x25x2 links unprofiliert HW 04
30x25x2 links profiliert HW 04
S .- 30x30x2 links unprofiliert HW 04
30x30x2 links profiliert HW 04

poliert "L"

™~ HW 04 = fiir Massivholz

Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %
Formkosten: siehe Seite 7.32

., weyjod

Polierte Spanflache fiir hochste Standwege und verbesserte Schnittglte.

RAPIDO

Bestellnummer

72751-6-30200-R o 22,43
72750-6-30201-R o 38,10
72751-6-30250-R o 23,19
72750-6-30251-R o 44,15
72751-6-30300-R o 27,28
72750-6-30301-R o 48,68
72751-6-30200-L o 22,43
72750-6-30201-L o 38,10
72751-6-30250-L o 23,19
72750-6-30251-L ® 44,15
72751-6-30300-L o 27,28
72750-6-30301-L o 48,68

Fir Links- und Rechtslauf in allen RAPIDO-Profilfrdsern und in Spezial-Profilfrasern fir die Sprossenherstellung.

Wechselmesser HW

72490

Abmessung o HW-
B xHxS mm ALetlitg Sorte
HW-Wechselmesser
40,6 x28,2x1,5 unprofiliert HW 04
40,6 x 28,2x 1,5 proliliert HW 04
- B - S .. 60,8 x 30,2x 1,5 profiliert HW 04
60,6 x 45,6 x 2 unprofiliert HW 04
{ 60,6 x 45,6 x 2 profiliert HW 04
Stitzplatten
I
40x26,5x4 unprofiliert -
ﬁl} {Ji} 40X 26,5 x 4 profiliert =
- 60 x 43 x 6 unprofiliert -
60 x43 x6 profiliert -

HW 02 = Standardqualitat
HW 04 = fiir Massivholz

Preisabschliage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 7.32

JSO

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

fur LEUCO-Super-Profiler

Bestellnummer

72490-6-42840-R o 25,80
72490-6-42841-R o 45,32
72490-6-63041-R o 55,13
72490-6-64540-R o 59,54
72490-6-64541-R o 83,24
72490-0-42800-R o 18,74
72490-0-42801-R o 35,94
72490-0-64500-R o 35,18
72490-0-64501-R o 66,71
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Wechselmesser HW fiir Multiprofiler mit Stiitzplatten Wechselstifte HW fiir Novitec

72460 - 72485 72090
gzm:isgnrgm ];\L‘J: Ausfiihrung gx\rlt-e Bestellnummer Ausfiihrung Bestellnummer
30x25x2 22480 unprofiliert HW 01 72530-6-30010-R HW-Wechselstifte, fiir Rechtslauf
30x25x2 22480 profiliert HW 01 72480-6-30011-R I GréBe 1 = fir @ 16 - 20 mm gerade 1 55 72090-6-10050-0
30x35x2 22470 unprofiliert HW 01 72530-6-30110-R ﬂ ) (Ly=55mm) oben voreilend 1 5'5 72090-6-10050-1
™ - B = S 30x35x2 22470 profiliert HW 01 72470-6-30011-R ! Grofe 2 = fir @ ab 21 mm R ’

E 40X 36 X 2 22470 unprofiliert HW 01 72470-6-40010-A (Ly=70mm) “"tez voreilend ; ?g ;zggg'g';gggg'z
40 % 36 x 2 22470 profiliert HW 01 72470-6-40011-A gz;an jore"en . 2 o T 050.6.20050-1
40x 36 x 2 22470 unprofiliert HW 01 72470-6-40010-B . ’

40 %36 x 2 22470 profiliert HW 01 72470-6-40011-B O:D gerade _ unten voreilend 2 70 72090-6-20050-2
- 40X 36 x 2 22470 profiliert HW 04 72470-6-40041-B (ohne Achswinkel ) o )
; g 40x36x2 22460/80/85 unprofiliert HW 01 72480-6-40010-R @ mit Achswinkel Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 20 Stiick.
—@— (T} 40x36x2 22460 profiliert HW 01 72460-6-40011-R oben voreilend Zur Verwendung im JSO NOVITEC -Vielzahn-Schruppfraser Nr. 20300 (Nr. 20310) Seite 4.14

Q 40 x 36 x 2 22480 profiliert HW 01 72480-6-40011-R mit Achswinkel GroRke 1 fiir D = 16 - 20 mm, GroRe 2 fir D= ab 21 mm
40x36x2 22485 profiliert HW 01 72485-6-40011-R @ unten voreilend
60 x41x2 22460/85 unprofiliert HW 01 72485-6-60010-R ( jeweils bei Rechtslauf)

60 x41x2 22460 profiliert HW 01 72460-6-60011-R

60 x41x2 22485 profiliert HW 01 72485-6-60011-R

60 x41x2 22480 unprofiliert HW 01 72480-6-60010-R

60 x41x2 22480 profiliert HW 01 72480-6-60011-R

30x25x2 22480 profiliert* HW 04 72480-6-30041-R

30x35x2 22470 profiliert* HW 04 72470-6-30041-R

40x36x2 22470 unprofiled HW 04 72470-6-40040-A

40x 36 x 2 22470 profiliert HW 04 72470-6-40041-A -

40x36x2 22470 unprofiliert HW 04 72470-6-40040-B E I n b o h rm esse r HW

40x 36 x 2 22460/80/85 unprofiliert HW 04 72480-6-40040-R

40x36x2 22460 profiliert HW 04 72460-6-40041-R

40x36x2 22480 profiliert HW 04 72480-6-40041-R 72095

40x 36 x 2 22485 profiliert HW 04 72485-6-40041-R

60 x41x2 22460 profiliert HW 04 72460-6-60041-R

60 x41x 2 22485 profiliert HW 04 72485-6-60041-R Fiir Linkslauf

60 x41x2 22480 unprofiliert HW 04 72480-6-60040-R "

60 x 41 x 2 22480 profiliert HW 04 72480-6-60041-R E: g ;g 2: ;zggg:g:;ggggi
* unprofilierte Blanketts, HW 04, in den Abmessungen 30 x 25 mm und 30 x 35 mm siehe Seite 7.11 fir @ 24 mm 72095-6-24000-L
HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstoffe | Fir Rechtslauf
HW 04 = fir Massivholz fir @ 14 mm 72095-6-14000-R
Messer in Standardqualitdt HW02 sind zusammen mit den passenden Stiitzplatten bei den entsprechenden er © 14,5 mm 72095-6-14500-R
Grundkérpern aufgefiihrt (Seiten 4.54 - 4.57). flr @15 mm 72095-6-15000-R

fir @ 15,5 mm 72095-6-15500-R
fir @ 16 mm 72095-6-16000-R
Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 % ' fiir @ 16,5 mm 72095-6-16500-R
Formkosten: siehe Seite 7.32 fir @ 18 mm 79095-6-18000-R
fur @ 19,05 mm ( %) 72095-6-19050-R
fir @ 20 mm 72095-6-20000-R
fir @ 24 mm 72095-6-24000-R
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick.

Zur Verwendung im JSO NOVITEC-Vielzahn-Schruppfraser Nr. 20300 ( Nr. 20310), Seite 4.14, und Wechselplatten-
Schlosskastenfraser Nr. 22315.
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Kantenmesser HW

72160

S H R/Winkel B HW- Y —
mm mm mm/° mm Sorte

5 22 2 16 HW 02 72160-6-00020-0
5 22 3 16 HW 02 72160-6-00030-0
5 22 45° 16 HW 02 72160-6-00045-0

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick.

Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme

21160

- S —
D L Schaft B
_ estellnummer
I mm mm mm
32,5 135 16 x 50 21160-0-00004-0
Ausfiihrung

Universelle Schleifaufnahme fiir alle Novitec Wechselstifte der GroRe 1 + 2, sowie der Einbohrmesser flr
D = 16/18/20/24 mm.

Anwendung
Zum Nachschleifen/Schérfen von Novitec-HW-Wechselstiften, mit und ohne Achswinkel, sowie der Novitec HW-

Einbohrmesser.
I %) % Scharfpreise fir Wechselstifte und Einbohrmesser auf Anfrage.
D D

G | B &

3> > 105 024

& | ® g oN

o 1o} 01655 P 220

Reihe 1und 3| Reihe2 Reihe 4 @ @

' .__é_* 018
716 www.jso.de JSO

Schlussel

Schlussel

.

JSO

39077

GroRe -
mm

Schraubendreher (Fahnchenschliissel)

T7

T8

T9

T15

Griffschliissel

T8 60

T9 60

T10 80

T15 80

T20 100

Quergriffschliissel

T9 100

T10 100

T15 100

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick, (Fahnchenschlussel = 5 Stick).

39120 / 39140 Sechskant-Schliissel

Grofe L
mm

Stiftschliissel

SW 2

SW 2,5

SW 3

SW 4

SW 5

SW 6

SW 8

SW 10

SW 12

Stiftschliissel mit Fihnchen

SW 2,5

Quergriffschliissel

SW 3 100

SW3 150

SW 4 100

SW5 100

SW 6 100

SW 8 100

SW 8 150

SW 10 100

SW 10 200

Verkaufseinheit (VE) beachten. Nr. 39120: VE = 5 Stilck - Nr. 39140: VE = 1 Stiick.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

39077-0-02507-1
39077-0-03008-1
39077-0-03009-1
39077-0-04015-1

39077-0-03008-2
39077-0-03009-2
39077-0-03010-2
39077-0-04015-2
39077-0-00020-2

39077-0-03009-3
39077-0-03010-3
39077-0-04015-3

Bestellnummer

39120-0-02000-0
39120-0-02500-0
39120-0-03000-0
39120-0-04000-0
39120-0-05000-0
39120-0-06000-0
39120-0-08000-0
39120-0-10000-0
39120-0-12000-0

39120-0-02500-1

39140-0-00301-0
39140-0-00302-0
39140-0-00401-0
39140-0-00501-0
39140-0-00601-0
39140-0-00801-0
39140-0-00802-0
39140-0-01001-0
39140-0-01002-0

TORX
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Hakenschlussel / Gabelschlussel Drehmomentschlussel

391 55 Rollenschliisselaufsatz .
39156 schiiissel
GroRe fur Bestellnummer Bereich Aufnahme L, sl
50 D= 50 mm (Preziso Futter) 39155-0-50000-2 mm mm
63 D= 63 mm (Preziso Turbine) 39155-0-63000-2 60/=300/Nm il 580 39156-0-00300-0
Ausfithrung / Anwendung Ausfi_ihrung / Anwendung .
Fr sicheres, schnelles und unkompliziertes Spannen von Werkzeugen ohne Verletzungsgefahr, da ein Abrutschen Zum sicheren und genauen Spannen von Schaftwerkzeugen. Ohne Einsatz.
wie mit Standard- oder Hakenschlusseln verhindert wird.
Mit Vierkant 14 x 18 mm passend zu Drehmomentschlisseln Nr. 39156 und Nr. 39256 (Seite 7.19).
: o o [ ]:D
< —_—
L )
G 39155 / 39157 Hakenschiissel Sonderformen
GroRe fur Bestellnummer
45/50 Preziso Futter, mit Zapfen 39155-0-50000-0
45/50 SINO Futter, mit Zapfen 39157-0-45500-0 ..
95/100 Absaugturbine mit D= 100 mm 39157-0-10000-0 39256 Schlssel
Bereich AU Ly Bestellnummer
mm mm
391 58 Hakenschllssel 40 - 200 Nm 14 x 18 480 39256-0-00200-0
) GréRe fSur " Bestellnummer Ausfiihrung / Anwendung
[PEAGALET Schnelles Einstellen des Drehmoment durch Schiebe-Stellknopf. Integrierte Lupe flir bessere Ablesbarkeit. Arretiertaste
40/42 M30x1,5 39158-0-40421-0 am Heftende. Ohne Einsatz.
45/50 M40x 1,5 39158-0-45500-0
58/62 M 48 x 2,0 und M50 x 1,5 39158-0-58622-0 E = T\“ =
J
39162 Gavelschiissel
i
GroRe Bestellnummer
/ SW 13 39162-0-00013-0
| > SW 25 39162-0-00025-0
/ SW 27 39162-0-00027-0
SW 33 39162-0-00033-0
SW 36 39162-0-00036-0
SW 41 39162-0-00041-0
Sw 46 39162-0-00046-0 39156 / 39256 schiiisseleinsitze
Bezeichnun L Bestellnummer
9 Spannfutter
Schliisseleinsatz C-Form
07 16 Sino - 39156-0-00045-Z
ER 25 M 32 39156-0-00025-0
ER 32 M 40 39156-0-00032-1
ER 40 M 50 39156-0-00040-0
0z 16 M 30/ M 32 39156-0-00045-N
0zZ25 Preziso TP@40x1,5 39156-0-00050-0
0z 25 M 48/ M 50 39156-0-00058-0
Schliisseleinsatz U-Form
ER 32 M 40 39156-0-00032-0
ER 32 .
Ausfiihrung / Anwendung
Mit Vierkant 14 x 18 mm passend zu Drehmomentschlisseln Nr. 39156 und Nr. 39256 auf Seite 1.19.
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Gewindestifte

ISO 4026

ISO 4028 |

7.20

39021 mit Innensechskant und Kegelkuppe

Abmessungen

DxL, 9 Form

M4 x4 1SO 4026
M5x5 1ISO 4026
M5x10 1ISO 4026
M6 x 6 1ISO 4026

39070 mit Innensechskant und Ringschneide

Abmessungen

DxL, Form

M5x4 1SO 4029

M6 x4 1ISO 4029

M6 x5 1ISO 4029

M6 x6 1ISO 4029
39072/ 39115

Abmessungen

DxL, 9 Form

M6 x 10 Kugeldruckschraube
M8 x12 Kugeldruckschraube
M 8 x 20 Kugeldruckschraube
M3/M4 Spannschraube rechts/links

39074 / 39075

Abmessungen

DxL, 9 Form

M5x5 ISO 7434

M5x8 ISO 4766, mit Schlitz und Kegelkuppe
M5x12 1ISO 4766, mit Schlitz und Kegelkuppe
M6 x5 1SO 4029, mit Schlitz und Kegelkuppe

39266 mit Innensechskant und Zapfen

Abmessungen

DxL, 9 Form
M4 x5 1ISO 4028
M4 x6 1SO 4028
M5x6 1SO 4028
M5x8 1ISO 4028
M5x10 1ISO 4028
M5x12 1ISO 4028
M5x 16 1ISO 4028
M6 x 6 1ISO 4028
M6 x8 1SO 4028
M6 x 10 1SO 4028
M6 x12 1SO 4028
M6 x 16 1SO 4028
M6 x 25 1ISO 4028
M8x8 1ISO 4028
M8 x12 1ISO 4028
M8 x 16 1SO 4028
M 8 x 25 1SO 4028
M 8 x 30 1ISO 4028
M10x 18 1ISO 4028

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.

Www.jso.de

Bestellnummer

39021-0-04040-R
39021-0-05050-R
39021-0-05100-R
39021-0-06060-R

Bestellnummer

39070-0-05040-R
39070-0-06040-R
39070-0-06050-R
39070-0-06060-R

Bestellnummer

39072-0-06010-R
39072-0-08012-R
39072-0-08020-R
39115-0-00001-0

Bestellnummer

39074-0-05050-R
39075-0-05080-R
39075-0-05120-R
39075-0-06050-R

Bestellnummer

39266-0-04005-R
39266-0-04006-R
39266-0-05006-R
39266-0-05008-R
39266-0-05010-R
39266-0-05012-R
39266-0-05016-R
39266-0-06006-R
39266-0-06008-R
39266-0-06010-R
39266-0-06012-R
39266-0-06016-R
39266-0-06025-R
39266-0-08008-R
39266-0-08012-R
39266-0-08016-R
39266-0-08025-R
39266-0-08030-R
39266-0-10018-R

JSO

Schrauben

= 1 ISO 10642
\ '_.--_ Lo _ L
L
T _ f
> I'}:j_ o 1804762
! - LQE |
T l 1
X EI + o DIN 7984
| ) L __ i
Schrauben
L4
~
3 ol
L4
I —_ |
nxl i’i==l °|
L l
L4
0 L
oli===r
Lo

JSO

mit Innensechskant

391 25 Senkschraube mit Innensechskant ISO 10642

/I-D\bxml_ezssung Schlisselweite h:m ?nrn
M4 x5 SW 3 8 7.8
M5x9 SW 3 12 9,4
M6x9 SW 4 12 11,8
M6x12 SW 4 16 11,8
M 6 x 30 SW 4 85 11,8

391 65 Zylinderschraube mit Innensechskant ISO 4762

gbxm:ssung Schliisselweite Ir'n1m
M 4 x 20 SW 3 24
M5x 10 SW 4 15
M5x16 SW 4 21
M6 x8 SW5 14
M6 x 14 SW5 20
M8x8 SW 6 16
M8x 10 SW 6 18
M8 x 12 SW 6 20
M8x 14 SW 6 22
M 8 x 20 SW 6 28

39265 Zylinderschraube mit niedrigem Kopf DIN 7984

/I-D\bxml_ezssung Schlisselweite h:m
M6 x 14 SW 4 18
M6 x 25 SW 4 29
M 8 x 20 SW 5 25
M8 x 25 SW 5 30
M 8 x 30 SW 5 85

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.

39052 / 39054 / 39075

Abmessungen dy L,
DxL, mm mm
1ISO 2009, Abdeckschraube fiir HOF-Werkzeuge

M3,5x 3,5 5,1 6,0

Spezial-Einstellschraube fii Diibellochbohrer

M5x 11,4, T20 8,0 17,0
Zylinderschraube fiir Anlaufsatze

M3,5x 13,6 7,0 15,5

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.

Tel: 07367 407020 = E-Mail: info@jso.de

Bestellnummer

39125-0-04008-R
39125-0-05012-R
39125-0-06012-R
39125-0-06016-R
39125-0-06035-R

Bestellnummer

39165-0-04020-R
39165-0-05010-R
39165-0-05016-R
39165-0-06008-R
39165-0-06014-R
39165-0-08008-R
39165-0-08010-R
39165-0-08012-R
39165-0-08014-R
39165-0-08020-R

Bestellnummer

39265-0-06014-R
39265-0-06025-R
39265-0-08020-R
39265-0-08025-R
39265-0-08030-R

Schlitz und Torx

Bestellnummer

39052-0-03500-R

39075-0-05017-R

39054-0-03500-R

7.21
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Schrauben TORX Schrauben, Muttern

39076 - 39086 39200 Fraseranzugsschrauben
aomes=tng Bestellnummer o D, s Ki Wy el Bestellnummer
DxL, | mm mm mm d mm
GroBkopf-Schrauben ‘ : s M8 20 7/- 16 39200-0-08000-R
M3,5x4 = 9 6,3 T15 39076-0-03500-R a —Jf T ? m 1(2) 22 2;' ;g 32283-8-12882-2
M4 x4 i ? 63 e 39076-0-04040-R ‘ M 16, ohne Bund 42 10/~ 30 39200-0-16000-R
m : z ?’9 Z Z’i Eg ggg;g:z:zzggg:i ! | N M 16, mit Bund 42 12/85 30 39200-0-42000-R
M4 9 ] ° 113 T1s 39076.0.04090.R k= — M 16, mit Bund 48 12/85 30 (Nr. 21090) 39200-0-30000-R
2 S § M 20, mit Bund 58 12/85 40 (Nr. 21090) 39200-0-40000-R
Torx-Rundkopfschrauben ‘ I ] o .
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick.
M25x3 A 3.4 45 T8 39080-0-25301-R L |
M25x4 A 3,4 55 T8 39080-0-25401-R o® (=2 ‘? Alle JSO-Frasdorne sind mit diesem Spannelement ausgestattet.
M3 x4 B 54 57 T9 39081-0-03040-R ‘ i Es besteht aus einem Gewindebolzen mit Innensechskant, auf den ein Gewindering aufgeschraubt ist.
M3 x 4,4 c 44 6,0 T8 39081-0-03050-R T §
M3x54 D 4.4 7,0 T8 39080-0-30701-R '
M3x3,3 B 54 49 TO 39081-0-03033-R —| Ktl= 39264 Einstellschraube komplett mit Kontermutter
M3,5x4 E 7.0 6,5 T15 39081-0-03540-R — k=
M3,5x4,8 L 6,0 6,8 T15 39080-0-03548-R
M3,5x5,5 D 6,0 7.9 T15 39080-0-35551-R M6 39264-0-06025-R
M 3,5x 6,5 E 6,0 8,9 T15 39080-0-35651-R ; M8 39264-0-08025-R
H’l ' 1 M3,5x6,5 E 7,0 9.0 T15 39081-0-03565-R e Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 5 Stiick.
- [ M3,5x7 L 6,0 9,0 T15 39080-0-03570-R 1
M3,5x6 E 6,0 9,0 T15 39082-0-03565-R
Fom Form Max48 F 5.7 66 s 39081-0-04048-R 39190 verriegelungsschrauben f.Hydro-Dehnspannf.
M4x5 E 7,0 7.5 T15 39081-0-04050-R
‘ X M4 x 5,5 F 5,8 7,5 T15 39080-0-40552-R () P —y—
3 ) M4x6 F 58 8,1 T15 39081-0-04060-R ! Abmessungen Type Bestelinummer
5 . - M 4 x 6 (m. Bund) P 7,0 8,0 T15 39081-0-04006-R A ! M8 JSO 21016 39190-0-08001-R
M 4 x 7 (m. Bund) P 7,0 9,0 T15 39081-0-04070-R / M8 LEUCO PS 25 39190-0-08010-R
FormL Form P Torx-Senkkopfschrauben M8 LEUCO PS 2000 39190-0-08020-R
M 2,5 x 3, 60° G 4,3 55 T7 39084-0-02555-R — Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick.
M 3 x 2, 60° J 53 55 T9 39084-0-03055-R i
M 3 x 3,5, 90° H 6.6 55 T9 39085-0-03055-R o
M3x33,60° y 50 63 T10 39084-0-03060-R — ! 39192 zyiinderstift (Mitnehmerstift)
M 3 x 4,5, 60° J 5,0 75 T10 39084-0-03061-R —
M 3 x 4,5, 60° G 5,0 7.5 T8 39084-0-03075-R Abmessungen fiir 2.B. B
M 3 x 4, 60° J 52 8,0 TO 39084-0-03089-R . DxL,
M 3 x 4, 60° J 52 8,0 T15 39084-0-03080-R H:I: S [a) 6x14 JSO Nr. 21090, 39495 39192-0-06014-0
M 3,5x 2, 55° J 53 55 5 39084-0-03555-R ! Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick.
M 3,5 x 3, 90° K 5,0 5,2 T9 39084-0-03552-R
M 3,5 x 6, 90° H 6,0 9,1 T9 39084-0-03590-R
M4 x0,5x 2,0, 90° M 6,0 3,2 T9 39084-0-04032-R
Form @ Form J M4 x0,5x4, 90° K 6,0 53 T9 39084-0-04053-R 39 1 50 Sechskantmuttern
M4 x 5, 90° M 8,4 6,7 T15 39085-0-04067-R
:} N M4 x 5, 60° J 56 8,0 T15 39084-0-04080-R Abmessungen Form Bestellnummer
£ ] E'I-I M5x5,5, 90°1. VS o 9,0 7.0 T15 39085-0-05007-R M4 1SO 8673 39150-0-04000-R
0] iz M 5 x 6, 90 H 9,2 9,0 T20 39085-0-05009-R Em M5 1SO 8673 39150-0-05000-R
= M5 x 9,5, 90° K 7.4 12,0 T20 39085-0-05011-R M6 1SO 8673 39150-0-06000-R
Form M Form N M5 x9, 90° K 9.1 12,0 T20 39085-0-05012-R M6 ISO 4035, schmal 39150-0-06001-R
M5 x 13,5 (m. Bund),90° N 85 15,5 T15 39086-0-05015-R v x 28 Gg. ) 39150-0-06300-R
N M6 x 7,5, 90° K 9.8 10,0 T20 39085-0-06010-R M8 1SO 8673 39150-0-08000-R
D M6 x 9, 90° K 9,8 12,0 T20 39085-0-06012-R
M6 x 11,5, 90° K 9,8 14,0 T20 39085-0-06014-R Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
M6 x 17,5, 90° K 98 20,0 T20 39085-0-06020-R
Form O M 6 x 27,5, 90° K 9,8 30,0 T20 39085-0-06030-R
M 6 x 32,5, 90° K 9,8 35,0 T20 39085-0-06035-R 391 53 Muttern fir Wendeplatten
. . . E:._‘:? BT Bezeichnung Bestellnummer
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stick. mm
M4x0,5x1,1 D 10 (f. Vorschn. 1,2 mm), ab Bj. 07/10  39153-0-10011-0
M4x0,5x1,6 D 10 (f. Vorschn. 1,2 mm), bis Bj. 06/10  39153-0-10016-0
M4x0,5x%x2,2 D 10 (f. Vorschneider 1,7 mm) 39153-0-10022-0
M4x0,5x1,6 D 12 (f. Rdumer zu Nr. 60255) 39153-0-12016-0
M4x0,5x2,2 D 12 (f. Rdumer 18 x 18 x 2,5) 39153-0-12022-0
M4x0,5x2,8 D 12 (f. Rdumer 18 x 18 x 3,0) 39153-0-12028-0

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stlick.
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Spannkeile

7.24

39100 fir JSO WP Nr. 22060, 60200 und Nr. 60250

Ausfiihrung

Fiir Nr. 22060

30 mm
50 mm

Fiir Nr. 60200/60250

9,5 mm, zu WP 10,5 x 12 mm
7,5 mm, zu WP 7,5 x 12 mm

39340 fiir JSO WP Nr. 22270 und Nr. 22340

Ausfiihrung

Fiir Nr. 22270
12x 25 mm, R
Fiir Nr. 22340

8 x20 mm, R
10 x 20 mm, R
10 x 25 mm, R
12 x 20 mm, R
12 x 30 mm, L
12 x 30 mm, R
14 x 30 mm, L
14 x 30 mm, R
16 x 50 mm, R

39360 fiir JSO WP Nr. 22360

Ausfiihrung

16 x 30 mm, L
16 x 30 mm, R
16 x 50 mm, L
16 x 50 mm, R
18 x 30 mm, L
18 x 30 mm, R
18 x 50 mm, L
18 x 50 mm, R
20 x 30 mm, L
20 x 30 mm, R
20 x 50 mm, L
20 x 50 mm, R
22 x 30 mm, R

Bestellnummer

39100-0-03001-0
39100-0-05001-0

39100-0-01050-0
39100-0-00750-0

Bestellnummer

39340-0-00025-0

39340-0-08020-R
39340-0-10020-R
39340-0-10025-R
39340-0-12020-R
39340-0-12030-L
39340-0-12030-R
39340-0-14030-L
39340-0-14030-R
39340-0-16050-R

Bestellnummer

39360-0-16030-L
39360-0-16030-R
39360-0-16050-L
39360-0-16050-R
39360-0-18030-L
39360-0-18030-R
39360-0-18050-L
39360-0-18050-R
39360-0-20030-L
39360-0-20030-R
39360-0-20050-L
39360-0-20050-R
39360-0-22030-R

Verkaufseinheit (VE) beachten. Nr. 39100 und 39340 = VE 2 Stiick - Nr. 39360 = VE 1 Stiick.

Www.jso.de

JSO

Spannkorpersatz 3-teilig

N

Lo

JSO

39095 fiir JSO WP Nr. 22095, L2= 40 mm und 50 mm

B dy ¢ Bestellnummer
D xL mm mm mm
11,8 x 10 8,8 5/ M5 39095-0-00003-0

Zur Verwendung im JSO Wendeplatten Schwenkmesserkopf Nr. 22095, L,= 40 mm und 50 mm (Seite 4.24).
Je schwenkbaren Messertréager wird 1 Satz benétigt.
Ein Satz besteht aus je 1 Stk. Spannkdrper (mit / ohne Gewinde) sowie 1 Stk. Schraube M5 x 20,7 mm.

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick.

39561 Aluminium Distanzringe

e il L, ¢ LU Bestellnummer
mm mm mm mm

50 40 30 8x2 39561-0-50040-1
50 55 30 8x2 39561-0-50055-1
50 80 30 8x2 39561-0-50080-1
50 90 30 8x2 39561-0-50090-1
50 116 30 8x2 39561-0-50116-1
60 40 30 8x2 39561-0-60040-1
60 55 30 8x2 39561-0-60055-1
60 80 30 8x2 39561-0-60080-1
60 90 30 8x2 39561-0-60090-1
60 116 30 8x2 39561-0-60116-1

Ausfiihrung

Planparallele prazisions Distanzringe aus hochfesten Leichtmetall zur Gewichtsersparnis, mit harteloxierter Oberflache.
Mit Doppelkeilnute.

Anwendung
Zum montieren und gleichzeitigem Auffiillen von Werkzeugen oder Werkzeugsatzen mit Bohrung auf Frasdornen mit
Passfeder (Keil). Fir Rechts- und Linkslauf.

Passende Frasdorne d= 30 mm, mit Passfeder, Nr. 21086 (Seite 6.9).

Anwendungsbeispiel:
JSO Wendeplatten-Spiralmesserkopf Nr. 62300 auf extra langem Frasdorn Nr. 21086 in der 5-Achsbearbeitung.
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Zwischenringe Ringsatze

39540 / 39541 Einzelringe 39548
Ausf. B
E1m E1m %m Ausf. fnﬁq/TK Bestellnummer ~— TK — E1m fmu;an gqm Ausf. Q\rln/TK Bestellnummer
mit Mitnehmerl6chern mit Mitnehmerléchern
50 01 20 B 36 39540-0-00120-2 50 55 20 B 36 39548-0-20055-2
50 0,2 20 B 36 39540-0-00220-2 60 40 30 B 48 39548-0-30040-2
50 0,5 20 B 36 39540-0-00520-2 60 55 30 B 48 39548-0-30055-2
50 1,0 20 B 36 39540-0-01020-2 60 80 30 B 48 39548-0-30080-2
50 2,0 20 B 36 39540-0-02020-2 mit Doppelkeilnute
50 3,0 20 B 36 39540-0-03020-2
50 50 20 B 36 39540-0-05020-2 - d - 50 40 20 C 6x1,5 39548-0-20040-1
50 10,0 20 B 36 39540-0-10020-2 . D - 50 55 20 C 6x1,5 39548-0-20055-1
60 0.1 30 B 48 39541-0-00100-2 50 70 20 C 6x1,5 39548-0-20070-1
60 02 30 B 48 39541-0-00200-2 60 40 30 C 8x2 39548-0-30040-1
60 05 30 B 48 39541-0-00500-2 Ausf. C 60 55 30 C 8x2 39548-0-30055-1
60 1,0 30 B 48 39541-0-01000-2 — = KN 60 80 30 C 8x2 39548-0-30080-1
60 2,0 30 B 48 39541-0-02000-2
60 3,0 30 B 48 39541-0-03000-2 Ausfithrung
60 5.0 30 B 48 39541-0-05000-2 Ausfghrung B: m!t 2 Mitnehmerbohrungen 6 mm.
Ausfiihrung C: mit Doppelkeilnute.
60 10,0 30 B 48 39541-0-10000-2
mit Doppelkeilnute Ringsatz bestehend aus:
T LT e e Tt
% i 20 c okl 39540-0-30520-1 ' Lo=55mm3x10,0/2x50/2x3.0/2x20/2x1.0/2x0,5mm
35 1,0 20 c 6x15 39540-0-31020-1 L L,=70 mm4x10,0/3x5,0/2x3,0/2x2,0/2x1,0/2x0,5mm
35 2,0 20 C 6x1,5 39540-0-32020-1 —- D - L,=80mm5x10,0/3x50/2x3,0/2x20/2x1,0/2x0,5mm
35 3,0 20 C 6x1,5 39540-0-33020-1
35 5,0 20 C 6x15 39540-0-35020-1 Anwendung
50 0,1 20 C 6x15 39540-0-00120-1 Ringsatz zur Montage von Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung auf allen Frasdornen.
50 0,2 20 © 6x1,5 39540-0-00220-1 - D -
50 0,5 20 C 6x1,5 39540-0-00520-1 —d—
50 1,0 20 C 6x1,5 39540-0-01020-1 [
50 2,0 20 C 6x1,5 39540-0-02020-1 o
50 3,0 20 (e} 6x1,5 39540-0-03020-1 . L -
50 5,0 20 C 6x15 39540-0-05020-1 = !
50 10,0 20 C 6x1,5 39540-0-10020-1
60 0,1 30 C 8x2 39541-0-00100-1
60 0,2 30 (o] 8x2 39541-0-00200-1
60 0,5 30 C 8x2 39541-0-00500-1
60 1,0 30 C 8x2 39541-0-01000-1 o
60 2,0 30 c 8x2 39541-0-02000-1 Rl n gsatZ zu 64410 - 418
60 3,0 30 C 8x2 39541-0-03000-1
! 7 7 28 ?6(?0 28 g g i 2 gggﬂ_g_?gggg_l 39548 Ringsatz zu Abrund-/Fase-Kombination
I
oM - d - Ausfii D fr L, d KN Bestellnummer
- D - us_fuhrung ) . mm mm mm mm
Ausflihrung B mit 2 M|tnehmerbohrungen 6 mm. 35 35 20 6x1,5 39548-0-00001-1
Ausflihrung C: mit Doppelkeilnute.
Anwendung Ausfiihrung . . _ ) . i
Zur Montage von Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung auf allen Frasdornen. __ D _ Planparallele Zwischenringe. Ausreichend fiir alle Werkstoffdicken und alle Aufspannlangen.
—-—d—- Ringsatz bestehend aus:
| 5x50/2x20/4x10/3x0,5/5x0,1mm
Einzelringe auf Seite 7.26
e
Anwendung
! Ringsatz zur Montage in Abrund-/Fase-Kombination Nr. 64410 - 64418 (Seite 4.32).
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Kugellager / Anlaufringe Dienstleistungen fiir Schaftwerkzeuge
39050 - 39064 39810 / 39820 Durchmesser verringern

- D= Artikel Bestellnummer Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer
— Anlaufsatz 9 mm komplett 39064-0-09000-R Spiral- / Diibel- / Zylinderkopfbohrer
Anlaufsatz 12 mm komplett 39064-0-09012-R
komplett, HS/WS/SP 39810-4-00001-0
Anlaufsatz 12 mm mit Kunststoff-Anlaufring SElE B ERIZ IS HW-bestiickt 39810-5-00001-0
Anlaufsatz 14 mm komplett 39064-0-09014-R VHW 39810-6-00001-0
Anlaufsatz 14 mm komplett, . 39064-0-09014-K Oberfriser 22
mit Kunststoff-Anlaufring
Anlaufsatz 16 mm komplett 39064-0-09016-R HS 39820-4-00001-0
Anlaufsatz 18 mm komplett 39064-0-09018-R HW-bestlickt 39820-5-00001-0
Anlaufsatz 20 mm komplett 39064-0-09020-R Durchmesser verringern an Bohrern und Frasern bis 14 mm @
- D —= Anlaufsatz 21 mm komplett 39064-0-09021-R ("bis max. 1,0 mm je nach Bohrerdurchmesser)
d= Anlaufsatz 22 mm komplett 39064-0-09022-R Uber 14 mm @ + 20%
Anlaufsatz 24 mm komplett 39064-0-09024-R
Anlaufsatz 26 mm komplett 39064-0-09026-R
Kugellager 6,35 mm d=3,175 mm 39050-0-06350-0 39840 Spirallangen kirzen
Kugellager 9 mm d=4,0 mm 39050-0-09000-0
Kugellager 10 mm d=4,0 mm 39050-0-10040-0
Kugellager 12 mm d=4,0 mm 39050-0-12000-0 HS/WS/SP 39840-4-00001-0
Kugellager 12,7 mm d=4,76 mm 39050-0-12700-0 Bei HS und WS/SP bis 14 mm @
Kugellager 12,7 mm d=6,35 mm 39050-0-12702-0 Uber 14 mm @ + 20%
Kugellager 15 mm d=6,0 mm 39050-0-15006-0
Kugellager 15,9 mm d=6,35 mm 39050-0-15900-0
Kugellager 16 mm d=6,0 mm 39050-0-16006-0 39850 / 39851 Zylinderschaft kiirzen
Kugellager 16 mm d= 8,0 mm 39050-0-16008-0
- - Kugellager 19 mm d=6,0 mm 39050-0-19006-0 .
] Kugellager 19 mm d=8,0 mm 39050-0-19008-0 bis Schaft-@ 20 mm
Kugellager 22 mm d=7,0 mm 39050-0-22000-0 HS/WS/SP 39850-4-00001-0
Kugellager 22 mm d=8,0 mm 39050-0-22008-0 .
. . HW-bestlickt 39850-5-00001-0
Kugellager 9/12 mm d= 4,0 mm, Anlaufring montiert 39061-0-09012-0 Schwermetall (D) 39850-5-00001-D
Kugellager 9/14 mm d= 4,0 mm, Anlaufring montiert 39061-0-09014-0
Kugellager 12,7/15,9 mm d= 4,76 mm, Anlaufring montiert 39061-0-12715-0 Bei Wendeplattenfrasern (inkl. Ein-/ Ausbau der Messer)
Kugellager 15,9/19 mm d= 6,35 mm, Anlaufring montiert 39061-0-15919-0 Stahlgrundkorper 39851-5-00001-0
Kugellager 15,9/21 mm d= 6,35 mm, Anlaufring montiert 39061-0-15921-0 Schwermetall (D) 39851-5-00001-D
Kugellager 15,9/22 mm d= 6,35 mm, Anlaufring montiert 39061-0-15922-0
Kugellager 9,5/12,3 mm d= 4,76 mm, Anlaufring aufgepresst 39062-0-12300-0
Kugellager 16/20 mm d= 8,0 mm, Anlaufring aufgepresst 39061-0-16020-0 39860 - 39862 / 39865 Zylinderschaft verringern
Kugellager 19/23 mm d= 6,0 mm, Anlaufring aufgepresst 39062-0-19023-0
Kugellager 22/28 mm d= 8,0 mm, Anlaufring aufgepresst 39062-0-22028-0
Kugellager 12 mm ((:;i:‘fn:;m;iz;r;StStOﬂummantelt' 39061-0-09012-K Bis zu 1 mm im Durchmesser
Kugellager 14 mm ?r:i:‘}fn’l‘;L"f'riﬁ‘;';S‘smﬁumma”te't' 39061-0-09014-K HS/WS/SP 39860-4-00001-0
HW-bestlickt 39860-5-00001-0
Kugellager 15,9 mm d= 6,35 mm, kunststoffummantelt 39050-0-15900-K
Kugellager 19 mm d= 6,35 mm, kunststoffummantelt 39050-0-19000-K Bis zu 3 mm im Durchmesser
~—D— Kugellager 20 mm d= 6,35 mm, kunststoffummantelt 39050-0-20000-K HS/WS/SP 39861-4-00001-0
: Kugellager 20 mm d= 6,35 mm, 5°, kunststoffummantelt 39050-0-20005-K HW-bestlickt 39861-5-00001-0
Kugellager 20 mm d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-20011-K Schwermetall (D) 39861-5-00001-D
Kugellager 22 mm d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-22011-K Uber 3 mm im Durchmesser
Kugellager 25 mm d= 9,5 mm, kunststoffummantelt 39050-0-25095-K HS/WS/SP 39862-4-00001-0
Kugellager 28 mm d= 9,5 mm, kunststoffummantelt 39050-0-28095-K HW-bestiickt 39862-5-00001-0
% Kugellager 28 mm d= 9,5 mm, 5°, kunststoffummantelt 39050-0-28005-K Schwermetall (D) 39862-5-00001-D
Anlaufring 12 mm fur Lager 9 mm, m. Klemmring 39060-0-12000-0
Anlaufring 14 mm fiir Lager 9 mm, m. Klemmring 39060-0-14000-0 Bei Wendeplattenfrasern bis 35 mm @ (inkl. Ein- / Ausbau der Messer)
| Anlaufring 15,9 mm fur Lager 12,7 mm, m. Klemmring 39060-0-15900-0 Stahlgrundkérper 39865-5-00001-0
: Anlaufring 19 mm fiir Lager 15,9 mm, m. Klemmring 39060-0-19000-0 Schwermetall (D) 39865-5-00001-D
| Anlaufring 21 mm fur Lager 15,9 mm, m. Klemmring 39060-0-21000-0
S Anlaufring 22 mm fur Lager 15,9 mm, m. Klemmring 39060-0-22000-0
Zentrierbuchse D= 3,5mm/M 3,5 mm, flir Anlaufsatz 39053-0-05600-0

Verkaufseinheit (VE) beachten. Nr. 39050 - 39062 = VE 5 Stiick - Nr. 39064 = VE 1 Stiick.
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Dienstleistungen

Schneidstoff

Diibelbohrer

nur HW
nur HW

Zylinderkopfbohrer

39830 - 39838 stirnseite umschleifen

Beschreibung

Form A (ZDF) anschleifen

Form B anschleifen

fur Schaftwerkzeuge

Bestellnummer

39830-5-00001-0
39830-5-00001-B

Dienstleistungen

fur Schaft- und Bohrungswerkzeuge

3971 0 Bohrung erweitern

Bezeichnung

Sageblatter / Nutsdgen / Nutfraser

bis ND* = 10 mm

Sonstige Bohrungsfréaser / Messerkopfe
bis ND* = 20 mm

Bestellnummer

39710-0-01000-0

39710-0-02000-0

nur HW Zentrierspitze kirzen oder entfernen 39835-5-00001-0 bis ND* = 50 mm 39710-0-05000-0
nur HW Form SF anschleifen 39837-5-00001-0 bis ND* = 80 mm 39710-0-08000-0
nur HW Form DF anschleifen 39838-5-00001-0 *ND = Nabendicke

Bohrfraser

VHW umschleifen auf abgeflachte Spitze 39836-6-00000-0

39720 Keilnute anbringen

Bezeichnung Bestellnummer

39870 Zylinderschaft kiirzen und verringern

Sageblatter / Nutsdgen / Nutfraser
bis ND* = 10 mm

Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer
39720-0-01000-0

HW-besttickt nur bei Staketenbohrern Nr. 30175-5 39870-5-00001-0 Sonstige Bohrungsfriser | Messerkdpfe

bis ND* =20 mm

39720-0-02000-0

39880 s flach bis ND* = 50 mm 39720-0-05000-0
pannflache bis ND* = 80 mm 39720-0-08000-0

*ND = Nabendicke

Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer (einseitig), doppelt (DKN) auf Anfrage

HS/HW anbringen, zyl. Schéfte 8 oder 10 mm 39880-5-00001-0

39790 Schnittbreite &ndern
39885 Spannflache / Einstellschraube

Bezeichnung Bestellnummer

Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer Nutsiigen / Nutfraser

nur HW anbringen, zyl. Schéfte 8 oder 10 mm 39885-5-00001-0 HW-bestiickt Z2 39790-5-00002-0
HW-bestlickt Z6 39790-5-00006-0
HW-bestlickt Z12 39790-5-00012-0

39890 Spannflache fiir Seitenspannfutter Abhzngig von der Stammblattdicke.

Schneidstoff Bestellnummer

39790 - 39795 Innenbohrung (d) erweitern

HW-besttickt 39890-5-00001-0 Bezeichnung Bestellnummer
Schwermetall (D) 39890-5-00001-D

Weldon-Aufnahme anbringen

VHW 39890-6-00001-0 Nr. 39225 39790-4-00001-0
Nr. 30650 HW 39792-5-00001-0
Nr. 30755 HW 39795-5-00001-0

Bei Bohreraufnahmen und Versenkern (bis max. 1,0 mm).
Bei HS nicht mdoglich.

39825 Radius andern bei Profilfrasern

Schneidstoff Bestellnummer

HW-bestlickt 39825-5-00001-0
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Dienstleistungen fiir Schaft- und Bohrungswerkzeuge Symbole und Kurzzeichen

39740 / 39745 wmitnehmer-/ Befestigungslocher . .
Technische Angaben / Erlauterung
Bohren ohne Senkung a = Durchmesser M = metrisches Gewinde
1TNL 39740-0-00001-0 a® = Schrage am Fraser / Bohrer, Fasewinkel MDF = mitteldichte Faserplatte
2NL 39740-0-00002-0 MAN = Manueller Vorschub
4 NL 39740-0-00004-0 )
Bon it Senk A = Mall A MEC = Mechanischer Vorschub
Z‘LL'e" T 39745-0-00002-0 AB = Anzugsbolzen MK = Morsekonus
TN S I 2 Tt N, CEEE) T O AS = Anzahl |.:|1.3r“5chn9|d9n | Schneideraihen m. E. = m!t.ElnsteIIschraube
6 NL fiir Nr. 39495 39745-0-00006-0 a = Exzentrizitat mm = Millimeter
8 NL fiir Nr. 39498-0 39745-0-00008-0 a = Fraslange
Fur Aggregate = mit oder ohne Senkung. a; = Frasbreite n = Drehzahl min™
a, = axiale Zustellung M e = maximale Drehzahl
A = Einstellmal MWD = Nabendicke
3991 0 Montieren im Thermotec Futter ML = Nebenldcher
b = Stammblattdicke
Schaftwerkzeuge B.H. = Bestlckungshohe
DP/VHW/WP 39910-0-00001-0 R/R/R: = Radius flm Zusammenhang mit der
CHNC Computerized Numerical Cantrol Bestell-Nr. = Rechtslauf)
39920 Montieren mit Preziso Turbine D/D,/D; = Durchmesser 3 = Schaftdurchmesser, Schaftmalie, Starke
D max. = grafiter Durchmesser Sk = Steilkegel
Schaftwerkzeuge dfd,fd: = Bohrung, Zapfen- oder Anla.ufdurchmesser SRISL - Echr.upp- Schlichtausfihrung
e T Aufnahmedurchmessar. kleiner Durchmesser ST = Elﬁlllf .
DIN = Deutsche Industrie-Norm SW = Schlisselweite
d, = Kopfdurchmesser
39921 Werkzeugwechsel bel Prez|so Turblne DKM = Dﬂppelkeilnul T.|'T1-"Tz = TEiIL:Ing. PI‘GfIItIE‘I'E, MNuttiefe / Fﬂlztiﬁfﬁ. Torx
DF = Polykrnistalliner Diamant TH = Teilkreisdurchmesser
EL = Einspannlange vy = Vorschubgeschwindigkeit
Schaftwerkzeuge .
W = Vorschneider
DP/VHW/WP 39921-0-00001-0 ) ) o
F = Flugkreisdurchmesser [ Flligel VE = Verkaufseinheit
WHW = Vollhartmetall
39750 Feinwuchten Werkzeugaufnahme hitu/hz = Werkstoffdicke
H = Messerhihe WP = Wendeplatte(n)
HSK = Kegelhohlschaft
Schaftwerkzeuge . . .. . . . . .
HS = hochlegierter Schnellschnittstahl Z = Anzahl der Zahne (nicht immer identisch mit
DP/VHW/WP 39750-0-00001-0 . .
HW = Hartmetall mit der Anzahl der Schneiden)
ZL = Zinkenlange
IS0 = International Organisation for
Standardisation
Formkosten fur Wechselmesser und Stutzplatten mit Sonderprofilen
JIS = Japanese Industrial Standard
KM = Keilnut
L = Linkslauf
Ab 10 Stiick und bei Nachbestellung eines gleichen Profils entfallen die Formkosten ~ 39800-0-00000-0 .
L, = Gesamtlange
L; = Schnittlange, Mutzldnge, Einstellmal,
Spannlange
Ly = Anschlaglange, Fasehdhe, Nachbohrerlénge,
Zentrierspitzenlange
Ls = |angste nach oben ziehende Schneide (DP),

Achswinkel Wechselpunkt (WP
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(1) Angebot/Auftragserteilung/Auftragsannahme

Allen Angeboten und Vereinbarungen mit Unternehmern oder juristischen Personen des &ffentlichen Rechts liegen die nachstehenden Vertragsbedingungen zugrunde.
Diese gelten auch durch Auftragserteilung oder Annahme der Lieferung als anerkannt. Unwidersprochene Auftragsbestatigungen gelten als vom Besteller ausdricklich
anerkannt. Abweichende Bedingungen des Geschéftspartners sind flir uns auch ohne ausdricklichen Widerspruch unverbindlich. Angebote sind bis zu unserer Auftrags-
bestatigung freibleibend. Fiir zur Lieferung ab Lager angebotene oder zugesagte Positionen behalten wir uns Zwischenverkaufsrecht vor. Bei in ausgedruckten und elektro-
nischen Unterlagen enthaltenen Angaben sind Abweichungen zuléssig, soweit sie nicht ausdriicklich von uns als verbindlich bezeichnet wurden. Der Auftrag gilt erst dann
als angenommen, wenn er von uns schriftlich bestétigt oder ohne Bestétigung unmittelbar ausgeliefert ist. Spatere Anderungen bedtirfen unserer schriftlichen Bestatigung
bzw. Zustimmung. Der Besteller haftet fur die Richtigkeit der von ihm verfiigten Unterlagen (wie Zeichnungen, Muster, Lehren usw.) und Angaben Uber Einsatzbedingungen.
Mindliche Angaben Uber Abmessungen und dergleichen bedurfen der schriftichen Bestatigung. Muster werden gegen Berechnung geliefert. Angebote, Schriftwechsel,
Auftragsbestatigungen oder aus anderem Anlass gegebene Unterlagen oder Muster bleiben unser Eigentum, diirfen nicht missbrauchlich verwendet werden und unter-
liegen dem Urheberrecht. Vervielfaltigungen, Nachahmungen oder Weitergabe sind nicht erlaubt. Konstruktionsénderungen und Veranderungen im Sinne fortschrittlicher
Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

(2) Preise

Die Preisangaben sind unverbindliche Preisempfehlungen zum Zeitpunkt der Drucklegung. Sie verstehen sich in € (Euro) zuzgl. Mehrwertsteuer (MWST), ab Neresheim-
Elchingen, oder bei Exportsendungen frei deutscher Grenze bzw. fob deutschem Hafen. Versandkosten und Wertversicherung sind nicht eingeschlossen. Das gleiche gilt
fur Teilsendungen. Wir behalten uns vor, einen Mindermengenzuschlag fur die Bearbeitung von Kleinstauftrégen zu erheben. Fir den Versand an Zweitadressen wird eine
Direktversandkostenpauschale berechnet. Die jeweils glltigen Betrdge entnehmen Sie in ihrer jeweiligen zeitlichen Gultigkeit unserer Homepage www.jso.de unter Pau-
schale Tarife gemaB AGB. Bei einer Lieferzeit bis zu 2 Monaten gerechnet ab dem Tag der Auftragsbestatigung gelten die bestatigten Preise, andernfalls werden die am Tag
der Lieferung glltigen Preise berechnet.

(3) Lieferung/Warenriicksendungen

Der Kaufer erklart sich mit Teillieferungen, soweit sie dem K&ufer zumutbar sind, und bei Sonderfertigungen mit angemessenen Unter- oder Uberlieferungen, ein-verstanden,
wenn nicht ausdriicklich anderes verein-bart ist. Auftragsstreichungen oder Riickstellungen beddirfen unserer schriftichen Zustimmung. Bereits entstandene Kosten sind
vom Besteller zu ersetzen. Werkzeugriickgaben sind nur mit unserer Zustmmung maglich. Bei Werkzeugriicknahmen ist der Einsender mit einem angemessenen Abzug
fur Uberarbeitung/Lagerriickgliederungskosten etc. einverstanden. Sonderanfertigungen und Ersatzteile werden nicht zuriickgenommen. Sendungen werden grundsétzlich
auf Kosten und Gefahr des Bestellers verschickt.

(4) Lieferzeit

Lieferzeitangaben sind ohne Vereinbarung eines Fixtermins oder ausdriickliche Bestétigung durch uns unverbindlich. Die Laufzeit beginnt mit der Ausstellung der Auftrags-
bestétigung oder Fertigungsfreigabe. Angemessene Lieferzeitverzogerungen berechtigen den Kaufer nicht zu Deckungskaufen, Schadenersat-zansprtichen, Aufrechnun-
gen von Verzugsschaden oder Ruicktritt vom Kaufvertrag. Geschehnisse ,Hoherer Gewalt” wie z. B. Betriebsstérungen, Streik, Aussperrung, Rohstoffmangel, Ausschusswer-
den etc. befreien uns fur die Dauer der Stérungen und im Umfang ihrer Auswirkungen von der Verpflichtung zur Lieferung. Ereignisse solchermaBen berechtigen uns auch
zu einseitiger Entbindung aus dem Vertrag, Riickstellung oder teilweisen Aufhebung eingegangener Vereinbarungen unter Ausschluss von irgendwel-chen Anspriichen des
K&ufers. Das gleiche gilt fur nicht rechtzeitige oder richtige Lieferung durch Vorlie-feranten. Diese Lieferhindernisse sind auch dann nicht vom Lieferer zu vertreten, wenn sie
wahrend eines bereits entstandenen Verzugs eintreten.

(5) Zahlungsbedingungen

Soweit Zahlung nach Lieferung vereinbart ist, sind un-sere Rechnungen zahlbar innerhalb 10 Tagen netto, jeweils ab Rechnungsdatum, Reparaturen sind sofort zahlbar.
Scheckzahlungsweise bedarf der vorherigen Zustimmung durch den Lieferanten. Einzugsspesen gehen zu Lasten des Ausstellers und sind sofort nach Belastungsanzeige
zahlbar. Schecks gelten erst nach Einlésung als Zahlung. Wechsel werden zahlungshalber nicht angenommen. Im Falle von Zahlungsverzug sind wir berechtigt, entstandene
Kosten und bankibli-che Zinsen einzufordern oder bei Situations-verschlechterung die Belieferung gegen Vorauskasse oder Nachnahme vorzunehmen, oder von der Erfll-
lung eingegangener Verpflichtungen zuriickzutreten. Bei Eintritt von Zahlungsunfahigkeit sind wir unverzig-lich zu verstandigen. Lieferung an uns unbekannte Firmen erfolgt
per Nachnahme. Die Zuriickhaltung von Zahlungen oder die Aufrechnung strittiger Gegenanspriiche seitens des Rechnungsempfangers sind nicht statthaft.

(6) Eigentumsvorbehalt

Gelieferte Waren bleiben bis zur vollstandigen Zahlung séamtlicher Forderungen unser Eigentum. Der Besteller ist als Wiederverkaufer zur WeiterverauBerung der Vorbe-
haltsware im Rahmen eines normalen Geschaftsverkehrs bei Absicherung unserer Rechte und Anspriche berechtigt. Eine Verpfandung oder Sicherungsiuibereignung ist
ihm jedoch nicht gestattet. Die Pfandung durch Dritte von mit unserem Eigentumsrecht belasteten, also uns gehérenden Waren, ist uns sofort mitzuteilen. Bei Verzug oder
vertragswidrigem Verhalten sind wir auch ohne Erklérung aufgrund des Eigentumsvorbehalts berechtigt, die Herausgabe sémtlicher Liefergegenstande zu verlangen. An uns
retournierte Waren werden entsprechend verwertet und dem Partner durch Gutschrift auf seine Schulden angerechnet.

(7) Gewahrleistung/Konstruktion

Wir leisten Gewahr fur Lieferung einwandfreier Werkzeuge in sachgeméaBer Ausfiihrung und angebotener Qualitat, sowie technischer Funktion bei dementsprechender
sachrichtiger Verwendung oder den vom Kaufer beschriebenen Einsatzbedingungen. Bei versteckten Mangeln (Materialfehler etc.), die auBerhalb unseres Einflusses liegen,
normalem Verschlei, Veranderungen durch Dritte, unsachgemaBe Verwendung oder Anwendung sowie Instandsetzung, haften wir nicht. Mangelrtigen sind sofort oder bis
spéatestens 10 Tagen nach Rechnungsstellung schriftlich vorzubringen. Danach sind Anspriiche verfallen. Bei nicht erkennbaren Mangeln ist die Meldung unverztglich nach
Erkennen schriftlich vorzunehmen. Von uns anerkannte Mangel beheben wir fiir den Kaufer kostenlos nach MaBgabe unserer Entscheidung tber Ersatz oder Nachbesse-
rung. Fur Mangelfolgeschaden tibernehmen wir keine Haftung. Die Aufrechnung oder Zurlickhaltung falliger Zahlungen wegen Mangelriigen oder von uns nicht anerkannter
Anspriiche des K&ufers sind nicht statthaft. Im Ubrigen ist Schadenersatz jeglicher Art ausgeschlossen. Die Gewahrleistungsfrist betrégt 3 Monate. Im Sinne technischen Fort-
schritts behalten wir uns Konstruktionsanderungen und die Verwendung anderer Materialien ausdrticklich vor. Katalogabbildungen und andere beschreibende Aussagen
sind daher unverbindlich.

Bei Sonderanfertigungen ist fiir Uberlangen in Fras- und Bohrwerkzeugen mit Schaft jede Gewahrleistung seitens des Lieferers ausgeschlossen.

(8) Erfullungsort/Gerichtsstand/Recht
Erflllungsort fur Lieferung und Zahlung ist Oberkochen. Gerichtsstand ist der fiir uns zustandige gesetzliche Gerichtsstand. Es ist ausschlieBlich Deutsches Recht anzuwen-
den. Wir behalten uns aber auch die Berechtigung vor, am Sitz des Bestellers zu klagen.

(9) Alilgemeines

Der Nachdruck unserer Katalog- und Preisunterlagen ist nicht erlaubt, auch nicht auszugsweise. Ausnahmen bedurfen unserer vorherigen schriftlichen Zustimmung. Im
Falle der Unwirksamkeit einzelner Punkte der Geschéftsbedingungen oder wenn solche durch andere Vereinbarungen ersetzt sind, bleibt der tibrige Vertragsinhalt davon
unberthrt und ist verbindlich. Mit der Herausgabe neuer Preisunterlagen verlieren vorausgegangene Preislisten, Angebote und persdnliche Preisangaben ihre Giiltigkeit.
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